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PLANTA DE LOCACAO COBERTURA 1
ESC. 1/50

Detalhe Ancoragem Parafuso

Placa base

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representagtio dos simbolos de soldas consideram—se as indicagdes da norma_ANSI/AWS
AE%ﬁME%NSM%T@NDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se
0 sequinte esquema de representagdo de uma solda:

Referéncias:

1: seta (ligagdo entre 2 e 6)
2: linha de referéncia
5 S simbolo de solda
) 4: simbolo solda perimetral,
4 9: simbolo de solda no local de montagen.
1 D 6: linha do desenho gue identifica a ligagdo proposta.
S(E) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, & o lado do

3 corddo de solda.

(E): tamanho do corddo em soldas de topo.

L. comprimento efetivo do corddo de solda N

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré—qualificado de solda.

A informagdo relacionada com o lado da ligaglo soldada ¢ qual aponta a seta, coloca—se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica—se acima da linha de referéncia:
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Onde:

0S(Other Side):
AS(Arrow Side):

Referéncia 3

o outro lado da seta

D\ D\

0 lado da seta

Designagdo llustragdo | STmbolo
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Solda de filete
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Solda de topo em 'V simples (com chanfro)
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Solda de topo em bisel simples
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Solda de topo em bisel duplo
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Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
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Soldadura combinada de topo em bisel simples e em dangulo|_
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LIGAGOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA:

ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. Articulo 6: Condiges especificas para o dimensionamento de ligagbes metdlicas.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): ASTM—AZ6.
— Material de odicio (soldas): Fletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o

procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revesﬂdoF?, cumprem—se as condigbes de
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.

para aparafusamento ndo

normalizados

REFERENCIA

TABELA DE PERFIS

(1)

2xC100X50X17X2.00([])

Placas de base

de reqularizagdo

Parafuso: 98 mm, CA
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