SECRETARIA DA SEGURANGA PUBLICA

GOVERNO DE
Superintendéncia de Gestdo, Planejamento e Finangas

Geréncia de Licitagdes

LICITACAO Ne©. 136/2014/SSP — MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO JMM
PROCESSO: 201400016000659.

DATA DA REALIZAGAOQO: 17 de setembro de 2014, as 14:00 horas (Horario de Brasilia).

LOCAL.: Sala da CPL/SSP, a Avenida Anhanguera, n®. 7.364 - Setor Aeroviario — Goiania-GO.
ORGAO SOLICITANTE: Policia Civil do Estado de Goias — PCGO.

RECURSO: Fonte 80 — Convénios, Ajustes e Acordos com Orgaos Federais.

1 - PREAMBULO

A Secretaria da Seguranga Publica do Estado de Goias (SSP-GO), através de seu Secretario, determinam
abertura do procedimento licitatério a ser realizado pelo Pregoeiro/SSP, usando a competéncia delegada
na Portaria n®. 1003/2013 - Gab. Sec. de 09/07/2013 torna publico que se encontra aberta, nesta unidade,
a licitagdo na modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, a ser realizada
em sessdo publica, oriunda do processo n°. 201400016000753, objetivando a aquisicdo de mobiliarios
para a Policia Civil do Estado de Goias. O presente certame sera regido pela Lei Federal n®. 10.520, de
17 de julho de 2002, Decreto Federal n®. 5.450, de 31 de maio de 2005, Lei Complementar n°. 123, de 14
de dezembro de 2006, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, as disposi¢coes da Lei Federal n°.
8.666, de 23 de junho de 1993, com alteragdes, e demais normas regulamentares aplicaveis a espécie.

Este Edital esta disponivel aos interessados no enderego do predmbulo acima, e publicado no site
www.comprasnet.goias.gov.br a disposicdo das empresas cadastradas no CADFOR - Cadastro de
Fornecedores gerenciado pela Superintendéncia de Suprimento e Logistica - SUPRILOG.

2-0OBJETO

2.1 - Constitui objeto da presente licitagdo a aquisicao de mobiliarios para a Policia Civil do Estado de
Goias, conforme termo de referéncia (Anexo | do Edital).

3-DO LOCAL, DATA E HORA.

3.1. O Pregao Eletronico n? 136/2014 sera realizado em sessdo publica, através do sitio
www.comprashet.go.gov.br, no dia 17 de setembro de 2014 a partir das 14 horas, sendo que o
periodo entre as 14h e as 16h, sera destinado ao cadastramento das propostas. A fase de lances
sera dividida em duas etapas, onde a primeira tera duracdo de 10 (dez) minutos a partir das 16h e a
segunda iniciara as 16h:10min e tera fechamento aleatério de 0 a 30 minutos.

3.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia Util
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, independentemente de nova comunicagao,
desde que nao haja comunicagédo do Pregoeiro em contrario.

3.3. Todas as referéncias de tempo contidas neste Edital, no Aviso e durante a Sessdo Publica
observardo, obrigatoriamente, o horario de Brasilia — DF e, dessa forma, seréo registradas do Sistema
Eletrénico e na documentagao relativa ao certame.

4 — DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

4.1 - Poderéao participar da presente licitacao todos quantos militem no ramo pertinente ao objeto desta
licitagao, e estiverem devidamente cadastrados/credenciados perante o] sistema
www.comprasnet.goias.gov.br.

4.2 — Os licitantes deverao acessar diariamente o site acima indicado a fim de tomar ciéncia acerca de
comunicados com referéncia a eventuais alteragoes.

4.3 — O acesso ao credenciamento se dara somente aos licitantes com cadastro “homologado” ou na
condicdo de “credenciado” junto ao CADFOR Cadastro de Fornecedores gerenciado pela
Superintendéncia de Suprimento e Logistica - SUPRILOG.
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4.3.1. — Em caso do licitante pretender utilizar-se de outros cadastros que atendam a legislagao pertinente
para participar do pregdo eletrdnico, efetuara seu credenciamento de forma simplificada junto ao
CADFOR, caso que ficara dispensado de apresentar toda a documentagdo abrangida pelo referido
cadastro, mediante a apresentagdo do mesmo ao CADFOR e terd registrado apenas a condigdo de
“credenciado”.

4.3.1.1. — O credenciamento sempre importard no preenchimento de formulario de responsabilidade e
apresentagdo de cépia autenticada da cédula de identidade, CPF, e procuracao do responsavel pela
empresa, bem como, da Ultima alteracéo contratual.

4.3.1.2. — Nos casos onde a empresa vencedora estiver com o cadastro junto ao CADFOR apenas na
condigao de “credenciado”, devera no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis apds o encerramento do
pregao, providenciar seu cadastro completo e se encontrar na condicao de “homologacado” para a emissao
do CRC (Certificado de Registro Cadastral), sob pena de desclassificagdo do certame.

4.4 - A participagdo neste pregao eletrénico dar-se-a por meio da digitagdo de senha privativa do licitante e
subsequente encaminhamento de proposta de pregcos em data e horario previstos neste Edital,
exclusivamente por meio eletrénico.

4.5 - Nao poderado participar os interessados que se encontrarem sob faléncia, concurso de credores,
dissolugao, liquidagédo, empresas estrangeiras que nao funcionam no pais, nem aqueles que tenham sido
declarados inidéneos para licitar ou contratar com a Administragao Publica, ou punidos com suspenséao do
direito de licitar e contratar com a Administracdo Publica Estadual. E ainda aqueles que nao estiverem
com o cadastro “homologado” ou “credenciado” no CADFOR Cadastro de Fornecedores gerenciado pela
Superintendéncia de Suprimento e Logistica - SUPRILOG.

4.6 - A participagdo neste certame implica em aceitacdo de todas as condigdes estabelecidas neste
instrumento convocatério.

4.7 - Como requisito para participagdo neste Pregdo, o licitante com cadastro homologado devera
manifestar, em campo préprio do sistema eletrébnico www.comprasnet.goias.gov.br, o pleno conhecimento
e atendimento as exigéncias de habilitagao previstas no Edital.

5- DO CREDENCIAMENTO

5.1 — A participagdo no presente pregao eletrénico estara aberta somente aos licitantes com cadastro
“homologado” ou “credenciado” no CADFOR Cadastro de Fornecedores gerenciado pela Superintendéncia
de Suprimento e Logistica - SUPRILOG.

5.1.2 — Os interessados que nao estiverem com o cadastro homologado no CADFOR da SUPRILOG,
deverd providenciar o mesmo pelo site www.comprasnet.goias.gov.br, opcao “login do FORNECEDOR?”,
conforme instru¢des nele contidas.

5.1.8 — O credenciamento na licitagao implica o uso de login e senha eletrénica de acesso ao sistema,
validada quando da homologagao/credenciamento do cadastro do fornecedor.

5.1.4 — A homologagédo do cadastro do fornecedor s6 sera definitiva apdés o envio da documentacédo
original do licitante ao CADFOR.

5.1.4.1— Para cadastramento, renovagao cadastral e regularizagao, o interessado devera atender todas as
condicdes estabelecidas no prazo maximo de até 05 (cinco) dias Uteis anteriores a data prevista para
recebimento das propostas. Nao havendo pendéncias documentais, o CADFOR emitira o CRC no prazo
de até 04 (quatro) dias Uteis consecutivos, contados do recebimento da documentagcdo completa
excluindo-se o dia de entrega e vencendo os prazos apenas nos dias em que houver expediente regular e
integral na Secretaria de Estado de Gestao e Planejamento.
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5.1.4.2 — Em caso do licitante pretender utilizar-se de outros cadastros que atendam a legislacdo
pertinente para participar do pregao eletrdnico, efetuara seu credenciamento de forma simplificada junto
ao CADFOR, caso em que ficara dispensado de apresentar toda a documentagao abrangida pela referido
cadastro, mediante a apresentagdo do mesmo ao CADFOR e terd registrado apenas a condigdo de
“credenciado”. (conforme a Instrugdo Normativa 004/2011-GS).

5.1.5 — A simples inscricdo do pré-cadastro no sistema Comprasnet, ndo dara direito ao licitante de
credenciar-se para participar deste pregao eletrénico, face que sua senha ficara bloqueada.

5.1.6 — O desbloqueio do login e senha do fornecedor serdo realizados ap6s a homologagao do cadastro
do licitante.

5.2 — O credenciamento do licitante dar-se-a pela atribuicao de chave de identificagdo e de senha, pessoal
e intransferivel, cujo uso é de responsabilidade exclusiva do licitante, incluindo qualquer transagao
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do Sistema ou a Secretaria de
Estado de Gestédo e Planejamento, responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da
senha, ainda que por terceiros.

5.3 — O credenciamento do licitante junto ao sistema eletrénico implica a responsabilidade legal pelos atos
praticados e a presungdo de capacidade técnica para a realizagdo das transagdes inerentes ao pregao
eletrénico, sob pena da aplicagdo das sangdes previstas no item 14 do presente edital.

6 - DAS PROPOSTAS COMERCIAIS

6.1 - As propostas comerciais deverao ser enviadas através do site www.comprasnet.goias.gov.br na data
e nas formalidades indicadas neste Edital e seus anexos, apos o preenchimento do formulario eletrénico,
com manifestagdo em campo préprio do sistema de que tem pleno conhecimento e que atende as
exigéncias de habilitacdo e demais condi¢cdes da proposta comercial previstas no edital e seus anexos.

6.2 - Todas as condi¢des estabelecidas para os itens, pelo Edital e seus anexos, seréo tacitamente aceitas
pelo proponente no ato do envio de sua proposta comercial.

6.3 - O prazo de validade da proposta sera de acordo com o estipulado no item 16 do edital, a contar da
data marcada para a abertura das mesmas.

6.4 - Nos pregos propostos deverdo estar incluidos todos os tributos, encargos sociais, frete até o destino,
e quaisquer outros 6nus que porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto da presente
licitagdo, os quais ficardo a cargo Unica e exclusivamente da vencedora.

6.5 - As propostas encaminhadas pelos vencedores deverao conter obrigatoriamente a marca do objeto
ofertado, sendo desclassificadas as propostas em desacordo.

6.6 - Sempre que a descrigdo minima do bem utilizar a terminologia “aproximada” ou “aproximadamente”,
a medida do objeto ofertado devera estar compreendida no intervalo de 10% (dez por cento) acima e 10%
(dez por cento) abaixo da medida especificada.

6.7 - Todas as empresas deverdao cotar seus precos com todos os tributos inclusos, inclusive o
ICMS, se for o caso e observando-se os subitens seguintes:

6.7.1 — Ao final da sessédo do pregdo, a empresa estabelecida no Estado de Goias que venha a ser a
vencedora do certame, nos termos do inciso XCIl do art. 6° do Anexo IX do Regulamento do Cédigo
Tributario do Estado de Goias (RCTE), revigorado pelo artigo 3° do Decreto Estadual n® 7.569/2012, que
trata da isengdo do ICMS nas operagdes e prestagdes internas, relativas a aquisicdo de bem, mercadoria
e servigo por 6rgaos da Administracdo Publica Estadual, ficando mantido o crédito (Convénio ICMS
26/03), devera apresentar proposta na forma do “Anexo II”’, o qual devera conter, obrigatoriamente:
a indicacdo do percentual da aliquota do ICMS, os valores unitarios e totais, onerados com o ICMS
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6.7.2 — Na fase de execucdo contratual, o valor correspondente a isencdo do ICMS devera ser
deduzido do preco dos respectivos produtos, contido na(s) proposta(s) vencedora(s) do certame,
devendo a Contratada demonstrar a deducao, expressamente, no documento fiscal, empenhando-
se apenas o valor necessario a execucao do contrato e, quando da emissao da Nota Fiscal, devera
destacar, em seu historico, esta isencao, visto que a SSP e os seus respectivos 0rgaos nao sao
contribuintes deste tributo.

6.7.3 — O disposto nos subitens 6.7.1 e 6.7.2 nao se aplica as licitantes optantes do Regime Especial
Unificado de Arrecadagao de Tributos e Contribuicbes devidos pelas Microempresas € Empresas de
Pequeno Porte — Simples Nacional.

7 - DA SESSAO DO PREGAO

7.1 — Concluida a fase de credenciamento sera iniciada a sessao publica do pregdo, no horéario previsto
neste edital, durante a qual os fornecedores registrardao suas propostas, sendo aceita somente uma
proposta por item para cada fornecedor.

8 - DOS LANCES

8.1 — Apbs o término do prazo estipulado para a fase de registro de propostas, o sistema iniciara a fase
competitiva, durante a qual os licitantes que registraram propostas poderdao ofertar lances através do
sistema eletronico, observando o horario estabelecido e as regras de aceitagdo dos mesmos.

8.1.1 — Conforme entendimento da Procuradoria Geral do Estado, através de seu Despacho “AG” n®
001203/2013, para as empresas estabelecidas no Estado de Goias e que niao forem optantes do
Regime Especial Unificado de Arrecadacao de Tributos e Contribuicoes devidos pelas
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte - Simples Nacional (na forma do disposto nos itens

6.7.1,6.7.2 e 6.7.3), os lances ja deverao ser ofertados desonerados do ICMS.

8.2 - Durante o transcurso da sessao publica eletrbnica, serdo divulgadas, em tempo real, todas as
mensagens trocadas no chat do sistema, inclusive valor e horario do menor lance registrado apresentado
pelos licitantes, vedada a identificagao do fornecedor.

8.3 - S6 serdo aceitos os lances cujos valores forem inferiores ao ultimo lance ofertado pela propria
licitante que tenha sido anteriormente registrado no sistema.

8.4 - Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

8.5 - Caso o proponente nao realize lances, permanecera o valor da proposta eletrénica apresentada para
efeito da classificagao final.

8.6 - No caso de desconexdo com o pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do pregado, o sistema
eletrbnico permanecera acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances. O pregoeiro, quando
possivel, dara continuidade a sua atuagao no certame, sem prejuizo dos atos realizados.

8.6.1 - Quando a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessao do pregao sera
suspensa e tera reinicio somente apo6s publicagao no Diario Oficial de Goias.

8.7 — A fase de lance tera duas etapas:

8.7.1 — A primeira, com tempo de duracdo de 10 (dez) minutos, que serd encerrada mediante aviso de
fechamento iminente dos lances, emitido pelo sistema aos licitantes;
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8.7.2. — A segunda etapa transcorrerd com a abertura de prazo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente,
determinado também pelo sistema eletrénico, findo o qual serd automaticamente encerrada a recepgao de
lances.

8.8 — O pregoeiro sempre poderd negociar diretamente com o proponente para que seja obtido prego
melhor.

9 - DO JULGAMENTO
9.1 — O critério de julgamento é baseado no MENOR PRECO POR LOTE.

9.2 — Encerrada a etapa de lances, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema eletr6nico,
contraproposta diretamente ao licitante que tenha apresentado o lance de menor valor, para que possa ser
obtida melhor proposta, bem como decidir sobre sua aceitacéo.

9.3 - Caso nao se realize lance, sera verificada a conformidade entre a proposta de menor prego e o valor
estimado da contratacéo.

9.4 — Em havendo apenas uma oferta e desde que atenda a todos os termos do edital e que seu prego
seja compativel com o valor estimado da contratagao, esta podera ser aceita.

9.5 — Sendo aceitavel a oferta de menor prego, o sistema informara quem ¢é o licitante detentor da melhor
oferta e este devera comprovar de imediato sua situagdo de regularidade, esta comprovagao se dara
mediante encaminhamento da documentagdo e da proposta atualizada, via fax ou e-mail, conforme
estipulado o item 10.9 deste Edital, com os valores obtidos no Pregado, e deverdao posteriormente ser
encaminhados os originais da proposta, e a documentagédo exigida para habilitagdo original ou copia
autenticada via cartério, publicagdo em 6rgao da imprensa oficial, ou copia autenticada por servidores
membros da Comissdo Permanente de Licitagdo da GL/SSP, quando a Licitante optar por autenticar sua
documentacéo pela Secretaria da Seguranga Publica.

9.6 — Nas situagbes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada,
considerar-se-ao ter havido empate.

9.7 — Ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte forma:

a) a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada sera convocada para apresentar
nova proposta no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento dos lances, sob pena de
preclusao;

b) sendo apresentada, por microempresa ou empresa de pequeno porte, nova proposta de prego inferior
aquela considerada vencedora do certame, sera adjudicado em seu favor o objeto licitado;

€) ndo sendo apresentada nova proposta pela microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma da
alinea “b”, serdo convocadas as remanescentes que se enquadrem na situagao do subitem 9.7, na ordem
classificatéria, para o exercicio do mesmo direito;

d) na hip6tese da nédo contratagdo nos termo previstos no subitem 9.6, o objeto licitado sera adjudicado
em favor da proposta originalmente vencedora do certame;

e) O disposto no subitem 9.6, somente se aplicard quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido
apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

9.8 — Se a proposta ou lance de menor valor ndo for aceitavel ou se o licitante ndo atender as exigéncias
habilitatorias, serdo convocados os demais licitantes, na ordem de classificagao, para exame de seus
documentos de habilitagcdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao edital, sendo a ele adjudicado
o respectivo objeto deste edital, para o qual apresentou proposta.
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9.9 — Da sessao, o sistema gerara ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes, que estard disponivel para consulta no site
www.comprasnet.goias.gov.br.

10 - DOCUMENTACOES PARA HABILITACAO

O licitante vencedor devera enviar no enderego e nas conformidades exigidas neste certame a seguinte
documentagao:

10.1 — CRC - Certificado de Registro Cadastral expedido pelo CADFOR da Superintendéncia de
Suprimento e Logistica - SUPRILOG, atualizado, em vigéncia e com o status REGULAR ou IRREGULAR.

10.1.1 - Na data da licitagdo, os documentos dos itens 10.2, 10.3, 10.4 e 10.5.2 (conforme art. 42 da
Instrucao Normativa 004/2011-GS), que comprovarem suas regularidades e/ou que estiverem com suas
datas em vigor no CADFOR da SUPRILOG, estarao dispensados de apresentagao pelos licitantes.

10.2 - REGULARIDADE JURIDICA

10.2.1 - Cédula de Identidade;

10.2.2 - Registro Comercial, no caso de empresa individual;

10.2.3 - Ato Constitutivo, estatuto ou contrato social e seus aditivos em vigor, devidamente registrados, em
se tratando de sociedades comerciais, € no caso de sociedade de agdes, acompanhadas de documentos

de eleicdo de seus administradores;

10.2.4 - Inscrigao do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
exercicio;

10.2.5 - Decreto de autorizagédo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento
no Pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo Orgdo competente, quando a
atividade assim o exigir.

10.3 - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

10.3.1 - Prova de Inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ;

10.3.2 - Prova de Inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal, se houver relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

10.3.3 - Certificado de Regularidade para com o FGTS, expedido pela Caixa Econémica Federal;

10.3.4 - Certidao Negativa de Débito para com o INSS, ou prova equivalente que comprove regularidade
de situacao para com a Seguridade Social, ou ainda prova de garantia em juizo de valor suficiente para
pagamento do débito, quando em litigio;

10.3.5 - Prova de regularidade para com a Fazenda Federal;

10.3.6 - Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, se
sediado/domiciliado em outra unidade da federacao, e do Estado de Goias.

10.3.7 - Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante.
10.3.8 — Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a

apresentacdo de certiddo negativa, no termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943.
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Obs.: Caso a participacdo no certame se dé através da matriz, com possibilidade de que a
execucao contratual se dé por filial, ou vice-versa, a prova de regularidade fiscal devera ser de
ambas, dispensando-a quando, pela propria natureza das certidoes, forem emitidas somente em
nome da matriz (deliberagdo da Procuradoria-Geral do Estado através de seu Despacho “AG” n¢
001930/2008).

10.4 — QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

10.4.1 - Certidao Negativa de Faléncia e Concordata, expedida pelo cartério distribuidor da comarca da
sede da pessoa juridica ou de execugao de pessoa fisica.

10.4.2 - Balango patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da Lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais, quando
encerrados a mais de 03 (trés) meses da data de apresentagao da proposta. Considerar-se-a detentora de
boa situagao financeira a empresa de cujo Balango ou Demonstrativo Contabil do ultimo exercicio social
possam extrair elementos que comprovem o valor igual ou superior a 1 (um);

a) Apresentar a comprovagdo do indice de liquidez geral apurado no balango apresentado pela
proponente, extraindo os seguintes elementos:

I) Indice de Liquidez Corrente (ILC), igual ou superior a 1,00 (um inteiro), onde ILC=AC/PC sendo que AC
corresponde ao Ativo Circulante e PC corresponde a Passivo Circulante;

II) Indice de Liquidez Geral (ILG), igual ou superior a 1,00 (um inteiro), onde ILG=AC+RLP/ET sendo que
AC corresponde ao Ativo Circulante, RLP corresponde a Realizavel a Longo Prazo, ET corresponde a
Exigivel Total.

b) Balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social devidamente publicadas na
imprensa oficial, quando se tratar de sociedades por a¢des, acompanhado do indice da aferigdo financeira
exigido na alinea “a” deste subitem;
e A empresa que apresentar resultado menor que 1 (um), em qualquer dos indices citados na alinea
“a” do subitem 10.4.2, quando de sua habilitagédo, deverd comprovar capital minimo ou patriménio
liquido minimo correspondente a 10% (dez por cento) sobre o valor estimado, através de balango
patrimonial integralizado — do Ultimo ano base exigido em Lei.
¢ Nos casos em que a comprovacao de qualificagdo econdmico-financeira seja por meio de capital
social ou patriménio liquido minimo, podera ser requisitado, a qualquer momento, relagdo dos
compromissos assumidos pelos licitantes, que importem diminuigao de sua capacidade operativa
ou absorgao da disponibilidade financeira, nos termo do § 4° do artigo 31 da LLC.
e Obs.: Na habilitacao em licitag6es referentes a fornecimento de bens para pronta entrega
ou locacao de materiais, nao sera exigida de microempresa ou empresa de pequeno porte a
apresentacao de balanco patrimonial do ultimo exercicio social, em conformidade com o
dispositivo legal.

10.5 — DAS DECLARACOES
10.5.1 - Declaragao de que a empresa nao se acha declarada inidénea para licitar e contratar com o Poder

Publico ou suspensa do direito de licitar ou contratar com a Administragdo Estadual, conforme modelo a
sequir:

DECLARACAO

A empresa , CNPJ n.® , declara, sob as penas da
lei, que, até a presente data, inexistem fatos impeditivos para sua habilitagéo, no presente processo
licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Data e local.

Assinatura do Diretor ou Representante Legal.
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10.5.2 — Declaragao de que a empresa ndao emprega menor, conforme modelo a seguir:

DECLARACAO

Declaracao da proponente de que nao possui em seu quadro de pessoal, empregados menores de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e 16 (dezesseis) anos em
qualquer trabalho, salvo na condigdo de aprendiz a partir de 14 (quatorze) anos, nos termos do
Inciso XXXIII do art. 72 da Constituigao Federal de 1988 (Lei 9.854/99), elaborada em papel timbrado
e subscrita pelo representante legal da proponente.

Data e local.

Assinatura do Diretor ou Representante Legal.

10.6 - DA DOCUMENTACAO TECNICA

10.6.1 - ATESTADO OU CERTIDAO expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, ja haver o
licitante, realizado fornecimento pertinente ao objeto desta licitagdo ao declarante.

10.7 — DAS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

10.7.1 — As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentagdo
exigida para efeito de comprovacao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigao.

10.7.1.1 - Havendo alguma restricdo na comprovagao da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de
05 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo Publica, para a
regularizagdo da documentagao, pagamento ou parcelamento do débito, e emissao de eventuais certidoes
negativas ou positivas com efeito de certidao negativa.

10.7.1.2 - A nao regularizagdo da documentagao, no prazo previsto acima, implicara decadéncia do direito
a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas no art. 81 da Lei no 8.666, de 21 de junho de 1993,
sendo facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagao, para a
assinatura do contrato, ou revogar a licitagao.

10.7.2 - A(s) licitante(s) vencedora(s) devera(do) comprovar a condicdo de Microempresas (ME) e
Empresas de Pequeno Porte (EPP), para alcance dos beneficios da Lei Complementar n°. 123, de 14 de
dezembro de 2006, através de documentacao habil.

10.7.3 - Na habilitacdo em licitagbes referentes a fornecimento de bens para pronta entrega ou locagao de
materiais, ndo sera exigida de microempresa ou empresa de pequeno porte a apresentacdo de balango
patrimonial do ultimo exercicio social, em conformidade com o dispositivo legal.

10.8 — Todos os documentos deverdo estar com prazo vigente, e para as certiddes que nao mencionarem
prazo de validade, considerara o prazo de 90 (noventa) dias, contados da data de sua expedigao.

10.9 - Os documentos exigidos para habilitagdo, ndo contemplados pelo CRC, deveréo estar atualizados
na data da Sessdo Publica, devendo ser encaminhados juntamente com a proposta comercial pela
licitante detentora da melhor oferta por fax e/ou e-mail (cplssp@gmail.com), no prazo maximo de 01 (um)
dia util, apéds finalizagdo da fase de lances. Posteriormente os mesmos deverao ser encaminhados, bem
como a Proposta Comercial atualizada apds a fase de lances, no prazo maximo de até 05 (cinco) dias
Uteis apds a data do encerramento do pregao. Para a documentagéao técnica (laudos, manuais e etc) a
licitante tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para envio apds o encerramento da sessao publica. O
endereco para envio da documentacdo é o seguinte: Geréncia de Licitacbes da Secretaria da
Seguranca Publica, sito na Avenida Anhanguera, n® 7.364, Setor Aeroviario — Goiania —GO, CEP
74.435-300, e estarem separados, em 02 envelopes fechados e indevassaveis, contendo em sua parte
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externa, além da identificagdo com nome, enderego, CNPJ da proponente e nome do pregoeiro, 0s
seguintes dizeres:

Envelope n2. 1 — PROPOSTA
Pregao Eletrénico n°. 136/2014 — SSP
Processo n®. 201400016000659.

Envelope n2. 2 - DOCUMENTACAO
Pregao Eletrénico n°. 136/2014 — SSP
Processo n®. 201400016000659.

10.9.1 - Se a oferta n&o for aceita ou se o licitante desatender as exigéncias habilitatérias, sera convocada
a empresa subsequente na ordem de classificagdo. Nesse caso a proposta de prego juntamente com a
documentacéo para habilitagdo tera como referéncia a data da convocagéo, e assim sucessivamente. O
prazo para envio das referidas proposta e documentagéao sera conforme preceituado no item 10.9 deste
edital.

10.9.2 - Os prazos de envio deverdo ser respeitados, sob pena de desclassificagdo e inabilitacdo da
empresa vencedora, sendo, inclusive, condi¢do indispensavel para a contratagéo.

10.9.3 — Nos casos em que a licitante for filial, poderdo ser apresentados os seguintes documentos da matriz
em detrimento dos documentos da filial, desde que aquela (matriz) centralize o recolhimento dos tributos:

a) Balango Patrimonial (CNPJ da Matriz);
b) Certidao Negativa de Faléncia/Concordata (CNPJ da Matriz);
c) E demais casos em que estejam expressos no proprio documento/certidao ou previstos em Lei.

11 - DOS RECURSOS

11.1 - Declarado o vencedor, qualquer licitante podera, durante a sessédo publica, de forma imediata e
motivada, em campo préprio do sistema, manifestar sua intengéo de recorrer, quando Ihe sera concedido
0 prazo de 03 (trés) dias para apresentar as razdes de recurso, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazées em igual prazo, que comegara a contar do término
do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa dos
seus interesses.

11.2 - A falta de manifestagdo imediata e motivada do licitante quanto a intengéo de recorrer, importara na
decadéncia desse direito, ficando o pregoeiro autorizado a adjudicar o objeto ao licitante declarado
vencedor.

11.3 - O acolhimento de recurso importard na invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

11.4 - No julgamento da habilitagdo e das propostas, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitagao e classificagao.

11.5 - Nao serao conhecidos os recursos e as contrarrazdes interpostos apds os respectivos
prazos legais, bem como os que forem enviados pelo chat, por fax, correios ou entregues
pessoalmente. As pecas recursais deverdo ser encaminhadas por meio eletronico, através do site
“www.comprasnet.go.gov.br”.

11.6 — Os recursos impetrados exclusivamente para postergar e preterir o normal andamento desta
licitagdo e ainda aqueles sem respaldo ou fundamentagdo legal, serdo sumariamente indeferidos na
propria sessao, pelo pregoeiro que externara através do chat, as causas de sua inadmissividade.
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11.7 - A intengdo motivada de recorrer é aquela que identifica, objetivamente, os fatos e o direito
que a licitante pretende que sejam revistos pelo pregoeiro.

11.8 — Os demais recursos administrativos serdao conforme previsto no Art. 109 da Lei n®
8.666/1993.

12 - DA ADJUDICACAO E DA HOMOLOGAGAO

12.1 - Inexistindo manifesta¢des recursais, decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, o pregoeiro fara a adjudicagéo do objeto ao licitante vencedor e a autoridade superior
homologara a licitagdo, sendo o adjudicatario convocado para assinar o contrato no prazo estabelecido no
edital.

13 - DO PAGAMENTO

13.1 - O pagamento sera efetuado ao fornecedor através do setor competente do 6rgéo requisitante em
até 30 (trinta) dias, a contar da data de recebimento definitivo do produto e aprovado os termos das Notas
Fiscais, acompanhado dos documentos fiscais.

13.2 — O pagamento sera efetivado por meio de crédito em conta corrente aberta exclusivamente na
“Caixa Econdmica Federal”, em atencao ao disposto no art. 42 da Lei n? 18.364, de 10 de janeiro de
2014,

13.3 - A despesa decorrente desta licitagdo correra por conta da dotagdo orgcamentéria estabelecida no
item 17 do Edital.

14 - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

141 - A recusa do adjudicatario em assinar o contrato ou instrumento equivalente, dentro do prazo
estabelecido pela CONTRATANTE, bem como o atraso e a inexecugao parcial ou total do objeto deste
Pregéao, caracterizardo o descumprimento da obrigacao assumida, permitindo a Administragao a aplicagao
das sangbes previstas no Art. 7.°, da Lei Federal 10.520 de 17 de julho de 2002, que profere o
impedimento de licitar e contratar com a Unido, Estados ou Municipios Brasileiros, pelo prazo de 05
(cinco) anos.

14.1.1 - As sang0es previstas nesta Clausula poderao ser aplicadas cumulativamente, de acordo com a
gravidade do descumprimento, facultada ampla defesa a CONTRATADA, no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis, a contar da intimagé&o do ato.

15 - DA EXTENSAO DAS PENALIDADES

15.1 - As sang0es de suspensao de participar em licitacdo e contratar com a Administragao poderao ser
também aplicadas aqueles que:

15.2 - Retardarem a execucgéo do pregéao;

15.3 - Demonstrarem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragéo;

15.4 - Fizerem declaragao falsa ou cometerem fraude fiscal.

16 - DOS PRAZOS

16.1 — Os objetos deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias, apds a emissao da nota de empenho.

16.2 — Os objetos da presente licitagdo serdo recebidos provisoriamente em até 02 (dois) dias uteis,
contados da data da entrega, no local e endereco indicados no Termo de Referéncia.
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16.3 — O recebimento dos objetos dar-se-a definitivamente no prazo de até 03 (trés) dias uteis, contados
da data do recebimento provisdrio do(s) bem (ens) uma vez verificado o atendimento integral da
quantidade e das especificagdes contratadas, mediante termo de recebimento definitivo, recibo, ou outro
documento equivalente, firmado pela Comissdo de Recebimento.

16.3.1 — ApOs a entrega, constatadas inconformidade nos objetos, 0s mesmos serdo substituidos por um
conforme, sem direito a ressarcimento a Vencedora/Contratada e sem 6nus a SSP.

16.4 — Na hipétese de substituigdo, complementagao de quantidade ou de partes, a vencedora devera
fazé-la em conformidade com a indicagdo da SSP, no prazo maximo de 05 (cinco) dias, contados da
notificagcao por escrito, mantidos os pregos inicialmente contratado.

16.5 - A adjudicataria devera no prazo de 05 (cinco) dias corridos contados da data da convocacgao,
comparecer a Geréncia de Execucao Orcamentaria e Financeira — GEOF/SGPF/SSP, para dar o aceite
na Nota de Empenho e/ou para assinar o termo de instrumento equivalente.

16.6 - A declaragao da validade da proposta sera de 90 (noventa) dias, a contar da data da entrega das
propostas.

16.7 - Prazo de pagamento: até 30 (trinta) dias, a contar da data de recebimento definitivo do
produto e aprovado os termos das Notas Fiscais, e sera efetivado por meio de crédito em conta
corrente aberta exclusivamente na “Caixa Econémica Federal”, em atencao ao disposto no art. 4°
da Lei n2 18.364, de 10 de janeiro de 2014.

17 - OS RECURSOS FINANCEIROS PARA PAGAMENTO DO OBJETO SAO CLASSIFICADOS DA
SEGUINTE FORMA:

DOTACAO ORCAMENTARIA
DESCRICAO CODIGO DENOMINACAO
Unidade Orcamentaria 2901 Gabinete do Secretario da Segurancga Publica.
Funcao 06 Seguranca Publica.
Sub-funcao 128 |Formacao de Recursos Humanos.
Programa 1047 |Programa Cidad&o Seguro.
Agao 2305 |Valorizagao e Capacitagdo dos Profissionais de Seguranga Publica.
Grupo de Despesa 04 Investimentos
Fonte de Recurso 80  |Convénios, Ajustes e Acordos com Orgéos Federais.

18 — DAS OBRIGACOES

18.1 — DA EMPRESA VENCEDORA

18.1.1 — A vencedora, se obriga a cumprir todas as exigéncias minimas deste Edital e entregar os objetos
novos, de primeira qualidade, atendendo as condi¢gdes e quantidades estipuladas, sendo de inteira
responsabilidade da contratada as despesas para a entrega.

18.1.2 — Sera de responsabilidade da vencedora, todas as despesas em sua totalidade, e ainda as com
tributos fiscais trabalhistas e sociais, que incidam ou venha a incidir, diretamente e indiretamente sobre o
objeto adjudicado.

18.2 - DO CONTRATANTE

18.2.1 — Deverd disponibilizar local adequado para o recebimento dos objetos.

18.2.2 — Fiscalizar4 e inspecionara os objetos entregues, podendo rejeita-los, quando estes nao
atenderem ao definido.
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18.2.3 - Efetuar o(s) pagamento(s) da(s) Nota(s) Fiscal(ais)/Fatura(s) da Contratada, apds a efetiva
entrega dos objetos e emissdo do Termo de Recebimento Definitivo.

18.2.4 - Fornecer a qualquer tempo e com o méaximo de presteza, mediante solicitagdo escrita do
fornecedor, para que ele possa cumprir as suas obrigacdes, informagdes adicionais, esclarecer duvidas e
orienta-lo em todos os casos omissos, se ocorrer, desde que dentro das condigdes estabelecidas na
aquisigao.

19 — DA CONVOCAGAO DO VENCEDOR

19.1 - Encerrado o procedimento licitatério, o representante legal do licitante que tiver apresentado a
proposta vencedora classificada e habilitada, sera convocado para retirar a Nota de Empenho ou outro
instrumento equivalente, no prazo estipulado no item 16 deste Edital.

19.1.1 — O adjudicatario devera comprovar a manutencdo das condi¢gbes demonstradas para habilitacao
para dar o aceite na Nota de Empenho ou firmar outro documento equivalente.

19.1.2 - Caso o adjudicatario ndo apresente situagao regular no ato da retirada da Nota de Empenho ou
assinatura do contrato, ou recuse-se a assind-lo, serdo convocados os licitantes remanescentes,
observada a ordem de classificagédo, para celebrar o contrato.

19.2 - O representante legal do licitante que tiver apresentado a proposta vencedora devera retirar a Nota
de Empenho, dentro das formalidades e do prazo estipulado no item 16 deste Edital, a contar do
recebimento da comunicagéao, através de FAX, Correio ou e-mail.

19.3 — Qualquer solicitacdo de prorrogacdo de prazo para assinatura do contrato ou instrumento
equivalente, decorrentes desta licitagdo, somente sera analisada se apresentada antes do decurso do
prazo para tal e devidamente fundamentada.

20 - DISPOSIGCOES GERAIS

20.1 - Este edital e seus anexos deverao ser lidos e interpretados na integra. Apds o registro da proposta
no sistema, nao serdo aceitas alegagdes de desconhecimento.

20.2 - E facultado ao Pregoeiro ou a Autoridade Superior em qualquer fase do julgamento promover
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugéo do processo e a aferigéo do ofertado, bem
como solicitar a Orgaos competentes a elaboragao de pareceres técnicos destinados a fundamentar as
decisdes.

20.3 - A presente licitagdo somente podera ser revogada por razées de interesse publico, decorrente de
fato superveniente devidamente comprovada, ou anulada, em todo ou em parte, por ilegalidade de oficio
ou por provocagao de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente comprovado.

20.4 - O Pregoeiro, no interesse da Administragdo, podera relevar omissées puramente formais
observadas na documentagdo e proposta, desde que ndo contrariem a legislagdo vigente e nao
comprometa a lisura da licitagdo, sendo possivel a promogéao de diligéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrugao do processo.

20.5 - Cabera a empresa credenciada acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao
publica do pregao, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de negécios diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

20.6 - Qualquer cidadao ou licitante podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o
ato convocatorio em até 02 (dois) dias uteis antes da data fixada para a realizacao da sessao
publica do pregao.
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20.6.1 - Os pedidos de esclarecimentos poderao ser solicitados via fax ou e-mail (cplssp@gmail.com),
sendo que devera ser confirmado o recebimento do documento ou arquivo através do telefone (62) 3201-
1029 com o pregoeiro ou algum membro da equipe de apoio.

20.7 - Os atos de impugnacao do certame serao formulados por escrito e deverao ser protocolados
na GERENCIA DE LICITACOES, no endereco do rodapé, e devera ainda, estar acompanhada do
estatuto social da empresa, quando o sécio ou proprietario ser o portador do ato protocolar, e de
instrumento de procuracao publica ou particular, com firma reconhecida, do representante legal da
empresa, da qual constem poderes especificos para os atos do referido tema ao procurador
portador, se este for o protocolador do ato.

20.7.1 - Cabera ao pregoeiro, auxiliado pelo setor responsavel pela elaboragao do edital, decidir sobre a
impugnacao no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas.

20.7.2 - Acolhida a impugnagao contra o ato convocatério, serd definida e publicada nova data para
realizagdo do certame.

20.8 - A néao solicitagao de informagbes complementares por parte de alguma proponente, implicara na
tacita admissao de que as informagdes técnicas e juridicas foram consideradas suficientes.

20.9 — A contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos serdo contados da seguinte
forma: excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a4 o do vencimento. Os prazos sé iniciam e vencem em dias
de expediente da SSP.

20.10 — A critério da SSP, o quantitativo podera sofrer acréscimo ou supressao até 25% (vinte e cinco por
cento) do valor inicial atualizado do contrato, desde que o pedido de acréscimo ou supressao ocorra em
data anterior ao cumprimento integral deste e antes de efetuado o pagamento.

20.11 — A rescisao das obrigagdes decorrentes do presente Pregao se processara de acordo com o que
estabelecem os artigos 77 a 80 da Lei n®. 8.666/93.

20.12 — Informagdes complementares que visam obter esclarecimentos sobre a presente licitagdo serao
prestadas pelo Pregoeiro, de segunda a sexta-feira, em horario de expediente, pelo telefone (62) 3201-
1029.

20.13 — Maiores informacoes sobre as especificacoes dos objetos licitados poderao ser obtidas
com o Sra. Lilian de Fatima Sena Lima, pelo telefone (62) 3201-2666/2608/2609, em horario
comercial.

21 - DO FORO

21.1 - A interpretacao e aplicagao dos termos dessa aquisigao serao regidas pelas leis brasileiras e o foro
da comarca de Goiania, Estado de Goids, ter4 competéncia sobre qualquer controvérsia resultante deste
certame, constituindo assim o foro de eleigao, prevalecendo sobre qualquer outro, por mais privilegiado
que seja.

22 - INTEGRA O PRESENTE EDITAL:

22.1 - Anexo | — Termo de Referéncia.

22.2 — Anexo Il — Modelo da Proposta Comercial.
Geréncia de Licitacées da SSP, Goiénia-Go, aos 28 dias do més de agosto de 2014.

Jardel Mota Marinho
Pregoeiro da SSP
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA
Pregéo Eletrénico n® 136/2014 — SSP
Processo n.? 201400016000659.

Elaborado pelo requisitante da despesa.

1-INTRODUGAO:

1.1. - A abertura do presente procedimento licitatério, decorre da necessidade de AQUISICAO DE
MOBILIARIO PARA A POLICIA CIVIL DO ESTADO DE GOIAS - DGPC, em atendimento a Requisigao
de Despesa n? 004/2014 — Geréncia de Ensino Policial Civil, anexa aos autos.

2 - OBJETIVO:

2.1. — O material requisitado para esta aquisicdo com definicdo no subitem seguinte, tera seu julgamento
do tipo: Menor Preco por LOTE.

2.2. — Definicao do material a ser adquirido, através do presente Pregao Eletrénico n® 136/2014:

PLANILHA DE QUANTITATIVOS E PRECOS UNITARIOS

(Valor maximo para contratagao autorizado pela
Superintendéncia de Suprimentos e Logisticas/SEGPLAN)

3 - DA ESPECIFICAGAO DO OBJETO, QUANTIDADE E VALORES ESTIMADOS

LOTEI

ITEM OBJETO UNID | QTD V. UNIT V. TOTAL

Cadeira com base fixa formato trapézio com
01 |prancheta fixa, ligacdo do assento e do encosto| Unid 700 R$ 215,00 |R$ 150.500,00
na chapa de ago, anatdbmica, com porta livros.

Valor Estimado do Lote | de R$ R$ 150.500,00

LOTE Il

ITEM OBJETO UNID | QTD V. UNIT V. TOTAL

Longarina de 03 lugares com espuma injetada
01 |revestimento em couro ecolégico ou tecido| Unid 10 |R$1.618,18 | R$ 16.181,80
estrutura de aco.

Cadeira giratéria com apoia-bragos, anatémica,
02 |espuma injetada no acento e encosto propiciando| Unid 60 R$ 222,00 | R$ 13.320,00
conforto ao usudrio, tecido natural ou sintético.

Cadeira fixa sem apbia-bragos, anatémica
03 |espuma injetada no acento e encosto propiciando| Unid 70 R$ 132,33 R$ 9.263,10
conforto ao usuario, tecido natural ou sintético.

Longarina de 02 lugares com apdia-bragos e
04 |prancheta, com revestimento em couro sintético| Unid 20 | R$1.062,67 | R$ 21.253,40
ou tecido.

Cadeira fixa com bragos, anatdbmica, espuma
05 |injetada no acento e encosto propiciando conforto| Unid 60 R$ 165,00 R$ 9.900,00
ao usuario, tecido natural ou sintético.

Cadeira giratéria espaldar alto com bracos,

06 A S
anatomica, espuma injetada no acento e encosto

Unid 04 R$ 370,00 R$ 1.480,00
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propiciando conforto ao usuario, tecido natural ou
sintético.

Valor Estimado do Lote Il é de R$ R$ 71.398,30
LOTE Ill
ITEM OBJETO UNID | QTD V. UNIT V. TOTAL
Armario alto com 2 portas, com 01 prateleira fixa
e 02 regulaveis, tampo em mdp de 25mm em .
01 revestimento melaminico medindo: 800 x 490 x Unid 35 | R$1.769,72 | R$61.940,20
1600mm.
Armario extra-alto com 2 portas, com 01
prateleira fixa e 03 regulaveis, tampo em mdp de .
02 25mm em revestimento melaninico medindo: 800 Unid 30 | R$1.870,00 | R$56.100,00
x 490 2100mm.
Armario Baixo com 2 portas, com 01 prateleira
fixa e 02 regulaveis, tampo em mdp de 25mm em .
03 revestimento melaminico medindo: 800 x 490 x Unid 08 R$ 822,67 R$ 6.581,36
740mm.
04 Balcdo para recepgao admlnlst.re}gao tampo em Unid 01 R$ 1.018.71 | R$1.018,71
mdp 25mm revestimento melaminico.
Balcdo para recepcdo geral tampo em mdp .
05 25mm revestimento melaminico. Unid 01 R$ 1.694,99 | R$1.694,99
06 |Balcao reto alto 1000 x 800 x 740mm Unid 02 R$ 897,25 R$ 1.794,50
Gaveteiro fixo com 04 gavetas medindo: .
07 400X495x578mm. Unid 40 R$ 816,35 | R$ 32.654,00
Valor Estimado do Lote Ill é de R$ R$ 161.783,76
LOTE IV
ITEM OBJETO UNID | QTD V. UNIT V. TOTAL
Estagdo de trabalho mesa em L 25mm em mdp
01 |cm painel frontal e lateral medindo: 1400 x 1400 x| Unid 30 R$ 1.182,00 | R$ 35.460,00
740mm.
Mesa de canto, tampo de 25mm em mdp .
02 revestimento melaminico medindo: 600x600x400. Unid 03 R$ 379,48 R$ 1.138,44
Mesa reta diretor formato gota medindo: .
03 2200x1200x740mMm2.592.40. Unid 02 | R$4.067,51 | R$8.135,02
Mesa informatica dupla medindo: .
04 1400x1300x740. Unid 10 | R$2.188,15 | R$ 21.881,50
Mesa informatica individual medindo: .
05 1400x700x740mm. Unid 15 R$ 992,94 | R$ 14.894,10
06 |Mesa informatica tripla medindo: 2000x1300x740.| Unid 05 | R$3.604,46 18.022,30
Mesa para reuniao oval mdp medindo: .
07 2000x1 000x740mm. Unid 01 R$ 1.325,32 | R$ 1.325,32
08 |Mesa reunido redonda em mdp medindo:| Unid 08 R$ 727,08 R$ 5.816,64
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1200x740mm.

Mesa reta em mdp 25mm revestimento
09 |melaminico com painel frontal medindo:| Unid 04 | R$1.072,89 | R$4.291,56
1800x1800x740mm.

Mesa reta em mdp 25mm multiuso medindo:
800x800x740mm.

Mesa retangular em mdp 25mm revestimento
11 |melaminico sem painel frontal medindo| Unid 03 R$ 674,63 R$ 2.023,89
1200x800x740.

Mesa retangular em mdp 25mm revestimento
12 |melaminico sem pinel frontal medindo:| Unid 02 R$ 771,71 R$ 1.543,42

10 Unid 14 R$ 635,33 R$ 8.894,62

1000x600x740mm.
Mesa reunido modular em mdp 25mm medindo: .
13 1600x1600x740mm. Unid 01 R$ 908,73 R$ 908,73
14 Mesa para estudos medindo: 150x60, com 2 Unid 37 R$ 250,00 R$ 9.250.00
gavetas.
Valor Estimado do Lote IV é de R$ R$ 133.585,54
LOTE V
ITEM OBJETO UNID | QTD V. UNIT V. TOTAL
01 Soféa de 01 lugar. Unid 25 R$ 400,33 | R$ 10.008,25
02 Sofa de 02 lugares. Unid. 05 R$ 581,67 | R$2.908,35
Valor Estimado do Lote V é de R$ R$ 12.916,60

Valor total estimado para os LOTES: R$ 530.184,20
(Quinhentos e trinta mil cento e oitenta e quatro reais e vinte centavos)

ESPECIFICACOES
LOTE |

ITEM 01- CADEIRA COM BASE FIXA FORMATO TRAPEZIO

Assento:

Estrutura do assento moldada anatomicamente, em madeira compensada multilaminada de alta
resisténcia, indeformavel, com espessura minima de 12 mm;

Estofada com espuma injetada, moldada anatomicamente em poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com
densidade de 45 Kg/m? permitindo variagdo de +/- 5%, tipo ecoldgico, isento de CFC, com no minimo 42
mm de espessura;

Largura de 460 mm e profundidade da superficie do assento de 425 mm, no minimo;

Bordas protegidas com perfil de PVC anti-impacto, tipo macho e fémea;

Contra-assento em TNT;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo;

Estrutura do encosto moldada anatomicamente, em madeira compensada multilaminada de alta
resisténcia, indeformavel, com espessura minima de 12 mm;

Estofada com espuma injetada, moldada anatomicamente em poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com
densidade entre 45 Kg/m? permitindo variagao de +/- 5%, tipo ecolégico, isento de CFC, com espessura 35
mm no minimo;

Largura de 410 mm e extensao vertical do encosto de 360 mm, no minimo;
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Bordas protegidas com perfil de PVC anti-impacto, tipo macho e fémea;

Contra-encosto, em espuma laminada de 10 mm, revestido com o mesmo material do encosto;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Suporte para encosto feito por duas chapas de ago com espessura minima de 2mm, com dimensdes de
60x80mm, soldadas em dois tubos que formam com a base pecas Unicas, € fixado ao encosto por meio de
porcas garras cravadas na estrutura interna do encosto, parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de
pressao;

O tubo oblongo que forma o suporte do encosto devera receber ponteiras internas para acabamento.

Base fixa constituida por duas estruturas laterais, continuas, com formato trapezoidal, que formam com o
suporte do encosto uma peca Unica na parte posterior e em uma das laterais, na parte frontal, forma peca
Unica com o suporte vertical da prancheta. Confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com secgao
oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG;

As estruturas laterais sdo unidas por travessas na parte superior, para travamento e suporte do assento.
As travessas superiores confeccionadas em tubo de ago #18, no minimo, com sec¢ao oval de 16x30mm,
soldadas as estruturas trapezoidais por meio de solda MIG;

A prancheta tera estrutura horizontal confeccionada em tubo de ago #18, com secgéo oval de 16x30mm,
soldada ao suporte do encosto e a estrutura vertical, auxiliada por estrutura na diagonal confeccionada em
ferro trefilado 3/16”;

Possuem travessas inferiores soldadas nas estruturas trapezoidais, confeccionadas em tubo de ago #18,
no minimo, com secgao de 16x30mm, onde € soldado o porta livros;

Porta livros aramado, constituido por ferro trefilado 3/16”, soldados na parte inferior das travessas, sendo
no minimo 5 vergalhdes;

Na parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm
de aluminio;

A fixagao do assento na base da cadeira sera por meio de porcas garras de "4 cravadas na estrutura
interna do assento, produzida em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4”, fixadas na estrutura por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Prancheta

Prancheta confeccionada em madeira multilaminada com espessura minima de 15mm, moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10Kgf/cm? conforme a NBR 14006 e a NR17. Utilizando
laminas oriundas de florestas renovaveis e/ou de projetos rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza,
espessura maxima de 2 mm cada, intercaladas sempre em namero impar com cola a base de uréia formol
baixa emissao;

Revestimento em férmica branca lisa com 6mm de espessura, no minimo;

Fixada a base através de 03 parafusos PHILIPS tipo panela e buchas metélicas embutidas na madeira;
Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a uUltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

SECRETARIA DA SEGURANGA PUBLICA
Superintendéncia de Gestdo, Planejamento e Finangas
Geréncia de Licitagdes

LOTE Il

ITEM 01 - LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cmz2, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentdveis com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
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mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensao vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldado, anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010
espessura minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa
de fixagdo confeccionada em chapa de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto. A fixagao a estrutura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. “Faz “também a unido entre
0 assento e 0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de 4" cravadas em suas estruturas
internas, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela
e arruelas de pressao. Possui capa de protecao injetada em polipropileno natural texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais e um pé central.

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular medindo 50x30mm no minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de agco com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16
com secgao retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas
em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago
#16 com secgado oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras
plasticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4°x5/16”, fixadas a base dos pés por rosca rebite
5/167;

“Os assentos “sédo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-péd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 02 - CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cmz2, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emisséao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
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(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensao vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado,
secgao oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR 6591, fosfatizado e
pintado com tinta pé epdxi com camada de no minimo 80um. Permite a regulagem vertical do encosto em
relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN’ com top de fim de
curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em ago para
molas classe C. Possui capa de protecéo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em
chapa de aco NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com
tinta pé epdxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato permanente” que
permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em
polipropileno copolimero. O angulo de inclinagéo do encosto € minimo de -8° e méaximo de 25°, acionado
por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagdo do
encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em ago classe B com 5 mm de didmetro e
laminas de ago com 1,20mm de espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem
de altura do assento sera por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posi¢ao sentado. As alavancas sao confeccionadas em a¢go SAE 1010 com didmetro de 8
mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do
encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de
6,5 mm de didmetro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apéia-bragos;
Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de
130 mm no minimo. Confeccionada em acgo tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm,
montada com pistdo a gas classe 3 e & 28mm, com conificagdo 1°26'16” inferior e superior. Possui bucha
guia para o sistema giratério e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia
Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo prépria permitindo maior facilidade na
regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisao de ajuste H7 (0,02mm).
Fosfatizada e pintada em tinta p6é ep6xi com camada de tinta entre 80 a 120um;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com & 57 mm na parte superior € &
71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e prote¢éo a coluna de regulagem,
sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de
fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer o pistao e perdendo, consequentemente, tanto a fungao de protecdo como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com
secgdo quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas séo
soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por
capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com & de 11 mm,
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injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm;
Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é
confeccionada em agco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em
aco 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm. Possui lubrificagdo interna permanente e capa de
acabamento que envolve o eixo;

A fixagao do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverao receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apodia Bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apbia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagao de 159, proporcionando conforto ao usuéario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de
aco com 2mm de espessura no minimo;

Uniao entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a distancia lateral entre 0 assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem
emendas;

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botao lateral do
mesmo material. O mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando a agédo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de "4’lubrificado com graxa naval que
reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressao;

O apdia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de 4", com tratamento antiferrugem.

ITEM 03 - CADEIRA FIXA SEM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cm2, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nuamero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extens&o vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas

Av. Anhanguera, n° 7.364 — Setor Aerovidrio — 74.435-300 - Goiania — GO
Fone: (62) 3201-1029 — Fax: (62) 3201-1065 - cplssp @ gmail.com

Pag. 20/53




GOVERNO DE

GOIAS

SECRETARIA DA SEGURANGA PUBLICA
Superintendéncia de Gestdo, Planejamento e Finangas
Geréncia de Licitagdes

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010
espessura minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa
de fixagao confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto. A fixagdo a estrutura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz também a uniao entre o
assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de "4’ cravadas em suas estruturas
internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela
e arruelas de pressao. Possui capa de protecao injetada em polipropileno natural texturizado;

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de
aco #18, no minimo, com sec¢ao oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas sao
unidas na parte superior por duas travessas que proporcionam o travamento preservando sua integridade;
As travessas sdo confeccionadas em tubo de ago #18, no minimo, com secg¢ao oval de 16x30mm,
soldadas as estruturas trapezoidais por meio de solda MIG;

O assento € fixado as travessas por meio de porcas garras de 4", cravadas na estrutura interna do
assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de presséao;

Na parte inferior das estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivacao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 04 - LONGARINA DE 02 LUGARES

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cmz2, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensé&o vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
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Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagao
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A
fixagdo a estrutura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e
0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de V4’ cravadas em suas estruturas internas,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressao. Possui capa de protegao injetada em polipropileno natural texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, seccado retangular medindo 50x30mm no minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de agco com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16
com secgao retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas
em chapa de aco dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago
#16 com secgdo oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras
plasticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4"x5/16”, fixadas a base dos pés por rosca rebite
5/16”;

Os assentos sao acoplados a estrutura por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apo6ia Bragos com prancheta:
Apoia-bragos formato de poligono irregular com cantos arredondados sendo um com raio de 150mm e os
demais com raio de 50mm, medindo 330x250x50mm, a parte inferior possui largura de 35mm;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura interna em aco trefilado com espessura minima de 5mm e largura de 13mm, sem partes
metalicas aparentes ao usuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com
espessura minima de 5mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixacao e regulagem, por
meio de buchas com garras e rosca de 4", parafusos com arruelas de presséo.

As pecas metalicas revestida com pintura epoxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de
lavagem; desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagao e
secagem. Sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguido da secagem;

Prancheta confeccionada em BP de 18 mm, revestida com laminado melaminico baixa pressao,
encabegado por ABS.

ITEM 05 - CADEIRA FIXA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
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Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensao vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivacao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-péd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apdia Bragos:

Apoia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagao de 159, proporcionando conforto ao usuéario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de
aco com 2mm de espessura no minimo;

Unido entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem
emendas;

O apoia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de 4", com tratamento antiferrugem.

ITEM 06 - CADEIRA GIRATORIA ESPLADAR

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10
Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissao;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensé&o vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm,;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa
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flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagao
confeccionada em chapa de agco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A
fixagdo a estrutura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e
o0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de V4’ cravadas em suas estruturas internas,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressao. Possui capa de protecao injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinagdo do assento, estampado em chapa de ago SAE
1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em aluminio.
Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta pd epéxi com camada de no minimo 80um e
acoplamento a furagdo do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensdo de
inclinagdo por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de
reclinacdo do assento é minim de -3° e maxima de 20° com bloqueio em 5 posi¢des, acionada por
alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento é acionada por
alavanca exclusiva localizada ao lado direito do mecanismo. As alavancas sdo confeccionadas em aco
SAE 1010 com diametro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo possui ponto
de giro avangado em 165 mm em relagdo ao eixo de giro horizontal, com sistema anti-shock,
proporcionando excelente conforto ao usuério da cadeira;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de
130 mm no minimo. Confeccionada em acgo tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm,
montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificagéo 1°26°16” inferior e superior. Possui bucha
guia para o sistema giratério e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia
Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na
regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisdao de ajuste H7 (0,02mm).
Fosfatizada e pintada em tinta p6 epéxi com camada de tinta entre 80 a 120um;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com & 57 mm na parte superior € @
71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e prote¢do a coluna de regulagem,
sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de
fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a fungao de protegao como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com
sec¢do quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas séo
soldadas em flange Morse estampada em chapa de agco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por
capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm;
Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada
em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020,
rodas com diametro de 50mm. Possui lubrificagdo interna permanente e capa de acabamento que envolve
0 €eixo;

A fixagao do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de "4’ cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de presséao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Aacida, refinador de sais de titénio, fosfatizacéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apédia Bragos:
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Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apdia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagdo
de 15, proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de
espessura no minimo;

Unido entre o assento e apodia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem
emendas;

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botédo lateral do
mesmo material. O mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando a agéo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de V4’lubrificado com graxa naval que
reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressao;

O apdia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de '4”, com tratamento antiferrugem.
proposta:

-Catélogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com nivel de
informacéo suficiente para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequagao da linha de
produtos da licitante as especificagdes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser
solicitada amostra para melhor avaliagao do(s) produto(s) sob pena de desclassificagéo;

— Indicagdo de empresa ou pessoa credenciada ou autorizada apta e disponivel para prestacao de
Assisténcia Técnica “in loco” apresentada em papel timbrado da licitante registrada e com firma
reconhecida em Cartério, informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas apds a solicitagao
por escrito do solicitante;

Comprovacédo de que o bem ofertado encontra-se em conformidade com a Norma Regulamentadora de
Ergonomia MTB/NR17, através de laudo emitido por profissional especialista em ergonomia, com
reconhecimento da firma da assinatura do profissional. Devera ser anexada a comprovagdo da
competéncia técnica do profissional responsavel pela emissao do laudo.

- Certificado de que a madeira utilizada é certificada (Através de certificados FSC/CERFLOR), que séao
oriundos de fontes renovaveis. Em cumprimento a recomendagéo n.® 11, de 22/05/2007, do Conselho
Nacional de Justiga.

(Documentos, quando emitidos em lingua estrangeira, devera apresentar tradugao para lingua portuguesa,
efetuada por Tradutor Juramentado, e devidamente consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e
Documentos. Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em lingua portuguesa, também
deverdo ser apresentados devidamente consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e
Documentos).

- Relatério de ensaio, emitido por laboratério, Determinagcdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - métodos de ensaio de acordo com a norma 10443:2008, com no minimo 200microns
de espessura;

Relatério de ensaio emitido por laboratério independente reconhecido nacionalmente conforme NBR 8537 /
03 (espuma flexivel de poliuretano - determinacao da densidade); NBR 9178 / 03 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagao das caracteristicas de queima da espuma); NBR 8515 / 03 (espuma flexivel de
poliuretano — determinacdo da tensdo e alongamento na ruptura da espuma); NBR 14961 / 07 (espuma
flexivel de poliuretano — determinagao do teor de cinzas da espuma); NBR 8516 / 03 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagéo da resisténcia ao rasgamento da espuma); NBR 8619 / 03 (espuma flexivel de
poliuretano - determinagao da resiliéncia); NBR 8797 / 03 (espuma flexivel de poliuretano - determinagao
da deformagdo permanente a compressdo ); NBR 8910 / 03 (espuma flexivel de poliuretano -
determinagao da resisténcia a compressao ).

-Parecer técnico emitido por laboratério, relativo: Resisténcia ao rasgo do tecido, de acordo com a norma
ASTM D 2261 e Flamabilidade, de acordo com a norma ASTM D 1230.

Resisténcia a 6leo, Resisténcia a Abrasao, de acordo com a norma ASTM D 4966 Solidez da cor a friccao,
de acordo com a norma AATCC 8

- certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010 para os itens 01;

- certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008 para os itens 02;

- certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
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13962: 2006 para os itens 03, 04, 06;

LOTE I

ITEM 01 - ARMARIO ALTO FECHADO 800X490X1600

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagoes a
seguir:

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distadncia de 15mm e da parte posterior ha uma
distdncia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago
inoxidavel para o travamento da fechadura.

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de
espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das peg¢as, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma
cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;

Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minimo
2709, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em acgo
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagao;

Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com
raio de 10mm;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado
com didmetro de 19mm e altura de 22mm;

Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra
sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessoério de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos auto atarraxantes de
cabeca chata medindo 30x3,5mm;

Nas hastes com comprimento maior que 490mm tem um suporte com uma bucha em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes,
fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
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revestimento cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrao do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecgas

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm
e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrao
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario.
Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x1522mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1Tmm no mesmo
padrao do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didametro de 5mm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x1528mm (LxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com diametro de 55mm
e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de a¢o zincado e rosca
padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagao, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca padrdao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte interna e rosca auto
atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da peca, sédo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

ITEM 02 - ARMARIO EXTRA - ALTO
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Medidas 800x478x2100mm:

MEDIDAS:

Largura: 800 mm

Profundidade: 478 mm

Altura: 2100 mm

(Variagdo maxima de 5% para Mais ou para Menos)

TAMPO

Em madeira MDP (aglomerado) de no minimo 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de no minimo 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais de no minimo 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Fundo em madeira MDP (aglomerado) de no minimo 18 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras em
madeira MDP (aglomerado) de no minimo 18 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, ou sistema
similar que oferega perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de no minimo 1 mm de espessura
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel
encaixadas e fixadas na base através de parafuso, ou sistema similar que permita a regulagem das
mesmas tanto na parte interna como externa do armério.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (04 dobradicas em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de no
minimo 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de no minimo 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo Cremona ou sistema similar. 01 (um) puxador em cada porta, medindo
no minimo 100 mm de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas ou sistema
compativel, de mesma durabilidade e que possibilite a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

ITEM 03- ARMARIO BAIXO

Medidas 800x490x740mm:

MEDIDAS:

Largura: 800 mm

Profundidade: 490 mm

Altura: 740 mm

(Variagdo maxima de 5% para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE

Em madeira MDP (aglomerado) de no minimo 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC
de no minimo 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais de no minimo 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

ESTRUTURA

Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado) de no minimo 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais e 01 prateleira regulavel
em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
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pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras de 04 pinos metélicos
nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, ou sistema similar que oferega
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento
da borda frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas
a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de
nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base
através de parafuso, ou sistema similar que permita a regulagem das mesmas tanto na parte interna como
externa do armério.

PORTAS

02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradicas em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de no
minimo 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento simultaneo
superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento.

MONTAGEM

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas ou sistema
compativel, de mesma durabilidade e que possibilite a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecgas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposigao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

ITEM 04 - BALCAO PARA RECEPCAO ADMINISTRAGAO

Variavel Maximo
Comprimento tampo 01 e 02 | 1400,0mm
Profundidade tampo 01 800,0mm
Profundidade tampo 02 300,0mm
Altura tampo 01 740,0mm
Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuéario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura minima de 300,0mm e altura maxima de 110cm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuéario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura de 800,0mm, o painel frontal superior devera alinhar com a projecéao
de um raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte externa (para publico) e a parte interna com
600,0mm do tampo.
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Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330,0mm;

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
modulos de balcéao;

O painel deverd ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
10,0 x 10,0mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
modulos de balcéo, localizado abaixo do tampo inferior;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
de 10,0 x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com segao oblonga 77,0 x
40,0mm para cada médulo (reto e curvo);

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior e 02 com altura
aproximada de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada modulo (reto e curvo);

Os tubos deverao ser ligados entre si nas extremidades dos médulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e segao retangular;

Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos médulos de balcao deverao receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de
uma porca metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de
imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e
fosfatizagao preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epdxi-pd texturizada, com polimerizagéo
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 05- BALCAO PARA RECEPCAO GERAL
Variavel Maximo
Comprimento tampo 01 2121,0mm
Comprimento tampo 02 1895,0mm
Profundidade tampo 01 800,0mm
Profundidade tampo 02 300,0mm
Altura tampo 01 740,0mm
Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie

superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuéario de no minimo 2,5mm, conforme NBR

13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior deverd ter largura minima de 300,0mm e altura méaxima de 110cm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de

espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie

superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuéario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
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13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura de 800,0mm, o painel frontal superior devera alinhar com a projecéao
de um raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte externa (para publico) e a parte interna com
600,0mm do tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330,0mm;

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
modulos de balcéo;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
10,0 x 10,0mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
médulos de balcao, localizado abaixo do tampo inferior;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
de 10,0 x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metdlicos:

A estrutura serd composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com se¢do oblonga 77,0 x
40,0mm para cada médulo (reto e curvo);

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior e 02 com altura
aproximada de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto e curvo);

Os tubos deverao ser ligados entre si nas extremidades dos moédulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e seg¢éao retangular;

Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos médulos de balcao deverao receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de
uma porca metélica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de
imerséo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e
fosfatizagao preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverao receber pintura eletrostatica epdxi-p6 texturizada, com polimerizagao
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 06 - BALCAO RETO

Variavel Maximo
Comprimento tampo 01 e 02 | 1000,0mm
Profundidade tampo 01 800,0mm
Profundidade tampo 02 300,0mm
Altura tampo 01 740,0mm
Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuéario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura minima de 300,0mm e altura maxima de 110cm.

Tampo inferior:
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Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 28,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR
13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura de 800,0mm, o painel frontal superior devera alinhar com a projegao
de um raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte externa (para publico) e a parte interna com
600,0mm do tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330,0mm;

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
modulos de balcéo;

O painel deverd ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
10,0 x 10,0mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de "4 de circulo e reto dos
modulos de balcéo, localizado abaixo do tampo inferior;

O painel deverd ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas
de 10,0 x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com seg¢ao oblonga 77,0 x
40,0mm para cada médulo (reto e curvo);

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior e 02 com altura
aproximada de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada modulo (reto e curvo);

Os tubos deverdao ser ligados entre si nas extremidades dos mddulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e segao retangular;

Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos modulos de balcao deverao receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de
uma porca metélica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de
imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e
fosfatizagao preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverao receber pintura eletrostatica epdxi-p6 texturizada, com polimerizagao
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 07- GAVETEIRO FIXO COM 04 GAVETAS

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior hd uma
distdncia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
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cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1Tmm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma disténcia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x675mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecgas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1Tmm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas;

Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x675mm (LxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com diametro de 55mm
e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de a¢o zincado e rosca
padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagao, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x165mm (LxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de
345mm e largura minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura ep6xi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imerséo e 4 por
meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 4&cida, refinador de sais de titénio, fosfatizacéo,
passivagao e secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem;

As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metdlica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro.
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LOTE IV

ITEM 01- ESTACAO DE TRABALHO EM L 1400X1400X740

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma peca unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo
do tampo a estrutura metalica da mesa;

Devera permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966.

Painel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegao de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixacado do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos:

A sustentacéo do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverao propiciar a estruturagado do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a
Ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel,

Possui, préoximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura
da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo
90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas
sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com diametro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdao M6, soldado
pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocacao de rebite de repuxo padrdao 5/16” onde sera fixado a sapata
niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagcdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;
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As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog¢do e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm,;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungédo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacgao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apo6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodagéao e movimentagdao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

ITEM 02 - MESA DE CANTO

Tampo:

Tampo com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);
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A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metélica da mesa.

Estrutura metalica:

Quatro pés em forma de um de um arco, unidos de dois em dois, confeccionada em tubo de aco com
formato eliptico, medindo 44x22mm;

Cada par de pés sao unidos por uma chapa metélica com espessura de 4mm, no minimo, que sera fixada
ao tampo por meio de parafusos Philips.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber acabamento cromado.

ITEM 03 - MESA RETA DIRETOR

Superficie de trabalho principal sobreposta a estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de
parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas
dimensdes longitudinais, medindo 2200x900x740mm (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas
serd laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose, no padrao a definir;

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;
A fixagdo da superficie de trabalho principal as estruturas laterais serd através de parafusos de ago e
buchas metélicas.

Painel Frontal:

Painel frontal em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas sera laminado
pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose, no mesmo padrao do tampo superior;

Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U”, para passagem de fiagédo, fixadas ao painel
frontal. Com 02 suportes para fixagdo das tomadas.

Estrutura:

A sustentagdo da superficie de trabalho devera ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais,
interligados pelo painel frontal, que devera propiciar a estruturagdo da mesa. Cada pé painel é composto
por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métrica;

A peca externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD)
com espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo material
da peca externa. Revestimento da peca externa sera laminado pré-composto de madeira com acabamento
em nitro-celulose, na mesma cor do tampo superior;

A peca interna de cada pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com
a borda reta da pega externa. Revestimento da peca interna em laminado melaminico liquido na mesma
cor do tampo inferior.

Componentes Metdlicos:

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 04 - MESA INFORMATICA DUPLA
Superficie de trabalho:
Sistema linear composto por dois modulos componiveis, cada um medindo 1200x600x740mm. Possui
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calha para passagem da fiagdo correndo no centro e atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois
modulos.

Cada modulo de tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de
fixagdo dos tampos a estrutura metalica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira MDF (Painéis de Fibras de Média Densidade) com espessura
minima de 18 mm, acabamento em pintura gofrato;

A cada dois médulos devera conter um nicho situado acima da calha central medindo 1100x250x134mm.
Componentes Metalicos:

A sustentagao dos tampos devera ser através pés metdlicos interligados por travessas metdlicas e chapa
de ligagao para os tampos, que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

Estrutura metalica:

Os pés sao confeccionados em tubo eslitado com secgédo oblonga medindo 40x77mm, as paredes com
espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagéo formando um angulo aproximado de 82° em relagao ao
piso, na dire¢ao central da mesa;

Os pés centrais sao recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuarios;

A ligagao dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgéo retangular medindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;

Devera conter chapa metélica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promovem a
ligagédo entre os tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 2”e rosca de 5/16”.

Calha metdlica:

A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua extensao, fechada na parte superior em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato
retangular medindo 1200x160mm, em pegas compondo cada dois médulos do sistema linear. Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de espessura no minimo,
colada pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Para cada mdédulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas, medindo 175x100mm, onde
serdo instaladas as tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo) espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”,
com largura de 120mm e altura de 20mm.

Acabamento e montagem:

A fixagao da estrutura aos tampos sera por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos M6x12;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4&cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 05- MESA INFORMATICA INDIVIDUAL

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
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usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagao do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de agco com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagcdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @J44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiacao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
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parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apo6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodagao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

ITEM 06- MESA INFORMATICA TRIPLA

Superficie de trabalho:

Sistema linear composto por quatro modulos componiveis, cada um medindo 1200x600x740mm. Possui
calha para passagem da fiagdo correndo no centro e atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois
modulos.

Cada modulo de tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em peca Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de
fixagdo dos tampos a estrutura metélica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira MDF (Painéis de Fibras de Média Densidade) com espessura
minima de 18 mm, acabamento em pintura gofrato;

A cada dois médulos devera conter um nicho situado acima da calha central medindo 1100x250x134mm.
Componentes Metalicos:

A sustentacdo dos tampos devera ser através pés metalicos interligados por travessas metalicas e chapa
de ligagao para os tampos, que deverdo propiciar a estruturagao do conjunto.

Estrutura metalica:

Os pés sao confeccionados em tubo eslitado com secgédo oblonga medindo 40x77mm, as paredes com
espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagdo formando um angulo aproximado de 82° em relagao ao
piso, na diregao central da mesa;

Os pés centrais sao recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuarios;

A ligagao dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgéo retangular medindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;

Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promovem a
ligacao entre os tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 2”e rosca de 5/16”.

Calha metdlica:

A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua extensdo, fechada na parte superior em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato
retangular medindo 1200x160mm, em pegas compondo cada dois médulos do sistema linear. Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de espessura no minimo,
colada pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas, medindo 175x100mm, onde
serdo instaladas as tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo) espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”,
com largura de 120mm e altura de 20mm.

Acabamento e montagem:
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A fixagéo da estrutura aos tampos sera por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos M6x12;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titénio, fosfatizagao,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 07- MESA DE REUNIAO OVAL 2000X1100X740

Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel central:

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor do tampo;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos:

A sustentacdo do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e
o painel central, que deveréao propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagcdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagcdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiagao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém dois apoios confeccionados em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora
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Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui
formato cbnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metdlica:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséao;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Aacida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 08 - MESA REUNIAO REDONDA- Medidas 1200x740mm:

MEDIDAS:

Diametro: 1200 mm

Altura: 740 mm

(Variagdo maxima de 5% para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada a estrutura da mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas.
ESTRUTURA

Sustentagéo da superficie através de estrutura de ago em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de ago
redondo de 04” (101,60 mm) de didmetro em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de agco com segao retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). 04 travamentos inferiores (minimo) em chapa de ago estampada no formato de
arco, ou semisférica em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. Nos travamentos inferiores colocagdes de rebites de repuxo de ago para
adaptagao de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposigao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

ITEM 09- MESA RETA EM MDP 25MM REVESTIMENTO MELAMINICO

MEDINDO: 1800X1800X740MM

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
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usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagao do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de agco com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagcdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com J44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiacao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
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parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apo6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera apresentar um espaco livre,
destinado a acomodagao e movimentacao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

ITEM 10 - MESA RETA 800X800X740

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdao ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagao do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverao propiciar a estruturagédo do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog¢do e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
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abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma peca com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, diametro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagéo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiacao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Aacida, refinador de sais de titénio, fosfatizacéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epdxi-p0, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodagéao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

ITEM 11 - MESA RETANGULAR 1200X800X740

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao
do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
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A fixagao do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de agco com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentag@o do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverdo propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagcdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @J44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverado ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180¢, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em acgo para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiacao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos € feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséao;

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Aacida, refinador de sais de titanio, fosfatizacéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-péd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, deverd apresentar um espago livre,
destinado a acomodagao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.
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ITEM 12- MESA RETANGULAR:

MEDIDAS:

Largura: 1000 mm

Profundidade: 600 mm

Altura: 740 mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE

Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com
acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas
metélicas.

PAINEL FRONTAL

Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para
passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, légico e telefdnico,
em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suporte para
tomadas em chapa de ago fixado na calha através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais
da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS

02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm)
de espessura (minimo), ndo sendo permitida utilizagdo de perfil de ago fechado. Formando 02 colunas
paralelas em forma de pértico distanciadas entre si em 120 mm aproximadamente, com fechamentos
laterais (externo e interno) removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm)
de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago com segéo retangular 20x40 mm
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico em chapa de ago
estampada no formato de arco, ou semisférica, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo),
com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocacédo de rebites de repuxo
de ago para adaptagéo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacéo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposigao
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

ITEM 13 - MESA REUNIAO:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didametro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao
do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
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espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagao do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos:

A sustentacao do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiagao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma peca com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, diametro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagéo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, nao sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiacao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Aacida, refinador de sais de titénio, fosfatizacéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodagao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
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NBR 13966.

ITEM 14 - MESA PARA ESTUDOS:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagado com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro
de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacéo
do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagao do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de agco com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos:

A sustentagcdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”,
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog¢do e passagem de
fiacao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm
e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;
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Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodacgéao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da
NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETA 400x310x292mm

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
384x292mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir;
Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta
de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

Trava Inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 275x 80mm (LxP);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor das laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1Tmm na mesma
cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

Trava Posterior

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 275x 80mm (LxP);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca, na mesma
cor das laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma
cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT,;

Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

Trava Superior

Trava superior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 275x221mm (LxP);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor das laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma
cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
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travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagao.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 310x141mm (LxH), revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;

As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro externo, com raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima
de 345mm e largura minima de 335mm, revestimento em pintura epoxi p6é na cor preta, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio,
fosfatizagao, passivagao e secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem;
As guias metalicas sdo em chapa de agco com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada,
com eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que € fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos
cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro;

Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro aproximado de 12mm e
distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosca
milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cépias de chave com capa plastica de protegdo e sistema escamotedvel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro.

LOTE V

ITEM 01- SOFA 01 LUGAR

ASSENTO e ENCOSTO

Estrutura: em resina de poliéster reforgada com fibra de vidro ou em compensado de madeira de alta
dureza, em ambos 0s casos com espessura minima de 10 mm.

Em espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade minima de 50 kg/m? e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em ago conformada anatomicamente. Totalmente
tapecada com detalhes em costura.

REVESTIMENTO

Em tecido crepe, couro ecoldgico, poliéster, similicouro ou outro material de resisténcia e durabilidade
compativel.

BRACOS

Fixo em formato de um arco, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano integral, texturizado.
Fixado na alma interna do encosto e na lateral tubular.

BASE

Fabricadas em tudo oblongo de ago industrial, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do
assento.

ITEM 02- SOFA 02 LUGARES

ASSENTO e ENCOSTO

Estrutura: em resina de poliéster reforcada com fibra de vidro ou em compensado de madeira de alta
dureza, em ambos 0s casos com espessura minima de 10 mm.

Em espuma flexivel de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade minima de 50 kg/m3 e
moldada anatomicamente. Alma interna totalmente em aco conformada anatomicamente. Totalmente
tapegada com detalhes em costura.
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REVESTIMENTO

Em tecido crepe, couro ecoldgico, poliéster, similicouro ou outro material de resisténcia e durabilidade
compativel.

BRACOS

Fixo em formato de um arco, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano integral, texturizado.
Fixado na alma interna do encosto e na lateral tubular.

BASE

Fabricadas em tudo oblongo de ago industrial, fixadas através de parafusos na propria alma interna do
assento.

4 - DAS OBRIGACOES

4.1 CONTRATANTE

4.1.1 - Efetuar o pagamento a CONTRATADA, de acordo com o prazo ora estabelecido.

412 - Expedir as comunicagdes dirigidas a CONTRATADA e exigir, a qualquer tempo, que seja
refeito/entregue qualquer servigo/objeto que julgar insuficientes, inadequados ou em desconformidade
com o solicitado.

4.2 CONTRATADA

4.2.1 — A vencedora, se obriga a cumprir todas as exigéncias minimas deste Edital e entregar o objeto, de
primeira qualidade, atendendo as condigbes e quantidades estipuladas.

4.2.2 — Sera de responsabilidade da vencedora, todas as despesas em sua totalidade, e ainda as com
tributos fiscais trabalhistas e sociais, que incidam ou venha a incidir, diretamente e indiretamente sobre o
objeto adjudicado.

4.2.3 - Manter durante toda a execugédo do contrato, todas as condigdes de habilitagdo exigidas na
contratacao;

4.2.4 - Aceitar, nas mesmas condi¢Ges contratuais constantes do presente instrumento, os acréscimos e
supressoes que se fizerem necessarios até o limite de 25% (vinte e cinco) por cento do valor inicial
atualizado.

4.2.5 — Executar o objeto no prazo de 30 (trinta), contados da emissao da nota de empenho.
5- DA GARANTIA

5.1. Os objetos deste Termo de Referéncia deverao possuir a Garantia de Legal prevista no CDC.

5.2. Os objetos deste Termo de Referéncia deverao ser novos, de primeiro uso, ndo sendo, em hipétese
alguma, permitida a oferta de equipamentos resultantes de processo de reforma, recondicionamento e/ou
remanufaturamento.

5.3. Os objetos a serem entregues deverao ser fabricados de acordo com as normas técnicas em vigor e
legislagao pertinente.

6 - LOCAL DE ENTREGA/EXECUGAO DO OBJETO

6.1. Os objetos deverao ser entregues na Seg¢ao de Patrimdnio e Alimoxarifado da Policia Civil do Estado
de Goias, situada na Av. Anhanguera n® 7.364, Setor Aeroviario, Goiania— GO. A entrega devera ser
agendada através dos telefones (62)3201-2571 ou (62)3201-2501.

6.2. A entrega se dard em até 30 (trinta) dias corridos ap6s o recebimento da Nota de Empenho pela
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empresa vencedora.

6.3. A contratante emitira o documento de aceite somente ap6s o recebimento definitivo e restar
constatado ter a licitante cumprido suas obrigacdes e estar o objeto em condi¢des de recebimento.

6.4. Na entrega ndo serd aceita troca de marca ofertada na proposta.

7 - DO PAGAMENTO

7.1. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias, contado da data de liquidagao da(s) nota(s) fiscal
(is)/fatura(s);

7.2. O pagamento da(s) nota(s) fiscal (is) fica condicionado ao cumprimento dos critérios de recebimento
previstos no edital.

8 - RESPONSAVEL PELA ELABORAGAO DO TERMO DE REFERENCIA

8.1. Este termo foi elaborado pelo Sr (a) Lilian de Fatima Rosa Sena Lima, duvidas deverao ser tratadas
pelo telefone (62) 3201-2666/2608/2609.

Goiania/GO, 28 de agosto de 2014.

Lilian de Fatima Rosa Sena Lima
Gestora do Convénio

Av. Anhanguera, n° 7.364 — Setor Aerovidrio — 74.435-300 - Goiania — GO
Fone: (62) 3201-1029 — Fax: (62) 3201-1065 - cplssp @ gmail.com

Pag. 52/53




GOVERNO DE

aormmpie

SECRETARIA DA SEGURANGA PUBLICA

Superintendéncia de Gestdo, Planejamento e Finangas

Geréncia de Licitagdes

ANEXO Il
MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

Pregéo Eletrénico n® 136/2014 — SSP
Processo n.2 201400016000659.

(A proposta devera ser apresentada em papel timbrado)

Todos os campos sao de preenchimento obrigatério.

Razao Social:

CNPJ:

Enderego:

Telefone/Fax:

Banco: Caixa Economica Federal
Art. 42 da Lei Estadual n? 18.634/2014

Agéncia: (nome/n°) Conta Corrente:

Dados do Signatario — para assinatura do contrato

Nome: | Cargo:
Nacionalidade: | Identidade: | CPF:
Preco Preco Preco Preco
Especificagdes Unitario Total Unitario Total
ltem do Unidade | Quantidade CcoMm COoM SEM SEM
Produto/Marca ICMS ICMS ICMS ICMS
(R$) (R$) (R$) (R$)

Valor Total da Proposta COM ICMS (por extenso):

Valor Total da Proposta SEM ICMS (por extenso):

Convénio ICMS? _ Sim( ) Nao( )

Validade da Proposta: 90 (noventa) dias.

- Informar, no que couber, a aliquota do ICMS.

- Declaro que nesta Proposta de Pregos observou-se a aplicagdo do inciso XCI do artigo 6° do
Anexo IX do Regulamento do Cédigo Tributario do Estado de Goias (RCTE), revigorado pelo artigo
3¢ do Decreto Estadual n° 7.569/2012, que trata da isen¢do do ICMS nas operagdes e prestagao
internas, relativas a aquisigao de bem, mercadoria e servigo por 6rgaos da Administragcao Publica
Estadual, ficando mantido o crédito (Convénio ICMS 26/03).

- As empresas sediadas no Estado de Goias, beneficiadas pelo art. 8% inc. VIl do RCTE —
Regulamento do Cédigo Tributario do Estado de Goias (Decreto n® 4.852/1997), deverao declarar-
se beneficidrias deste dispositivo legal, devendo demonstrar na memoéria de célculo da
desoneragao do ICMS, o desconto equivalente ao seu beneficio, o qual devera ser expressamente
comprovado no momento da apresentagao da proposta.

- Declaro que nesta Proposta de Pregos estédo inclusos todos os demais tributos, encargos sociais
e trabalhistas, custos e direitos indiretos, embalagens, seguro, frete e até o destino e quaisquer
outros 6nus que porventura possam recair sobre o fornecimento do objeto da presente aquisi¢cao
e/ou servigo e que estou de acordo com todas as normas pertinentes a matéria.

Local e data.

Assinatura do responsavel
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