MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
11 REGIMENTO DE CAVALARIA MECANEZADO
{11° Regimento de Cavalaria Independente / 1919)
“REGIMENTO MARECHAL DUTRA”

PREGAO ELETRONICO N° 18/2017
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Processo n" 80676.003626/2017-11 (NUP)

A Unido, por meio do 11° Regimento de Cavalaria Mecanizado, com sede na Praca Duque de Caxias, s/n°, Centro, na cidade de Ponta Por3,
MS, inscrito no CNPJ sob o n° 09.565891/0001-06, neste ato representado pelo Sr Ten Cel ABELARDO PRISCO DE SOUZA NETO, nomeado(a)
pela Portaria n° 785 de 03 de julho de 2015, publicada no DOU n° 126 de 06 de julho de 2015, inscrito no CPF n° 120.688.718-40 portador(a) da
carteira de identidade n° 059099933-0 M Def, considerando o julgamento da licitagio na modalidade de pregdo, na forma eletrénica, para REGISTRO
DE PRECOS n° 018/2017, publicada no DOU n° 212 de 06/11/2017, processo administrativo n.° 80676.003626/2017-11, RESOLVE registrar os pregos
da empresa indicada ¢ qualificada nesta ATA, de acordo com a classificacfio por ela alcangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condigdes
previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragBes, no Decreto n.° 7.892, de 23
de janeiro de 2013, ¢ em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o regisiro de pregos para o eventual fornecimento de material permanente: mobilidrio para atender as
necessidades do 11° Regimento de Cavalaria Mecanizado e os demais possiveis 6rgfos participantes, especificado no Termo de Referéncia,
anexo I do edital de Pregdo n° 018/2017, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcrigio.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
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CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR ALTO, GIRATORIA COM BRACOS. Poltrona
giratoria, espaldar alto, padrdo presidente, com assento e encosto independentes, porém de
formato monobloco, e apoio de cabega. Assento e encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15mm de espessura. Tal estrutural é provido de furacéio para
acoplamento da estrutura (base), na por¢fio do assento, com medida de furos de 160 x 200.
Por meio de adesivo de contato & base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sdo
fixadas duas almofadas independentes para assento & para encosto de espuma de poliuretano
flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3. Dimensées minimas da
espuma de assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de profundidade da superficie ¢
78mm de espessura, dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 545mm x 730mm
extensdo vertical total ja considerando ao apoio de cabega e 85mm de espessura da espuma.
Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais,
no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagdo 4 4rea frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento,
com utilizagdo de manta de espwna laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de
modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e encosto, com
acabamento através da utilizagfio de costuras. Mecanismo para reclinagho de assento e
encosto do tipo sincronizado, pennitindo angulagio de assento e encosto na proporgiio de 2:1
{(para cada dois graus no encosto, o assento reclina um grau), com sub plataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressdo, com posterior aplicagiio de
pintura epéxi pd na cor preta, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,0mm. Possui ponio de articulagiio deslocado para frente
em relagdo ao eixo de rotagiio da poltrona, apresentando reclinagdio do tipo excéntrica
(excéntrico e sincronizado). Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da
superficie do assento por meio de alavanca independente, com manipulo ergondmico injetado
em polipropileno copolfmero, sito ao lado direito do usuario, acionamento do movimento de
reclinagho sincronizada de assento e encosto por meio de alavanca independente, com
manipulo ergondimico injetado em polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do
usuario, com possibilidade de travamento do movimento de reclinagio em 04 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto para encosto e
provido de manipulo frontal injetado em termoplastico para ajuste do coeficiente elastico da
mola de reclinio, permitindo vérias tensdes diferentes para o movimento de reclinagfio
sincronizada, possibilitando desse modo, a utilizagfio do produto por usudrios de bidtipos
distintos. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistdo
a gas com curso de 80mm e didmetro do curso de 28mm, com conificagio superior e inferior
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de 1°2616°, com bucha injetada em resina de engenharia de alto desempenho, dotado de caixa
cilindrica de alojamento do curso com difmetro externo de 50mm cromada, com conificagio
especifica para bases arcadas, contribuindo para que a medida de altura da superficie do
assento se apresente de forma adequada. Classificagdo de qualidade e durabilidade do pistéo
em consonincia com o nivel 03 da Norma Internacional DIN 4550, consequentemente,
atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagdo ¢ de ajuste vertical pneumatico,
preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto. Base de cinco patas injetada em
liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, comn raio da pata em conformidade
com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como para os
quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e ensaio de carga estatica na base.
Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagso, acoplar-se-4 um rodizio de
duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco, apresentando distincia
minima entre o ponto de apoio da roda ¢ o cixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo,
além de 7,0mm para largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios
minimos, interno ¢ externo, Tais rodizios apresentam distincia entre rodas entre 15 ¢ 22mm,
s8o manufaturados em termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento a base
cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 11lmm de didmetro no minimo
¢ anel metalico para fixagéio 4 base sem a utilizagfio de buchas plésticas com difmetro de roda
de, no minimo, 49mm. Par de bragos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado
em alta pressilo, com acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e,
portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.
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CADEIRA PRESTDENTE, ESPALDAR MEDIO, GIRATORIA COM BRACOS, Poltrona
giratoria, espaldar médio, padrio diretor, com assento e encosto independentes, porén de
formato monobloco, com assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no
minimo 15mm de espessura. Tal estrutural é provido de furagdo para acoplamento da
estrutura (base), na porglio do assento, com medida de furos de 160 x 200, Por meio de
adesivo de contato 4 base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sfo fixadas duas
almofadas independentes para assento ¢ para encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3. DimensSes minimas dg espuma de
assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de profundidade da superficie e 78mm de
espessura, dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 530mm x 540mm extensdo
vertical & 70mm de espessura da espuma. Espumas de assento e encosto dotadas de £Omos
laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical
para o encosto, que apresentam ressalto em relagfio 4 drea frontal das espumas. Acabamento
de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagdo de manta de espuma laminada,
entre a espuma injetada ¢ o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo
todo o monobloco de assento ¢ encosto, com acabamento através da utilizagdo de costuras.
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Plataforma de sustentagio do assento com regulagem de altura, do tipo flange universal, com
chapa de espessura minima de 2,25mm, com vincos e conformagdes ¢ melhoram a
performance mecénica do componente. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica,
através de acionamento do pistdo a gis com curso de 80mm e didmetro do curso de 28mm,
com conificagdio superior e inferior de 1°2616°, com bucha injetada em resina de engenharia
de alto desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com difimetro externo
de 50mm cromada, com conificagio especifica para bases arcadas, contribuindo para que a
medida de altura da superficie do assento se apresente de forma adequada. Classificagfio de
qualidade ¢ durabilidade do pistdo em consonéncia com o nivel 03 da Nonma Internacional
DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagio ¢
de ajuste vertical pneumético, preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto. Base
de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, com
raio da pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06 para este
quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e
ensaio de carga estatica na base. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminagdo, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor
cinza, anti risco, apresentando distncia minima entre o ponto de apoio da roda e o eixo de
giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de 7,0mm para largura minima da superficie de
rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, interno e externo. Tais rodizios apresentam
distincia entre rodas entre 15 e 22mm, sfio manufaturados em termoplésticos de alto
desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020
zincado, com llmm de didmetro no minimo e anel metilico para fixacio a base sem a
utilizagfio de buchas plasticas com diimetro de roda de, no minimo, 49mm. Par de bragos
fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado emn alta pressdo, com acabamento
polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia
estrutural do monobloco.

CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR MEDIO, INTERLOCUCAO COM BRACOS.
Poltrona fixa, espaldar médio, padréio de interlocugdo para diretoria, com espumas de assento
e encosto independentes estruturadas em monobloco de compensado multilaminado
anatémico., Assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no minimo
I5mm de espessura. Tal estrutural é provido de furagfo para acoplamento da estrutura (base),
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base de wureia e formol, ao estrutural supra especificado, sfio fixadas duas almofadas
independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3. Dimensdes minimas da espuma de assento:
largura de superficie: 530mm x 480mm de profundidade da superficie e 70mm de espessura,
dimensdes minimas da espuina de encosto: largura 530mm x 540mm extensfio vertical total.




Espumas de assento ¢ encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais,
no sentido longitudinal para o assento o vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagdo a area frontal das espumas. Acabamento de assento ¢ encosto, além do revestimento,
com utilizagfio de manta de espuma laminada, entre a espumna injetada e o revestimento, de
modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento € encosto, com
acabamento através da utilizagdo de costuras. Estrutura fixa do tipo balango, ou em “S”, onde
o assento fica em suspenséio, manufaturada a partir de um tubo eliptico de ago carbono, cujas
medidas minimas sfio 20 x 45 x 1,90mm, Plataforma de sustenta¢fo do assento manufaturada
a partir de tubos de ago. Bragos manufaturados a partir do prolongamento das pernas da
estrutura, ancorados ao assento ¢ ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia
estrutural do monobloco. Apoia brago injetado em espuma de poliwretano. Tratamento de
superficie das partes metélicas da estrutura por meio de galvanoplastia, com a deposigio por
meio de imersfio eletrolitica de niquel e cromo, aferindo 4 pega acabamento cromado
brilhante.

68

CADEIRA P.O. COM DIMENSOES ADEQUADAS A PESSOAS COM SOBREPESO,
Cadeira giratoria com bragos ¢ espaldar alto com dimensSes e estruturagdo especiais P.O.
Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajuste de altura do assento em relagéio ao piso,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Cadeira de espaldar diretor,
com dimensdes especiais para pessoas ndo contempladas pela ABNT NBR 13962/06, sendo
que o assento e o encosto apresentam linhas sobrias, com design contemporineo. Apresenta
resisténcia maiores, para bidtipo especifico, com uso de carga de até 150 kg, Assento ¢
encosto manufaturados em espumas flexiveis de poliwretano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média predominante de 48mm para ambos, sendo estes
estruturados em compensado anatdmico, multilaminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 20mm. Conjunto de assento e encosto com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacgfo na base do assento, garantindo devida alternancia postural ¢ borda frontal
arredondada para nfo prejudicar a circulagfo sanguinea dos membros inferiores do usudrio,
em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b), e ¢) da Norma Regulamentadora n°
17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990.
Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma apresenta as seguintes caracteristicas
fisicas e mecénicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de polivretano com perda da taxa
da for¢a de indentagio média a 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%,
conforme ABNT NBR 9177, - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 ¢ 700 N/m -
método utilizado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60 ¢ 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537, - Resiliéncia média entte 50% e 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619; - Deformagio permanente média 8 Compressdo a 90% de, no méximo,
15% - método utilizado ABNT NBR 8797. - Isenta de Clorofluorcarbono. Caracteristicas

Unidade

160

HO
Chait/Opala

1.995,00

319.200,00




dimensionais: Extensio vertical do encosto 575mm (% 15mm); Largura do encosto na porgio
superior 595mm (+ 15mm); Largura do encosto na porgdo inferior 580mm (+ 15mim),
Largura do assento 580mm (+ 15mm); Profundidade de Supesficie do assento 510mm (=
15mm). Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7,00mm,
do tipo 1amina, largura de aproximadamente 39,5mm, com tratamento de superficie por meio
de pintura epoxi po preta, através do processo de deposiglio eletrostética, fixada ao assento
por meio de 08 pontos. Possui travessa, de jungfio, como reforgo estrutural metalico interno
fabricado em ago SAE 1010/1020 integrado a ldmina que suporta o encosto dando maior
resisténcia contra fraturas nas madeiras. Mecanismo com plataforma com furago universal
160 x 200mm / 125 x 125mim, espessura minima da chapa de 2,65mm, com vincos e
conformagdes que aumentam sua performance mecénica. Com ajuste milimétrico de altura do
assento em relagfio ao piso com minimo de 430mm e maxima de 505mm, por meio de
alavanca de aproximadamente 30mm de comprimento. Pistio a gds com coluna apresentando
tratamento de superficie, através de pintura eletrostatica a po na cor preta, com classificagfio
de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Nomma
Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80mm, com conificagéio
superior de 1° 26 16” para acoplamento ao mecanismo através de cone morse, com tamanho
vertical reduzido, usualmente empregado na composi¢io de cadeiras e poltronas de grande
porte. Possui na parte superior da camisa win anel metalico, preto, que promove reforgo para
o curso do pistdo, gerando melhor desempenho mecanico. Base cinco patas, apresentando
design contemporineo, de formato arcado, com parede minima de I,5mm, com bara de
reforgo interna de 200mm de comprimento por 31,75mm de largura proporcionando maior
resisténecia mecanica, raio da pata minimo de 380mm, em conformidade com Norma ABNT
vigente para os quesitos de ponto de estabilidade e nimero de pontos de apoio. Conformadas
em maquinas especificas de modo a promover maior reforgo estrutural na regido interior das
patas, soldada de forma a apresentar maiox resisténcia devido ao corddo de solda ser com
porgio maior na altura do tubo. Apresenta aspecto eliptico de 45mm de altura e 20mm de
largura, com tratamento de superficie por pintura eletrostatica 4 p6 de cor preta. Para cada
pata da base supra especificada, em sua terminagfo existe um casulo de alojamento para
fixagfio do pino do rodizio produzido em ago carbono, dispensando a utilizagfo de bucha
plastica, no mesmo, acoplar-se-4 um rodizio de duplo giro de cor preta, com capacidade de
suportar carga de até 80 kg cada, manufaturado em nylon injetado de alto desempenho (PAG)
com Certificagio ABNT de qualidade no inicio da cadeia produtiva do mesmo, com pino de
alojamento a base cilindrico produzido em ago SAE 1010/1020 zincado, com limm de
didmetro no minimo ¢ anel metélico para fixagdo & base sem a utilizag#o de buchas plasticas.
Apoia bragos manufaturados em poliuretano integral skin, fixo com textura, de excelente
resisténcia ao alongamento e ruptura, bem como fator conforto ¢ alta densidade. Borda




frontal curvada para baixo. Comprimento total do apoio de 250mm e largwra de 45mm.
Corpo estrutural do brago composto por ago catbone com tratamento de superficie por
pintura eletrostatica 4 p6 na cor preta, com porgio frontal da base eliptica de estruturagdo do
brago com angulo de 65 graus em relagio a vertical e fixado no assento e encosto por meio de
seis parafusos, sendo trés em cada lado, dividindo- se em dois na parte inferior, assento, e um
no reforgo metdlico externo que percorre todo o perimetro posterior do encosto, com largura
de 25mm, espessura de Smm e comprimento minimo de 590mm para melhor performance
estrutural do produto.
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CADEIRA DIRETOR COM APOIO DE CABECA E BRACOS REGULAVEIS, Polirona
direcional, espaldar alto com apoio de cabega, sincro, com bragos reguldveis: Assento
estruturado em compensado multilaminado, resinado ¢ prensado, com espessura minima de
12mum. Almofada de enchimento injetada intra molde (moldada) de espuma flexivel de
poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia, alto fator conforto e baixa fadiga dindmica. O
assento possui a borda frontal arredondada, para ndio prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario, bem como pouca conformagiio em sua base, para facilitar a
alternéncia postural do usudrio durante o uso do produto. Caracteristicas dimensionais do
assento: Largura e profundidade de superficie do assento entre 470 e 500mm, ambas as
medidas tiradas conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06. Espessura
média predominante da espuma de, no minimo, 35mun. Além de tais caracteristicas
dimensionais € de anatonia, a espuma devera apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e
mecanicas: - Fadiga dinfmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga
de indentagfio média 4 65% e perda de espessura média de, no méximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento enfre 650 ¢ 700 N/m - método
utilizado: ABNT NBR 8516:2015, - Densidade média entre 60e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619:2015; - Deformagiio permanente média & Compressio a 90% de, no
maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015; - Teor de Cinzas de, no maximo,
0,20%, conforme ABNT NBR 14961:2016. - Isenta de Clorofluorcarbono. Assento revestido
por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo catilogo do fabricante, cuja
composigio ¢ poliéster ¢ permita perspiragéo, acabamento dado pot costuras laterais para
perfeita modelagem e acabamento do assento, com etiqueta de identificagfio do fabricante.
Contra assento em TNT ou o mesmo padifio de material do revestimento do assenfo, nfo
sendo utilizado contracapa plastica. Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro Gnico injetado em nylon com fibra de vidro, material de excelente tenacidade ¢
otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel, com largnra minima das molduras
deste quadro de 40mm. O encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiragio, que ¢ a troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator
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conforto, Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do
encosto é que este material ndo proporciona pontos de tensfo, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagéio da tela age como se este matevial se
moldasse ao corpo do usuario. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodagéio
da regifio lombar de, no minimo, 400mm. O espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de
uma chapa de ago com espessura minima de 6,35mm, insertada no suporte do quadro plastico
do encosto na matriz de inje¢dio termoplastica, sendo que a resina de engenharia injetada
promove acabamento a chapa. A fixagio do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural
de assento, mas ao mecanisimo de comando dos ajustes da cadeira. Aspectos dimensionais do
encosto; Extensfio vertical medida no eixo de simefria da pega: enfre 550 ¢ 580mm; Largura
do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: entre 430 e 460mm; Apoio lombar
independente, regulavel na altura, sem pontos definidos de parada. Pega estruturada em
termoplastico injetado em alta pressfio , na cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou
nylon com adigdo de fibra de vidro (poliamida), sendo ligada as laterais internas do quadro
estrutural do encosto através de duas hastes com largura minima de 40mm e espessura
minima de 4,0mm. Cada haste de ligacio ao estrutural do encosto possui uma aleta, tipo
pegador, com altura de 13mm e espessura minima de 7mm. Tal pegador facilita o ajuste de
altura do apoio lombar por parte do usuédrio. O apoio lombar também ¢ constituido de una
almofada de espuma flesivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristicas idénticas
as especificadas para a espuma do assento, que recebe posterior aplicagfio de revestimento,
sendo tal pega ligada ao estrutural do apoio lombar por um chassi injetado em termopiastico
copolimero, com espessura minima de 1,50mm, clicado a pega estrutural por meio de 06
pinos de encaixe sob pressdo. Os dimensionais minimos da pega de espuma que proporciona
0 apoio lombar ao usvério sdo os seguintes: Largura: 240mun; Extensfo vertical: 90mm;
Espessura média predominante da peca: 20mun; Apoio de cabega estruturado em pega
injetada em resina termoplastica do tipo copolimero, polipropileno ou resina de engenharia
do tipo poliamida, na cor preta, recebendo tela flexivel vazada para perfeita perspiragéo, a
base de poliéster, com dimensionais minimos de 200mm de largura ¢ 140mm de extensfio
vertical, Pega ligada ao quadro estrutural do encosto por meio de estrutura em forma de “U”,
injetada em tesina de engenharia ou resina termopléstica de alto desempenho, na cor preta,
com medidas infernas da base do “U” de, no minimo, 200mm e, externas de, no minimo,
240mm. As hastes verticais paralelas desta pega em “U” tém largura minima de {8mm e
recebem, cada uma, um eixo vertical cilindrico, de ago carbono SAE ABNT 1008/1020,
macigo, com diimetro externo minimo de 4,0mum, que proporciona ajuste vertical do apoio de
cabega com ponto pré definido de travamento, sendo o curso desse ajuste vertical de, no
minimo, 55mm, O apoio de cabega também possui ajuste de angulo, sendo o curso para este
de, no minimo, 20 graus. Acoplado ao apoio de cabega se apresenta um cabide para porta




paletd e casaco, sendo esta pega injetada em alta pressdo, em resina termoplastica de alto
desempenho do tipo polipropileno, poliamida ou material de similar desempenho, provida de
raio de curvatura que harmoniza com o raio de curvatura transversal do encosto e sua
extensdo lateral maxima é, no minimo, de 380mm, com largura minima de 30mm ¢ espessura
minima de 5,0mm. Mecanismo do tipo sincronizado, auto ajustavel, com movimento de
reclinacio para assento equipamento com sistema de travamento em 03 poantos ao longo do
curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na regifio traseira
(rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui
plataforma para fixaglio do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3mm de
espessura minima, estampada, com dobras, e é dotado de sub plataforma em aluminio
injetado, todos estes componentes, com excegdo do acabamento termopléstico, recebem
tratamento de superficie por meio de pinfura & po, através do processo de deposigdo
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti
ferruginoso e postetior secagem em estufa & 200 — 250 °C. O diferencial proporcionado por
esse tipo de mecanismo & o sistema de ajuste automético do coeficiente de tensfo das molas
que tencionam o movimento de reclinagéio. O mecanismo possui um sistema que reconhece,
automaticamente, o peso do usurio e ajusta-se a este, de modo que o usuario utilize o
sistema com o melhor fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de
tensdo por meio de manipulo de rotagdo, manual. O mecanismo ainda dispde de dois
manipulos laterais, porém nfio sfio acionados por torgdo helicoidal, mas por wn simples
toque, sendo wm para acionamento do pistdo a gas ¢ outro, para acionamento/liberagio da
trava do movimento de reclinagio sincronizada. Base giratoria arcada de cinco hastes em
material injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de
contens3o mecanica. A base apresenta didmetro externo minimo total de 680mm e formato
piramidal, com altura da superficie superior na regifio do conico cenfral de alojamento do
pistdio em relagdo ao plano obtido a partir da superficie inferior das patas de, no minimo,
100mm, medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330mm, em
conformidade dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este
quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e
nimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica. Cada pata, em sua porgio
inferior, possui reforgos através de aletas estruturais, provendo maior resisténcia mecanica &
peca, Cada pata possui largura minima de 24mm na porgdo das patas que se localiza na
regido de alojamento dos rodizios e, de 28mun, na porgdo das patas que ficam em até, 25min,
do cbnico central de alojamento do pistdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio
de acionamento de pistio 4 gés, com classificagio de desempenho no minimo em
conformidade com classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 4550, coin curso
minimo de ajuste vertical de 80mm, didmetro de curso de 28mm, com conificaglo superior




de 1° 26> 16” para acoplamento através de cone Morse a0 mecanismo e conificagio inferior
para acoplamento & base de cinco patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em
chapa de ago carbono com aplicagiio de pintura epoxi pé on opgdo de acabamento cromado,
com bucha interna injetada em termopléstico de alto desempenho, provida de componentes
internos que permitam suave deslizamento ¢ minimizag&o de ruidos para a movimentagfio de
360° do dispositivo. Pistdo conificado com tamanho vertical reduzido, usualinente empregado
na composigio de cadeiras ¢ poltronas de médio e grande porte. Para cada pata da base supra
especificada, em sua terminagfo, acoplar-se-4 um rodizio de duplo com pista de rolagem em
poliuretano, anti risco, tipo “W”, apresentando distdncia minima entre o ponto de apoio da
roda e o eixo de giro do rodizio de 18min, no minimo, além de 7,0mm para jargura minima
da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, Inferno e externo. Tais
rodizios apresentam distdncia entre rodas eantre 15 e 22mm, sHo manufaturados em
termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento a base cilindrico, produzido em
ago ABNT 1010/1020 zincado, com 1imm de difimetro no minimo ¢ anel metalico para
fixagdo a4 base sem a utilizaghio de buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo,
49mm. O didmetro do acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o
didmetro da terminagiio da pata da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em ago carbono tubular com diimetro minimo de 30mm, provido de
chapa de fixagiio ao chassi estrutural do assento que permite uma fixagio triangular (03
pontos de fixagdo por brago). Brago provido de ajuste horizontal angular em, no minimo, trés
posigdies distintas e ajuste vertical com carso minimo de 70mm, atraves de acionamento de
botdo externo lateral com empunhadura ergondmica, injetado em polipropileno que, por sua
vez, aciona um sistema de funcionamento manufaturado em pegas de aluminio mjetado, ago
carbono ¢ resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo
travamento e liberagfo do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliuretano
integral skin, pré-polimero termo fixo, com texiura alma de ago estrutural, apresentando alta
densidade e toque macio, promovendo alto fator conforto ao usuario, com bordas
arredondadas. Dimensdes minimas do apoia brago de 80mm de largura nas extremidades por
255mm de comprimento, medigio realizada conforme preconiza a ABNT NBR 13962/06,
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CADLIRA DIRETOR COM BRACOS REGULAVEIS. Poltrona direcional, espaldar alto,
telado, sincro, com bragos reguldveis: Assento estruturado em compensado muitilaminado,
resinado e prensado, com espessura minima de 12mm. Almofada de enchimento mjetada
intra molde (moldada) de espuma flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia,
alto fator conforto ¢ baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada,
para nfo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usuério, bem como
pouca conformagfo em sua base, para facilitar a alternéncia postural do usuério durante o uso
do produto. Caracteristicas dimensionais do assento: Latgura ¢ profundidade de superficie do
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assento entre 470 e 500mm, ambas as medidas tiradas conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06. Espessura média predominante da espuma de, no minimo, 35mm.
Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, 2 espuma deverd apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecdnicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda da taxa da forga de indentagfio média 4 65% e perda de espessura
média de, no méximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao
rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade
média entre 60e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média
entre 50% e 60% - método utitizado: ABNT NBR 8619:2015; - Deformagiio permanente
média & Compresséo a 90% de, no méaximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015;
- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961:2016. - Isenta de
Clorofluorcarbonoe. Assento revestido por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo
catalogo do fabricante, cuja composigo ¢ poliéster e permita perspiragio, acabamento dado
por costuras laterais para perfeita modelagem e acabamento do assento, com etiqueta de
identificagio do fabricante. Contra assento em TNT ou o mesmo padrdo de material do
revestimento do assento, nfio sendo utilizado contracapa plastica. Encosto em tela flexivel 4
base de poliéster, estruturado em quadro Gnico injetado em nylon com fibra de vidro, material
de excelente tenacidade e Otima resisténeia mecnica, além de ser 100% reciclavel, com
largura minima das molduras deste quadro de 40mm. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permedveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca térmica do usudrio com o
ambiente, aumentando o fator conforto, Outro fator importante proporcionado pelo uso de
tela flexivel no revestimento do encosto ¢ que este material ndo proporciona pontos de
tensdo, distribuindo o peso do usnério aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagéo
da tela age como se este material se moldasse ao corpo do usuwario. Encosto com raio de
curvatura transversal para acomodagio da regifio lombar de, no minimo, 400mm. O espaldar
¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de 6,35mm,
insertada no suporte do quadro plastico do encosto na matriz de injegfo termoplastica, sendo
que a resina de engenharia injetada promove acabamento  chapa. A fixaglio do encosto nfo
pode ser realizada chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira. Aspectos dimensionais do encosto: Extensfio vertical medida no eixo de simetria da
peca: entre 550 e 580mm; Latgura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: entre
430 ¢ 460mm. Apoio lombar independente, regulavel na altura, sem pontos definidos de
parada, Peca estruturada em termoplastico injetado em alta pressiio , na cor preta, do tipo
polipropileno copolimero ou nylon com adigfo de fibra de vidro (poliamida), sendo ligada as
laterais internas do quadro estrutural do encosto através de duas hastes com largura minima
de 40mm e espessura minima de 4,0mm. Cada haste de ligagiio ao estrutural do encosto
possni uma aleta, tipo pegador, com altia de 13mm e espessura minima de 7mm, Tal




pegador facilita o ajuste de alfura do apoio lombar por parte do usuario. O apoio lombar
também € constituido de uma ahnofada de espuma flexivel de poliuretano injetada
(moldada), com caracteristicas idénticas as especificadas para a espuma do assento, que
recebe posterior aplicagdo de revestimento, sendo tal pega ligada ao estrutural do apoio
lombar por um chassi injetado em termoplastico copolimero, comn espessura minima de
1,50mm, clicado & pega estrutural por meio de 06 pinos de encaixe sob pressdo. Os
dimensionais minimos da pega de espuina que propotciona o apoio lombar ao usuario sio os
seguintes: Largura: 240mm; Extensdo vertical: 90mm:; Espessura meédia predominante da
pega: 20mm. Mecanismo do tipo sincronizado, auto ajustavel, com movimento de reclinagdo
pata assento equipamento com sistema de travamento em 03 pontos ao longo do curso de
reclinagio, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na regifio traseira (rabicho)
manufatwada em chapa de ago cotn espessura de 3mm. Tal mecanismo possui plataforma
para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3mm de espessura
minima, estampada, com dobras, ¢ é dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos
estes componentes, com exceglio do acabamento termopléstico, recebem tratamento de
superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagéo, tratamento anti ferruginoso ¢ posterior secagem
em estufa a 200 — 250 °C. O diferencial proporcionado por esse tipo de mecanismo é o
sistema de ajuste automatico do coeficiente de tensio das molas que tencionam o movimento
de reclinagio. O mecanismo possui um sistema que reconhece, automaticamente, o peso do
usuario ¢ ajusta-se a este, de modo que o usudrio utilize o sistema com o melhor fator
conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de tenso por meio de manipulo de
rotagio, manual. O mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém nfio sio
acionados por torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do
pistio a gés e outro, para acionamento/liberagio da trava do movimento de reclinagfio
sincronizada. Base girat6ria arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon com
fibra de vidro e cnico ceniral com anel de metalico de contensiio mecénica. A base apresenta
difmetro externo minimo total de 680mm e formato piramidal, com altura da superficie
superior na regifio do cénico central de alojamento do pistio em relagdo ao plano obtido 2
partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 100mm, medida esta aferida
desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330mm, em conformidade dimensional comn
preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesifo bem como apresenta
conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e nfimero de apoios, preconizados
pela mesma Norma Técnica. Cada pata, em sua porgdo inferior, possui reforgos afravés de
aletas estruturais, provendo maior resisténcia mecinica a peca. Cada pata possui largura
minima de 24mm na porgdo das patas que se localiza na regido de alojamento dos rodizios e,
de 28mm, na porgfo das patas que ficam em até, 25mm, do cdnico central de alojamento do




pistdo. Ajuste miliméirico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo 4 gas, com
classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de acordo com
Norma Internacional DIN 4550, com curse minimo de ajuste vertical de 80mm, dismetro de
curso de 28mm, com conificagio superior de 1° 26° 16” para acoplamento através de cone
Morse a0 mecanismo e conificacdo inferior para acoplamento & base de cinco patas,
alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com aplicacdo de
pintura epdxi p6é ou opgio de acabamento cromado, com bucha interna injetada em
termopléstico de alto desempenho, provida de componentes internos que permitam suave
deslizamento ¢ minimizagio de ruidos para a movimentag#o de 360° do dispositivo. Pistio
conificado com tamanho vertical reduzido, usualmente empregado na composigfio de
cadeiras e poltronas de médio e grande porte. Para cada pata da base supra especificada, em
sua terminagfo, acoplar-se-4 wn rodizio de duplo com pista de rolagem em poliuretano, anti
1isco, tipo “W”, apresentando distincia minima entre o ponto de apoio da roda e o cixo de
giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de 7,0mm para largura minima da superficie de
rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, interno e externo. Tais rodizios apresentam
distincia entre rodas entre 15 e 22mm, sdo manufaturados em termoplasticos de alto
desempenho, con pino de alojamento A base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020
zincado, com 1lmm de didmetro no minimo e anel metafico para fixagdo 4 base sem a
utilizagio de buchas plasticas com disdmetro de roda de, no minimo, 49mm, O difmetro do
acabamento pldstico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didmetro da terminagfo
da pata da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
ago carbono tubular com didmetro minimo de 30mm, provido de chapa de fixagsio ao chassi
estrutural do assento que permite uma fixagdo triangular (03 pontos de fixagfio por brago),
Brago provido de ajuste horizontal angular em, no minimo, trés posigBes distintas e ajuste
vertical com curso minimo de 70mm, através de acionamento de botfo externo lateral com
empunhadura ergondmica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona mn sistema de
funcionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de
engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo travamento ¢ liberagfio
do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliuretano integral skin, pré-
polimero termo fixo, com textura alma de aco estrutural, apresentando alta densidade e toque
macio, promovendo alto fator conforio ao usuario, com bordas arredondadas. Dimensdes
minimas do apoia brago de 80mm de largura nas extremidades por 255mm de comprimento,

medicfio realizada conforme preconiza a ABNT NBR 13962/06-
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CADEIRA REUNIAO/INTERLOCUCAO. Assento manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagéio na base do assento, esiruturado em pega injetada em alta pressdo a partir de
termopléstico _copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm. Além

Unidade

F-Way/Acto

657,00

262.800,00




dessas caracteristicas de anatomia, a espuma apresenta as seguintes caracteristicas fisicas e
mecanicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga
de indentagfio média 4 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 N/m - método
utilizado;: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade média entre 60e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619:2015; - Deformagio permanenie média a Compressfo a 90% de, no
maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015. - For¢a de Indentagiio mdédia a
25% enfre 150 e 200 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; - Forga de Indentacéio
média a 40%: entre 200 e 250 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; - Forga de
Indentagfo média a 65%: entre 450 ¢ 500 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; -
Fator conforto derivado das forgas de indentaglo de 25% e 65% entre 2,7 ¢ 3,0. - Teor de
cinzas méaximo de 0,3 % para as espumas conforme ABNT NBR 14961; - Isenta de
Clorofluorcarbono. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura variando de 435 a
500mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais medidas aferidas
desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simefria longitudinal, de 445mm,
espessuta média predominante da espuma de: 30nun, no minimo. Carenagem para conira
assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e protegfio. Encosio do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua drea {itil (frontal) com textura,
para mefhorar a aderéncia das costas do usuario com o encosto do mével, promovendo
melhor fator conforto em fungiio da melhor estabilidade proporcionada por essa
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no
sentido transversal. Possui uin nimero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca
térmica do usuario com o ambiente (perspiragdo). O encosto ¢ interligado & estrutura fixa da
cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O
encosto ¢ provido de conformagfio no formato de apoios de brago, injetados a partir da
prépria matriz de produgdo, de modo a formar dois alojamento cilindricos pata os tubos da
estrutura fixa que estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na supetficie superior
do apoia brago a medida de 200mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies
superiores externas, variando de 35 a 52mm. Aspectos dimensionais do encosto de, no
minimo: Largura entre bragos (distdncia interna em os apoia bragos). 480mm. Largura
externa do encosto: 585mm. Fxtensdo vertical minima do encosto, medida ao longo do eixo
de simetria da peca de, no minimo 345mm. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o
assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de difmetro minimo de
25,40 e espessura minima de parede de 2,25mm, com plataforma para fixaglo do assento




também em ago carbono, Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura a
po, através do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagfo, tratamento anti fetruginoso e posterior polimerizagéio em estufa a 200 oC, no
minimo. Sapatas envolventes injetadas em termopléastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minitno, 04 sapatas por estrutura.
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CADEIRA TELADA OPERATIVA COM BRACOS. Assento estruturado em compensado
multilaminado anatdmico com espessura nominal de 12mm, provido de contra capa rigida
injetada em polipropileno 100% reciclavel de cor preta ¢ espuma injetada moldada de
poliuretano de alta qualidade, com densidade nominal de 55 +5 kg/m3, resiliéncia média ao
impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagio 4 25% entre 200 ¢ 300 N, 2 65% entre 800
¢ 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima
ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagfio ¢ perda de espessura ap6s fadiga
dindmica de, no méximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no
méaximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs, espessura nominal predominante de 40mm.
Assento com borda frontal arredondada e base com conformagfo de acordo com NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalhe e emprego, concernente ao subitein
17.3.3, alineas a), b) e ¢). Revestimento do assento em tecido do tipo crepe poliéster de cor
preta com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensdo para ruptura minima de 120
daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspitagio do
usudrio, o tecido nfio pode ser impermeéavel. Aspectos dimensionais nominais para o assento
de 480mm de profundidade de superficie ¢ 450mm de largura. Encosto em tela flexivel &
base de poliéster, de dupla frontura, estruturado em quadro injetado polipropileno com adigo
de fibra de vidro, promovendo a protegfio externa da tela contra eventuais choques. O
espaldar é interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de
6,35mm, inserida no quadro plastico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automatico (cremalheira) com, no minimo, 12 pontos de ajustes e curso vertical
nominal de deslocamento de 70mm. Tal limina é dotada de capa de protegfio ¢ acabamento. A
fixagdo do encosto nfo pode ser realizada chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de
comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo e maior resisténcia mecénica contra as cargas dindmicas axiais ¢ angulares
aplicadas neste ponto, Encosto com raios de curvatura em ambos os planos vertical e
transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990, do
Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem 17.3.3, alinea d). Aspectos
dimensionais do encosto de extensdo vertical nominal de 465mmm e largura de 440mm.
Almofada de apoio lombar independente com almofada injetada em termoplastico
clastémero, de toque macio, provido de ajustes independente de altuwra e profundidade,
promovendo grande amplitude de regulagem do apoio lombar, Aspectos dimensionais do
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apoio lombar: Curso nominal para o ajuste vertical: 40mm; Curso nominal para o ajuste de
profindidade (avango e retrocesso da almofada): 20mm; Largura nominal da almofada de
300mm e extensio vertical nominal da almofada de 100mm. Mecanismo do tipo
sincronizado, autoajustavel, com movimento de reclinagfio para assento equipamento com
sistema de travamento em, no minimo, 4 pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de
sistema anti-impacto. Dispde de placa na regifio traseira manufaturada em chapa de ago com
espessura de 3mm, Tal mecanismo possui plataforma para fixago do assento manufaturada a
partir de chapa de ago com 3mm de espessura minima, estampada, com dobras, todos estes
componentes metélicos recebem tratamento de superficie por meio de pintura & p6, através do
processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo,
tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. O diferencial
proporcionado por esse tipo de mecanismo ¢ o sistema de ajuste automdtico do coeficiente de
tensdo das molas que tencionam o movimento de reclinagdo. O mecanismo possui um
sistema que reconhece, automaticaments, o peso do usuario ¢ ajusta-se a este, de modo que o
usuério utilize o sistema com o methor fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do
coeficiente de tensdio por meio de manipulo de rotagdo, manual. Base giratoria arcada de
cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro com didmetro externo
notninal total de 700mm e formato piramidal, com altura da superficie superior na regido do
conico central de alojamento do pistdo em relagio ao plano obtido 4 partir da superficie
inferior das patas de 100mm, medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da pata
nominal de 340mm, em conformidade dimensional com preconizado pela Norma ABNT
NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e mimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Teenica.
Projecio da pata, aferida conforme NBR 13962/06, de, no maximo, 400mm. Cada pata, em
sua porgfo inferior, possui aletas de reforgo tipe “X”, provendo maior resisténeia mecnica a
peca. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a gas, com
classificagio de desempenho no minimo em conformidade com Classe 4, de acordo com
Norma Internacional DIN 4550, com curso nominal de ajuste vertical de 120mm, didmetro de
curso de 28mm, com conificagiio superior de 1° 26’ 16™ para acoplamento através de cone
Morse ao mecanismo e conificagfio inferior para acoplamento & base de cinco patas,
alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com aplicagfio de
pintura epoxi p6, com bucha interna injetada em termoplastico de alto desempenho, provida
de componentes internos que permitam suave deslizamento e minimizagfo de ruidos para a
movimentagio de 360° do dispositivo. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminagdo, acoplar-se-4 um rodizio de duplo injetado em poliamida, nylon com fibra de
vidro, tipo “H” ou “W”, com todos os requisitos dimensionais ¢ de desempenho em
conformidade com o preconizado pela ABNT NBR 13962/06, devendo o didmetro do




acabamento pléstico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didmetro da terminagio
da pata da base. Bandas de rodagem em P.U. apropriados para piso frio/duro. Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, 1o
minimo, 30% da resina. Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem como a alma do
apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em termopléstico. Apoia bragos com dimensdos
nominais de 75mm de largura e 240mm de comprimento, além de apresentar distincia interna
nominal entre os mesmos de 490mm, curso minimo de regulagem de altura de 65mm € recuo
dos apoia bragos minimo de 100mm. Ajuste de altura dos bragos acionado pot botéo, frontal
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em 7 pontos de parada. Dimensdes nominais
gerais: Largura externa nos apoia bragos de 650mm; Altura nominal do assento ao piso de
390mm para o minimo e 510mm para o méximo; Altura total da cadeira em relagéio ao piso
de 830 para o minimo ¢ 1020 para o maximo; Altura dos bragos ao piso de 580mm no
minimo ¢ 765 para 0 maximo.
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CADEIRA TELADA FIXA COM BRACOS. Assento estruturado em compensado
multilaminado anatdmico com espessura nominal de 12mm, provido de contra capa rigida
injetada em polipropileno 100% recictavel de cor preta e espuma injetada moldada de
poliuretano de alta qualidade, com densidade nominal de 55 +5 kg/m3, resiliéncia média ao
impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagio 4 25% entre 200 e 300 N, 4 65% entre 800
e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima
ao rasgamento de 650 N/m, e perda de forga de indentagéio e perda de espessura apos fadiga
dindmica de, no maximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no
méximo, 0,05% ¢ espuma isenta de CFCs, espessura nominal predominante de 40mmn.
Assento com borda frontal arredondada e base com conformagfo de acordo com NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalbo e emprego, concernente ao subitem
17.3.3, alineas a), b) e c). Revestimenio do assento em tecido do tipo crepe poli¢ster de cor
preta com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensfio para ruptura minima de 120
daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para propotcionar a perspiragdo do
usudrio, o tecido ndo pode ser impermeével. Aspectos dimensionais nominais para o assento
de 480mm de profundidade de superficie ¢ 450mm de largura. Encosto em tela flexivel a
base de poliéster, de dupla frontura, estruturado em quadro injetado polipropileno com adigdo
de fibra de vidro, promovendo a protegfio externa da tela contra eventuais choques, O
espaldar ¢ interligado a0 mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima do
6,35mm, inserida no quadro pléstico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automatico (crematheira) com, no minimo, 12 pontos de ajustes e curso vertical
nominal de deslocamento de 70mm. Tal lamina é dotada de capa de protegfio e acabamento. A
fixagdo do encosto nfio pode set realizada chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de
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comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo ¢ maior resisténcia mecfinica contra as cargas dindmicas axiais ¢ angulares
aplicadas neste ponto. Encosto com raios de curvatura em ambos os planos vertical e
transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990, do
Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem 17.3.3, alinea d). Aspectos
dimensionais do encosto de extensdo vertical nominal de 465mm e largura de 440mm.
Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensio, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 2540 ¢ espessura minima de parede de
2,25mm, comn plataforma para fixagéo do assento e da lamina de jungéio do encosto em chapa
de ago com espessura de, no minimo, 2 20mm, Tratamento de superficie do ago da estrutura
através de pintura a po, através do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizagdo, tratarnento anti fenmginoso e posterior polimerizagio
em estufa a 200 oC, no minimo. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.
Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a
fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina. Carenagem do brago injetada em
polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em
termoplastico. Apota bragos com dimensdes nominais de 75mm de largura e 240mm de
comprimento, além de apresentar distAncia interna nominal entte os mesmos de 480mm,
curso minimo de regulagem de altura de 65mm e recuo dos apoia bragos minimo de 100mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botfo, frontal com mola de auto retorno, permitindo
o ajustc em 7 pontos de parada, Dimenstes nominais gerais: Largura externa nos apoia
bragos de 640mm; Altura nominal do assento ao piso em sua porgdo frontal de 460min,
Altura total da cadeira em relagio ao piso de 890mm; Altura dos bragos ao piso de 630mm no
minimo e 695 para 0 MAximo; Profundidade total da cadeira de 655mmm.
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CADEIRA GERENCIAL COM BRACOS REGULAVEIS. Cadeira Giratotia com bragos
regulaveis, de assento ¢ encosto reclindveis e de espaldar afto, Oferta minima de ajustes ¢
funcionalidades; ajustes e movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos e reclinagdo sincronizada
de assento ¢ encosto com miltiplas paradas e equipado com sistema de anti-impacto pata o
encosto. Assento manufaturado a partir de espumnas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagéo na base do assenfo para
garantir alternéncia postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usudrio, (em consondncia com disposto o item 17.3.3,
alineas b) e ¢) da Nomma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho & Emprego,
regulamentada pela Portaria n° 3,751, de 1990). Assento: largura € profundidade de superficie
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entre 450 e 470mm, espessura média predominante da espuma de: 47mm. Além de tais
caracteristicas dimensionais ¢ de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguinfes
caracteristicas fisicas e mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em
vigéncia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média
entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015. - Densidade média entre 60 ¢ 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR
8537/2015. - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.
- Deformagio permanente média & Compressdo a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado
ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme ABNT NBR
14961/2016. - lsenta de Closofluorcarbono. Assento estruturado em compensado
multilaminado, resinado e prensado, a partir do inadeiras oriundas de manejos sustentiveis,
apresentando liminas com espessura maxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessira
do compensado de 15mm. Encosto do tipo espaldar médio, de conceito fiaque, estética
moderna, sobria, de formato hexagonal, de formato organico, manufaturado em espuma
flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagéo
anatdmica para apoio da regifio lombar do usuério {em consondncia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portatia n® 3,751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de,
no minitno, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagéo das costas do
usuério. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas ¢ mecnicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigiio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): entre 450 e 470mm; Extensdo vertical: entre 520 o 540mm;
Espessura minima predominante: 35mm. Encosto esiruturado com percintas eldsticas para
aumentar o fator conforto e estrutura de ago carbono tubular de segfio cilindrica com didmetro
minimo de 19,00mm e espessura de parede minima de 1,50mm, com chapas de ago carbono
macigo com espessura minima de 4,0mm e no alojamento da haste de jungHio, a espessura
minima da chapa que compde o estrutural do espaldar deve ser de 5,0mm com 03 furos
providos de rosca de 1/4". Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagio
para assento e encosto na proporgio de 2:1 {para cada grau que o assento reclina, o encosto
inclina dois graus), com sistema de travamento em 04 pontos ao longe do curso de
reclinagio, dotado de sistema anti-impacto. Dotado de placa na regifio traseira (rabicho)
manufaturada em chapa de ago com espessura de 4,0mm, com acabamento imjetado em
termopléastico com 2mm de espessura entre a placa traseira e a porgdo do assento do
mecanismo. Tal mecanismo possui plataforma para fixago do assento manufaturada a partit
de chapa de ago com 3,0mm de espessura minima, estampada, com dobras, ¢ ¢ dotado de sub




plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com excegdo do acabamento
termoplastico, recebem fratamento de superficie por meio de pintura 4 p6, através do
processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagéio,
tratamento anti ferruginoso ¢ posterior secagem ein estufa 2 200 — 250 oC. Esse mecanismo
também disp8e de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente
elastico da mola helicoidal que tenciona © movimento de reclinagio de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensio do movimento de reclinagiio de assento e encosto ao bidtipo
do usuério, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Além do manipulo citado
supra, o mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sdo acionados por
tor¢do helicoidal, mas por um simples toque, sendo umn para acionamento do pistdo a gis
outro, para acionamento/liberagéo da trava do movimento de reclinagio sincronizada. Tal
mecanismo proporciona uma faixa de reclinagio minima para o assento de 13 graus e, para o
encosto de, no minimo, 20 graus. Assento ¢ encosto unidos por meio de chapa de ago de
espessura minima de 7,00mm do tipo ldmina, tratamento de superficie por meio de pintura
epoxi pb, através do processo de deposigo eletrostatica. A 14mina, em sua porgdo do assento,
§ presa ao mecanismo sincronizado, em sua pega articulada na regifio traseira do mecanismo.
Base injotada em liga de aluminio com acabamento polido. Tal base possui formato arcado e,
na porgio inferior das patas, reforgos que melhoram o seu desempenho mecanico. Raio da
pata da base de 320mm, no minimo, em conformidade com ABNT NBR 13962/06 para este
quesito dimensional, bem como para o8 quesitos de ponto de estabilidade ¢ niunero de pontos
de apoio, preconizados pela mesma Norma Técnica. Didmetro externo de 700mm.
Alojamento para o pino do rodizio com 1lmm de didmetro que dispensa o uso de bucha
plastica para esta fungdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de
pistdo 4 gas, com classificagio de desempenho no minimo em conformidade com classe 03,
de acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de
80mm, didmetro de curso de 28mm, com conificagdo superior de 1° 26> 16” para
acoplamento através de cone Morse ao mecanismo e conificagiio inferior para acoplamento a
base de cinco patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago
carbono com aplicagio de galvanoplastia aferindo aspecto cromado polido & pega, provida de
componentes internos que permitam suave deslizamento ¢ minimizago de ruidos para a
movimentagio de 360° do dispositivo, Pistio conificado com tamanho vettical reduzido,
usualmente empregado na composi¢io de cadeiras ¢ poltronas de médio e grande porte. Para
cada pata da base supra especificada, emn sua terminagéo, acoplat-se-4 um rodizio de duplo
com pista de rolagem em poliuretano, anti risco, tipo “W”, apresentando distdncia minima
entre o ponto de apoio da roda & o eixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de
7,0mm para largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios
minimos, interno e externo. Tais rodizios apresentam distincia entre rodas entre 15 ¢ 22mm,




sdo manufaturados em termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento a base
cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 1imm de didmetro no minimo
¢ anel metalico para fixagdo 4 base sem a utilizagfio de buchas plasticas com didmetro de roda
de, no minimo, 49mm. O didmetro do acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve
coincidir com o difdmetro da terminagfo da pata da base. Bragos com regulagem de altura,
com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular, cujo didmetro externo ¢ de
38mumn, tal estrutural vertical é ligado, por meio de dois parafusos sextavados internos, 4
chapa horizontal de acoplamento ao estrutural de assento, manufaturada em ago carbono de
espessura minima de 5,0mm com vinco externo de reforgo estrutural, que é provida de tés
orificios oblongos, com medidas de 8 x 20mm e cuja medida entre orificios penmite uma
fixago triangular, de 55mm por 55mm. Brago provido de ajuste vertical, através de
acionamento de botdo externo lateral com empunhadura ergondmica, injetado em
polipropileno que, por sua vez, aciona wm sistema de funcionamento manufaturado em pegas
de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira
intetna, responsaveis pelo travamento e liberagfio do ajuste vertical. Este equipamento
permite gue o brago apresente funcionalidade em seis posiges verticais distintas, abrangendo
um intervalo de 68mm, no minimo. As partes do estrutural vertical do brago e jungdo deste
estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sdo providas de acabamento
tipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que
protege contra acimulos de particulas estranhas ao produto, além de oferecer acabamento ¢
protegiio ao usudrio contra as partes moéveis internas do equipamento. Estrutural vertical
tubular ¢ acoplado, em sua porgo superior, por meio de dois parafusos tipo Phillips, ao apoia
brago, manufaturado em poliuretano integral skin, pré polimero termo fixo, com textura alma
de ago estrutural, apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto fator conforto
ao usuario, com bordas arredondadas. Dimenses do apoia brago de 80 a S0mm de largura
nas extremidades e 250 a 260mm de comprimento. Os elementos em ago catbono do brago
que por ventura ficarem aparentes recebem acabamento por meio de galvanoplastia, por
imersfio eletrolitica com deposi¢éo de cromo e niquel, permitindo acabamento final cromado
polido.4
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CADEIRA GERENCIAL DE INTERLOCUCAO. Cadeira fixa de dislogo coin espaldar
médio e bragos fixo, Oferta minima de ajustes e funcionalidades: A Poltrona nfo devera
possibilitar nenhum ajuste ou regulagem. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas), com cavacteristica de pouca ou nenhuma conformagéo
na base do assento para garantir alternfncia postural e borda frontal arredondada para néio
prejudicar a circulagfo sanguinea dos membros inferiores do usudrio, (em consonéncia com
disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do
Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento: largura ¢
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profundidade de superficie entre 450 ¢ 470mm, espessura média predominante da espuma de:
47mm. Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuina devera apresentar
as seguintes caracteristicas fisicas ¢ mecénicas, de acordo com as respectivas Normas
Técnicas em vigéneia: - Fadiga dinfinica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no méaximo, 4%, conforme ABNT
NBR 9177/2015. - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média entre 60 ¢ 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT
NBR 8537/2015. - Resiliéncia média entre 60% ¢ 65% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2015. - Deformagiio permanente média 4 Compressio a 90% de, no maximo, 8% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016. - Isenta de Clorofluorcarbono. Assento estruturado em compensado
multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminas com espessura mixima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura
do compensado de 15mm. Encosto do tipo espaldar médio, de conceito fraque, estética
moderna, sobria, de formato hexagonal, do formato orginico, manufaturado em espuma
flexivel de polinretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagio
anatdmica para apoio da regifo lombar do vsuario (em consondncia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversat de,
no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagéio das costas do
usuério. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as mesimas
caracteristicas fisicas e mecAnicas especificadas para a espuma de assento. Tal encosto é
estruyturado em perfis metalicos com aplicagdo de percintas elasticas, promovendo maior
conforto em relagio 4 chassis rigidos tais como moldados em compensado. Aspectos
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): enfre 450 e 470mm; Extensfio vertical: entre 520 e S540mmy;
Espessura minima predominante: 35mm. Esfrutura fixa do tipo 04 pés, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de segdo cilindrica, cujo difmetro externo minimo ¢ de 7/8”
(22,22mm) e a espessura minima de parede ¢ de 1,20mm, sendo dobrado em dobradeiras
computadorizadas, sem danificar o tubo nos raios de dobra. Tal estrutura metélica recebe
como plataforma do assento tubos dobrados em forma de “X” cujo didmetro externo minimo
também ¢ de 7/8” (22,22mm) ¢ a espessura minima de parede ¢ de 1,20. Tais componentes
sfio fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ¢ imperfei¢des na pega
com {ratamento de superficie através de galvanoplastia por imersdo elefrolitica aferindo
acabamento cromado polido. Bragos produzidos através do prolongamento da propria
estrutura, fixos com apoio injetado em polivretano integral skin sobre alma de ago carbono,
cujo comprimento total € de, no minimo, 250mim,
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CADEIRA OPERACIONAI, ESPALDAR ALTO, SINCRONIZADA COM BRACOS
REGULAVEIS. Cadeira giratoria operacional, espaldar alto, no minimo do tipo A, com
bragos reguldveis, conforme ABNT NBR 1[3962/06, com, no minimo. Oferta minima de
ajustes e funcionalidades; ajustes e movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assentofencosto, alfura dos bragos, altura do
encosto, inclinacfio do encosto sincronizada com a inclinagfo do assento. Encosto estruturado
compensado multilaminado, prensado e resinado, oriundo de manejo florestal sustentavel,
moldado anatorpicamente. Cada l4mina possui espessura ndo superior a 1,5mm sendo que, a
espessura minima total da pega ¢é de 10,5mm. 04 orificios no encosto permitem o
acoplamento da contracapa do encosto através de encaixe sob pressdo, eliminando o uso de
grampos, perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes sendo a capa fixa ao chassi estrutural
do encosto apenas pelos seus elementos de fixagio (pinos de encaixe sob pressdo). Ha na
porgio central do encosto, uma pega plastica de transigéo, para perfeita fixagfo da lamina de
jungfo do encosto ao compensado. Tal pega de transiglio ¢ manufaturada através de injegfio
em alta pressdio de tesina termopléstica tipo polipropileno copolimero, 100% reciclavel.
Espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagfio
anatémica para apoio da regido lombar do usuario (em consonéncia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabatho ¢ Emprego,
regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de,
no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodag¢do das costas do
usuario. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes
caracteristicas fisicas e mecénicas: - Resisténeia ao Rasgamento: entre 650 e 700 N/m -
método utilizado; ABNT NBR 8516:2015. - Densidade: entre 60 ¢ 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537:2015. - Resiliéncia: entre 50 e 55% - método utilizado: ABNT
NBR 8619:2015. - Deformagio Permanente 3 Compressio a 90%: maximo de 12,0 % -
método ufilizado ABNT NBR 8797:2015. - Forga de Indentago a 25%: entre 300 ¢ 340 N -
método utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Forga de Indentagio a 40%: entre 460 e 490 N -
métedo ntilizado ABNT NBR 9176:2016, - Forga de Indentagdo a 65%: entre 950 ¢ 990 N -
método utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Fator conforto minimo derivado das Forgas de
Indentagdio de 3.0. - Fadiga Dindmica Perda de espessura: méaxima de 5,0% - método
utilizado - ABNT NBR 9177:2015. - Teor de cinzas de, no maximo, 0,3% conforme ABNT
NBR 14961:2016. Aspectos dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferi¢fo
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): entre 480 e 500mm; Extensfo vertical: entre
550 e 570mm; Espessura minima predominante; 40mm. Carenagem pata conira encosto
injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protegfio, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quairo pontos para
fixagdo ao estrutural, no minimo, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de contia
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assento apresenta espessura minima predominante de 3,0mm e possui raios nos quatio cantos
da pega. Assento: estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de
madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando l4minas com espessura méaxima de
1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm, moldado de forma a
garantir pouco conformagdo transversal e longitudinal para o assento e borda frontal curvada
para baixo. Espuma flexivel de polivretano injetada (moldada), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformagfio na base do assento para garantir alternincia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagfio sanguinea dos membros inferiores do
usudrio, {(em consonéncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢} da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regutamentada pela Portaria n°
3.751, de 1990). Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma deverd apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas, apresentadas para a espuma de encosto.
Aspectos dimensionais das espumas: Assento: largura entre 480 e 500mm e profundidade de
superficie entre 460 e 480mm, espessura média predominante da espuma de: 45mm. Contra
capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espesswra minima
predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatto intersecees que formam os cantos da
pega, apresentando ressaltos moldados na matriz de injecdio em cada orificio para fixagfo da
plataforma do assento e bragos, ndo sendo aceito o uso de espagadores, arruelas, ou similares
para fixagfio de tais elementos. A contracapa injetada em polipropileno para assento possui,
em sua porgdo traseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no
projeto da matriz de injegio. Tal acabamento permite excelente integraglio estética entre a
plataforma de assento da estrutura e o conjunto de assento da cadeira. Mecanismo: Do tipo
sincronizado, com movimento de reclinagiio para assento e encosto na proporgéo de 2:1 (para
cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em
04 pontos ao longo do curso de reclinagfio, dotado de sistema anti-impacto. Dotado de placa
na regido traseira (rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 4,0mm, com
acabamento injetado em termoplastico com 2,0mm de espessura entre a placa traseira e a
porgdo do assento do mecanismo. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do assento
manufaturada 3 pastir de chapa de ago com 3mm de espessura minima, esiampada, com
dobras, e é dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com
excecdo do acabamento termopléstico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura
4 po6, através do processo de deposigiio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 oC, Esse
mecanismo também dispde de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagfio de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tens3o do movimento de reclinagho de assento e encosto ao
bidtipo do usuério, permitindo o uso da poltrona por biétipos distintos. Além do manipulo




citado supra, 0 mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém néo sdo acionados
por torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gés
e outro, para acionamento/liberago da trava do movimento de reclinagdo sincronizada. Tal
mecanismo proporciona uma faixa de reclinagio minima para o assento de 13 graus e, para o
encosto de, no minimo, 20 graus. Esse sistema também dispde de placa mével que possibilita
o ajuste de profundidade (il do assento com amplitide minima de 50mm, dispondo de, no
minimo, 5 pontos de parada e equipada com mola de auto retorno, estando a varidvel de
profundidade til do assento entre 380 e 440mm. Suporte de encosto: Jungdo do encosto ao
assento executada através de chapa de ago carbono com espessura minima de 6,35mm e
largura de 73mm, com vinco interno, do tipo lamina com tratamento de superficie por pintura
4 pb, por meio do processo de deposigio clefrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 —
250 °C. Lamina do tipo up n’ down, com sistema de ajuste vertical através de cremalheira,
sem necessidade de acionamentos de botdes ou manipulos, sistema de cremalheira executado
através de duas pegas injetadas em nylon com fibra de vidro (poliamida), uma mola tipo “U”
com difmetro minimo do ago de 1,9mm e chapa de ago estampada com dobras para reforgo e
espessura minima de 1,9mm com fratamento de superficie através de pintura & po, tal sistema
petmite o ajuste do encosto em 06 pontos distintos. Acabaimento e protecio da lamina de
jungdo do encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em 02 partes, uma
dianteira e uma traseira, que sem encaixan, afravés de dois pontos de fixagéo superiores, dois
inferiores e vérios agentes de fixagfio dispostos na porgdo do encosto, formando uma capa
{inica em formato de ‘L. A capa, quando montada, apresenta largura externa minima de
130mm, espessura minima de 2,0mm ¢ é dotada de textura em sua superficie externa, para
harmonizagio com a textura das contra capas ¢ assento e encosto. Bragos regulaveis: Apoia
bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural do brago, que ¢ confeccionado em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,76mm (3/16”), com vinco que proporciona maior
resisténeia mecanica, com pintura a pé pelo processo de deposigio eletrostatica passando
pelo processo de desengraxe, estabilizagfo, tratamento anti ferruginoso e cura em estufa a
2500C. Carenagem de acabamento e protegiio ¢ apoia brago injetados em polipropileno
injetado na cor preta, com dimensdes minimas de 80mm de largura por 255mm de
comprimento. Formato organico do apoio superior com raios nos quatro cantos para eliminar
cantos vivos, formato oval, sendo a porgdo frontal mais larga do que a porgfo traseira do
apoio, proporcionando excelente ergonomia a partir da anatomia e geometria do apoio.
Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagfio de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 4 da Norma DIN 4550, com carso vertical de ajuste de,
no minimo, 100mm, apresentando tratamento de superficie por galvanoplastia, através do




processo de eletrodeposigio de niquel e cromo por meio imersfo. Base cinco patas:
confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho similar ou ainda em ago
carbono tubular de segfio retangular ou semi oblonga, cujas dimensdes sfo de, no minimo, 20
x 35 x 1,35mm, neste caso, sendo a base metalica, deverd possuir uma capa inica injetada em
polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte superior da base. Independente do
material de construgo, tal base devera possuir raio da pata minimo de 310mm e projegéo da
pata méxima de 380mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em
poliamida, o cbnico central para alojamento do pistdo deverd possuir reforgo metalico
insertado na injegio na matriz ou, sendo metalica, o cdnico central de alojamento do pistdo
devera ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede devera ser, de no, minimo 2,25mim,
sendo un anel inferior e outro posterior, Sendo metalica, o tratamento de superficie da base
deverd ser em pintura eletrostatica & po, de cor preta, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a, no
minimo, 200 graus Celsius, Rodizios: de duplo giro do tipo “W” e com parimetros
dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicdveis da ABNT NBR 13962/06,
com eixo vertical cujo didmetro nominal é de, no minimo, 10mm, com anel elastico metalico
para fixagfio do rodizio & base sem o0 uso de bucha pldstica ou solda,
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CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS. Cadeira giratoria operacional, espaldar médio, no minimo do tipo B, com
bragos tegulaveis, conforme ABNT NBR 13962/06. Oferta minima de ajustes e
funcionalidades: ajustes e movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, gito de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
inclinagdio do encosto. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominants entre 35 ¢ 50mm, densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia
média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagdo a 25% entre 2008 300N, 465%
entre 800 e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no miniimo, 3.0, resisténcia
minima ao rasgamento de 650 N/m, e perda de forga de indentagfo e perda de espessura apos
fadiga dindmica de, no méximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de,
1o méaximo, 0,05% ¢ espuma isenta de CFCs. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, nfio o deixando
apatente durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de
partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de
altura do encosto. N#o sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou
fixagio da contracapa de encosto. Em fungdo de necessidade de movimentaglo dos
elementos de junta e articulagBes no encosto para promogfo dos ajustes necessarios a uma
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cadeira operacional, pequenas aberturas entre a carenagem de encontra encosto ¢ a
carenagem do extensor do encosto do mecanismo s&0 toleraveis, desde que nfo permitam a
insergdo de um objeto cilindrico com diémetro maxime de 25mm ao longo do curso
operacional do sistema de ajuste do encosto ¢ ndo maior do que 40mm em situagdo de
desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixagdo dos elementos ao chassi de encosto através
de parafusos e porcas garras com rosca meétrica. Revestimento do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster, com gramatura meédia de, no minimo, 270, forga da tenséio para ruptura
minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a
perspiragiio do usuario, o tecido ndo pode ser impermeével. Aspectos dimensionais ¢ de
funcionalidades do encosto: Largura (minima):430mm (medigfio conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06). Extensao vertical (minima); 470mm (medicdo
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Raio de curvatura do encosto
na regifio do apoio lombar (ponto mais proeminente da supetficie do encosto): eutre 400 e
500mm (medigdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de
altura do encosto; em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70mm;
Faixa de inclinagio minima do encosto: 29 graus. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatbmico de espessura minima de 12mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o conira assento e bordos. Fixagio dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras cOm rosca métrica. N&o sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagio da contracapa de assento, Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensfo
para ruptura minima de 120 da N e percentual minimo de alongamento de 25%. Para
proporcionar a perspiragho do usudrio, o tecido ndo pode ser impermedvel. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura (minima): 475mm (medigdo conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/006); Profundidade de superficie (minima):
470mm (medigfo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade
Gtil entre 380 e 440mm quando o encosto estd mais proximo da vertical (medi¢do conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Ajuste de altura do assento com curso
iminimo vertical de 100mm, sendo a altura minima ndo menor do que 400mm, mas ndo maior
do que 420mm e a altura mxima néo menot do que 500mim mas ndo maior do que 520mm,
sendo a medigfio realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06, Inclinagdo do
assento fixa ou reguldvel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7 graus em relagfio a
horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo,
ajusie de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagfo do encosto, de




maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagéio mais
espagada conforme padrio nacional (160 x 200mm), plataformas com furagéo universal serfio
aceitas, porém ndo serfio aceitas plataformas com furagio menos espagadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago catbono estampada com
espessura minima de 2,65mm ¢ fundida aos demais elementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletro fusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
retorno automético que proporcione o confato permanente quando o mesmo estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a porgdo do encosto deve
estar unida permanentemente ¢ no de modo a desacoplé-la do assento. O usuério deve ser
capaz de travar o encosto em qualquer posigio ao fongo do curso angular de inclinagdo de 29
graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de ago estampada
com espessura minima de 3mm. Tal suporte do encosto deverd obrigatoriamente ser provido
de carenagem pléstica de protegfio ¢ acabamento injetada em polipropileno, porém néo ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos ocos, conforme
j4 especificado supra quando do detalhamento do encosto ¢ confra encosto. Elementos
metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago c/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostitica 2 pd, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura ¢ polimerizagdo em estufa. Bragos regulaveis: Com corpo
executado em chapa de ago de espessura minima de 4,75mm, vinco estrutural de reforgo
mecénico e largura minima de 60mm, deve apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica 3 p6, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura ¢ polimerizagfo
em estufa, Dotado de carenagemn injetada em polipropileno para protegfio ¢ acabamento e
botiio lateral de acionamento para o ajuste vertical com retorno automético por mola. Apoio
superior injetado em poliuretano de pele integral com alma em ago ou alma em resina de
engenharia de alto desempenho, proporcionando 6timo fator de conforto ao usuario, com seus
bordos arredondados. Aspectos dimensionais e de funcionalidade dos apoia bragos: Largura
do apoia brago (minima): 80mm (medigfo conforine proposto peta ABNT NBR 13962/06);
Comprimento do apoia brago (minimo): 250mm (medigdo conforme proposto pela ABNT
NBR 13962/06); Recuo do apoia brago entre 130 e 150mm (medigfo conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06); Distncia interna entre os apoia bragos entre 460 e 490mm (medigfio
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Altura dos apoia bragos em relagfio ao
assento: entre 180 e 260mm, sendo o curso minimo de ajuste vertical de 60mm ¢, no minimo,
5 estagios de parada (mnedigio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06). Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minitnas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curse vertical de ajuste de, no
minimo, 100mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da coluna.
Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho




similar ou ainda em ago carbono tubular de segfo retangular ou semi oblonga, cujas
dimensdes sdo de, no minimo, 20 x 35 x 1,35mm, neste caso, sendo a base metalica, devera
possuir uma capa (mica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte
superior da base. Independente do material de construgfo, tal base devera possuir raio da pata
minimo de 310mm e projegio da pata méxima de 410mm, com cinco pontos de apoio no
minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cOnico central para alojamento do pistdo devera
possuir reforgo metalico insertado na injegfio na matriz ou, sendo metalica, o conico central
de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede devera ser,
de no, minimo 2,25mm, sendo um anel inferior e outro posteriot. Sendo metalica, o
tratamento de superficie da base deverd ser em pintura eletrostatica a4 pod, de cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa 4, no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de duplo giro do tipo
“W” ou “H” e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10mm, com anel elastico metalico para
fixagio do rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda.

78

CADLIRA OPERACIONAL, ESPALDAR BAIXO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS. Cadeira giratéria operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962/06, com, no minimo, espaldar baixo. Oferta minima de ajustes
e funcionalidades: ajustes e movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, gito de 360 graus do agsento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
inclinagdio do encosto. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 © 50mm, densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia
média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de indentacfio 4 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65%
entre 800 e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia
minima ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagfo e perda de espessura apos
fadiga dindmica de, no méximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de,
no méximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs. Dotado de carenagem para coniracapa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente 08 pontos de fixacho
do extensor de encosto no chassi do espaldar ¢ que cubra o mesmo extensor, néo o deixando
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na nfio existéncia de
partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de
altura do encosto. Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contracapa de encosto. Em fungfio de necessidade de movimentagdo dos
elementos de junta e articulagBes no encosto para promogio dos ajustes necessarios a uma
cadeira operacional, pequenas aberfuras enfre a carenagem de enconfra encostc ¢ a

carenagem do extensor do encosto do mecanismo sdo toleraveis, desde que nfo permitam a
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inser¢do de um objeto cilindrico com difmetro méximo de 25mm ao longo do curso
operacional do sistema de ajuste do encosto e nfio maior do que 40mm em situagio de
desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixag#o dos elementos ao chassi de encosto através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minime, 270, forga da tensfo para ruptura
minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a
perspiragio do usudrio, o tecido nfio pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do encosto: Largura (minima):440mm (medigiio conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06); Extensfio vertical (minima). 400mm (medigdo
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Raio de curvatura do encosto
na regifio do apoio lombar (ponto mais proeminente da superficie do encosto): entre 400 ¢
500mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70mm;
Faixa de inclinago minima do encosto: 29 graus; Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12mun, estofamento em espuma flexivel de polretano
injetada moldada com mesmas caracterfsticas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem. de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixagho dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Néo serd tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento ¢ ou fixagio da contracapa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensfio
para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para
proporcionar a perspiragio do usudrio, o tecido nfo pode ser impermedvel. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura (minima): 475mm (medigio conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade de superficie (mninima):
470mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Profundidade
{itil entre 380 e 440mm quando o encosto estd mais proximo da vertical (medigdo conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06), Ajuste de altura do assento com curso
minimo vertical de 100mm, sendo a altara minima nfo menor do que 400mm, mas ndo maior
do que 420mm e a altura méxima nfo menor do que 500mm, mas nélo maior do que 520mm,
sendo a medigfio realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06, Inclinagdo do
assento fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre -2 ¢ -7 graus em relagfo a
horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo,
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagéo do encosto, de
maneira independente entre si, Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagdo mais
espagada conforme padréio nacional (160 x 200mm), plataformas com furaglo universal serfio




aceitas, porém nfo serdo aceitas plataformas com furagdio menos espacadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono estampada com
espessura minima de 2,65mm ¢ fundida aos demais clementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletro fusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
reforno automatico que proporcione o contato permanente quando 0 MeESMO estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a porgio do encosto deve
estar unida permanentemente ¢ néo de modo a desacoplé-la do assento. O usudrio deve ser
capaz de travar o encosio em qualquer posigiio ao longo do curso angular de inclinagfio de 29
graus (minimo), Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de ago estampada
com espessuta minima de 3mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido
de carenagem pléstica de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos ocos, conforme
ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e conira encosio. Elementos
metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago efou expostos devein apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica 4 po, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagio em estufa. Bragos regulaveis: Com cotpo
executado em chapa de ago de espessura minima de 4,75mm, vinco estrutural de reforgo
mecinico e largura minima de 60mm, deve apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pé, com fratamento anti ferruginoso e posterior cura € polimerizagéo
em estufa. Dotado de carenagem injetada em polipropileno para protegio ¢ acabamento ¢
boto lateral de acionamento para o ajuste vertical com yetorno automatico por mola. Apoio
superior injetado em poliuretano de pele integral com alma em ago ou alma em resina de
engenharia de alto desempenho, proporcionando 4timo fator de conforto ao usuario, com seus
bordos arredondados. Aspectos dimensionais ¢ de funcionalidade dos apoia bragos: Largura
do apoia brago (mfnima): 80mm (medigfio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06);
Comprimento do apoia brago (minimo): 250mm (medigdo conforme proposto pela ABNT
NBR 13962/06); Recuo do apoia brago enire 130 ¢ 150mm (medigio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06); Distincia interna en{re os apoia bragos entre 460 e 490mm (medigio
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Altura dos apoia bragos em relagdo ao
assento: entre 180 ¢ 260mn, sendo o curso minimo de ajuste vertical de 60mm ¢, no minimo,
5 estagios de parada (medigdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Coluna para
ajuste de altura ¢ giro de 360° do assento & gas, com classificagfo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da coluna.
Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho
gimilar ou ainda em ago carbono tubular de segdo retangular ou semi oblonga, cujas
dimensSes sio de, no minimo, 20 x 35 x 1,35mu, neste ¢aso, sendo a base metélica, deverd




possuir uma capa finica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e paite
supetior da base. independente do material de construgdo, tal base devera possuir raio da pata
minimo de 290mm e projegdo da pata m4xima de 350mm, com cinco pontos de apoio no
minimo. Caso seja injetada em poliamida, o conico central para alojamento do pistdo devera
possuir reforgo metélico insertado na injegfo na matriz ou, sendo metélica, o conico central
de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede devera set,
de no, minimo 2,25mm, sendo um anel infetior e oufro posterior. Sendo metélica, o
watamento de superficie da base devera ser em pintura eletrostitica a pd, de cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, (ratamento anti ferruginoso e
posterior secagem €in estufa &, no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de duplo giro do tipo
“y” oy “H” e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962/06, com €ixo vertical de, no minimo, 10mm, com anel elastico metlico para
fixagdo do rodizio 4 base sem 0 uso de bucha plastica ou solda.
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CADEIRA OPERACIONAL FIXA. Cadeira fixa de dialogo, espaldar baixo, com bragos
fixos conforme ABNT NBR 13962/06. Oferta de ajustes e funcionalidades: a cadeira niio
deve ter ajuste ou regulagem cm nenhum elemento. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamnento cm espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 © 50mm,
densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de
indentagfio & 25% entre 200 e 300 N, 4 65% entre 800 ¢ 900 N, implicando em um fator do
conforto médio de, no minimo, 3.9, resisténeia minima ao rasgamento de 650 N/m, e perda
de forga de indentagio e perda de espessura apos fadiga dindmica de, no maximo, 25% e 5%,
respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no maximo, 0,05% e espmma isenta de CFCs.
Dotado de carenagem para comfracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel ¢ nfo aparente os pontos de fixagio do suporte de junglo do encosto no chassi do
espaldar, a jungdo das carenagens do encosto com a do suporte de jungdo do encosto ndo
deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usudrio na porgio posterior do confra
encosto. Ndo ser tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixacio da
contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre a carenagein de contra encosto ¢ a
carenagem do suporte de jungdo do encosto sio toleraveis, desde que ndo permitam a
insercdo de um objeto cilindrico com didgmetro maximo de 10mm no interior do conira
encosto, ndo permitindo assim a ocultagio de objetos efou acidentes decotrentes do uso
piblico deste mével. Fixagéo dos elementos ao chassi de encosto através de parafusos €
porcas gairas com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster,
com gramatura média de, no minimo, 270, forca da tenséio para ruptura minima de 120 daN e
percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragio do usuario, 0
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(minima):440mm (medigfio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06);
Extenséio vertical (minima): 400mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT
NBR 13962/06); Raio de curvatura do encosto na regido do apoio lombar (ponto mats
proeminente da supetficie do encosto): entre 400 e 500mm (medig#o conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06). Angulo de abertura enire o assento e o encosto: entre
90 e 110 graus. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
refor¢os estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
i2mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas
caracieristicas fisicas e de desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que protgja todo o contra assento e
bordos. Fixagfo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagio da contracapa de assento. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tenséo para ruptura minima de
120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragdo do
usuhtio, o tecido nfio pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais do assento: Largura
(minima): 475mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06);
Profundidade de superficie (minima): 470mm (medigfo conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06); Profundidade util entre 420 ¢ 470mm (medigio conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Altura do assento ao piso entre 400 ¢
460mm (medigfio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Inclinagdo do
assento fixa entre -3 e -7 graus em relagio & horizontal medigfio conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06). Estrutura fixa continua em formato de “C” ou em “S”,
onde o assento fixa em suspensiio e proporciona balango. Fabricada em tubo de ago carbono
de seghio circular com didmetro de, no minimo, 25,40mm e espessura de parede de, no
minimo, 2,25mm. Plataforma de fixagdo do assento fundida aos tubos da estrutura através do
processo MIG/MAG executada em chapa de ago estampada com espessuta minima de
2,25mm com oferta de furagfio, no minimo, mais espacgada conforme padrfio nacional (160 x
200mm), Para atrito com a superficie do piso, a estrutura devera ser provida de, no minimo,
04 sapatas injetadas em material termopléstico (polipropileno ou similar). Os elementos
metalicos da estrutura devem aprosentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica & pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em
estufa. Suporte de jungdo do encosto: em ago fixado por, no minimo, dois pontos diretarnente
na estrutura metalica e ndio no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte
do encosto durdvel de maneira tal que proporcione & cadeira performance conforine
preconizado pelos ensaios mecénicos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 para cadeira de
didlogo. Fixagfio ao chassi estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de




parafusos e roscas métricas com trava quimica. Os elementos metalicos do suporte de Jungdo
do encosto devern apresentar tratamento de superficie por meio de pintura elefrostatica a po,
com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagio em estufa.
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LONGARINA DE 2 LUGARES. Cadeira Corporativa disposta em assentos multiplos, tipo
longarina, ndio sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02 lugares, sem
bragos, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e construtivas descritas abaixo:
Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformago na base do assento para garantir alterndncia
postyral ¢ borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulagfio sangninea dos membros
inferiores do usudrio, (em consonfncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n°
3.751, de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura
média predominante da espuma de: 40mm. Espumas empregadas no assenio injetadas e
moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo,
60%, forga de indentacio & 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65% entre 800 ¢ 900 N, implicando em
am fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ac rasgamento de 650
N/m, e perda de forga de indentagiio e perda de espessura apds fadiga dindmica de, no
méximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no méximo, 0,05% e
espuma isenta de CFCs. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e
prensado, A partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando l&minas com
espessura maxima de {,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm.
Conira capa injetada em polipropileno copolimeio para assento, com espessura minima
predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgdes que formam os cantos da
peca, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixacéo da
contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de
injecdo em cada orificio para fixaglio dos mecanismos ¢ bragos. A contracapa injetada em
polipropileno para assento possui, em sua porgio traseira, um acabamenio em “U” invertido,
a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injegéo, com abertura horizontal, no
plano transversal, minima de 140mm e, vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das
bordas inferiotes, que siio de Smm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o
mecanismo ¢ o conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato
organico, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagio anatdmica para apoio da regido lombar do usuario (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadota n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portatia n° 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodagiio das costas do usudrio. Além dessas caracteristicas de
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apatomia, a espuma deverd apresentar as Mmesmas caracteristicas fisicas ¢ mecdnicas
especificadas para a espuma dos assentos. Aspectos dimensionais tminimos do encosto:
Latgura (aferigdo conforme proposto pela ABNT NBR 16031:2012): entre 440 ¢ 450mm;
Extensdio vertical: entre 400 ¢ 420mm; Espessuia minima predominante; 35mm. Encosto
estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de polipropileno copolimero,
termoplastico virgem, 100% reciciavel, com espessura minima predominante de 4,0mm,
provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos dapegac
quatro pontos de fixaglio para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem
como apresenta dois pontos de fixagho para extensor do encosto do mecanismo ou suporte
tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou longarina, Ainda permite a fixaglo do
suporie de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em termopléstico
copolimero, com patte intetna em borracha vulcanizada ou elastomero, que permite oscilagido
1o eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as costas do usudrio entre as constantes
alterndncias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado 0 uso de perfis de borda para
acabamento e protegdo, apresentando texiura em sua superficie externa, dotada de quatro
pontos para {ixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de contra
agsento apresenta espessuia minima predominante de 3,0mm e possui 1aios nos quatro cantos
da peca. Haste tubular de estruturagio do encosto manufaturada em ago carbono tubular de
sechio eliptica, cujas medidas externas sfo de 20 x 44mm, 0o minimo, ¢ cuja espessura de
parede é de 1,90mm, possuindo alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de
didmetro externo minimo de 15,00mm e parede minima de 1,90mm. Tal haste € aparafusada a
flange universal da estrutura balango da cadeira, através de sua porgdo traseira, por meio de,
no minimo, dois parafusos, ancorados em segmentos de ago carbono vazados com rosca de
1.” ou rosca métrica, fundidos no interior da haste tubular. Em sua por¢do supetior, tal
suporte é provido de duas chapas de ago, sobrepostas fundidas 4 haste tubular, cuja
espessura fotal € de 6,5mm, 10 minimo. Tais chapas possuem furagfo para fixagdo da haste
ao estrutural de encosto pot, no minimo, dois patafusos que serdo ancorados em porcas de
garra zincadas, com rosca méirica ou de ¥”. Tratamento de superficic dos componentes
metalicos da estrutura fixa, da flange universal de sustentagfio do assento e da haste tubular
de estruturagio do encosto por meio de tinta & p6, através do processo de deposigio
cletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti
ferruginoso ¢ posterior cura em estufa 4 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida
de capa injetada em termopléstico copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e
traseira), encaixadas perfeitamente sob pressdio, com acabamento por textura leve ou rugosa,
ndio sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o assento ¢ ©
encosto de modo a deixar aberfura na porefio inferior do encosto, entre o conjunto de capas




do suporte € a contracapa do encosto de, no maximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x
200 e 125 x 125mm) confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
gspessura minima de 2,90mm, com vincos ¢ conformaces que melhoram seu desempenho
mecénico, para funciio de plataforma de sustentagio dos assentos e fixagio da haste tubular
de estruturagfio dos encostos. Assento com inclinagfio fixa entre 0o e -7o. Flange universal
ligada ao tubo transversal de sustentagdo dos assentos através de abragadeira em formato de
«J”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizago de
solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de S00mm enfre as flanges. Tubo
iransversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x
30 x 1,50mm, com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a nfio permitir escorias, nem volutnes e
tampouco tespingos de solda. Dispde de segmentos de tubos de ago de secdo circular
fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagio por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases). Bases da longarina em formato de “T” invertido,
sendo a haste vertical de interligagdio da base horizontal ao tubo transversal de sustentagio
dos assentos, manufaturada em tubo de secfio circular de difimetro minimo de 50mm,
conificada em sua porgio superior para encaixe nas esperas circulares conificadas da viga,
permitindo facilidade de troca em cventuais casos de manutengfo, Tal coluna ¢ fundida por
meio do processo Metal Inert Gas & base horizontal da longarina, que ¢ manufaturada em
segmentos de tubo de segiio quadrada com dimensdos minimas de 20 x 20 x 1,20mm, que
dispbe de capas plasticas injetadas em polipropilenc com deslizadores injetados em
termoplasticos  com ajuste de altura por meio de rosca para corrigir gventuais
desnivelamentos do piso. Tratamento de supetficie dos componenies metalicos do conjunto
estrutural da longarina, da flange universal de sustentagfio dos assentos € da haste de
estruturagio do encosto por meio de tinta & po, através do processo de deposigho eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa 4220 graus Celsius,
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LONGARINA DE 3 LUGARES. Poltrona operativa, espaldar médio, sobre longarina de 3
lugares preta sem bragos. Cadeira Corporativa disposta em assentos miltiplos, tipo longarina,
ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 03 lugares, sem bragos.
Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas {moldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagfio na base do assento para garantir alternincia
postural ¢ borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, (em consonancia com disposto no item 17.3.3, alincas b) e ¢) da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabatho e Emprego, regulamentada pela Portaria n°
3,751, de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 460 ¢ 480mun, espessura
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multitaminado, resinado e prensado, 4 partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminias com espessira méxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura
do compensado de 12mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero pata assefto,
com espessura minima predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgdes
que formam os cantos da pega, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por
pressdo, para fixagdo da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos
moldados na matriz de injegio em cada orificio para fixagdo dos mecanismos e bragos. A
contracapa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porgdo traseira, um
acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de
injegdio, com abertura horizontal, no plano transversal, minima de 140mm e, vertical de
55mm, medidas desprezando 0s 12108 das bordas inferiores, que so de Smim. Tal acabamento
permite excelente integral estética entre o mecanisimo e o conjunto de assento da cadeira.
Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgénico, manufaturado em espuma flexivel de
poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagéio anatdmica para
apoio da regifio lombar do usudrio (em consonéncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da
Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela
Portatia n® 3.751, de 1990, apresentando 1aio de curvatura transversal de, no minimo,
400mm, além de curvatura longitadinal, para pezfeita acomodagiio das costas do USDATIo.
Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresenfar as mesmas
caracteristicas fisicas e mecénicas especificadas para a espuina de assento. Aspectos
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): entre 440 e 450mm. Extensdo vertical: entre 400 e 420mm.
Espessura minima predominante: 35mm. Encosto estrututado em pega injetada em alta
pressdio a partir de polipropileno copolimero, termoplastico virgem, 100% recicldvel, com
espessura minima predominante de 4,0mm, provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural
provido de raio nos guatro cantos da pega e quairo pontos de fixagdo pata capa, que ¢ alojada
por meio de encaixe sob pressio, bem como apresenta dois pontos de fixago para extensor
do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou
longarina. Ainda permite a fixacio do supoite de encosto a0 estrutural através de caneca
articulada injetada em termoplastico copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada
ou elastémero, que permite oscilagdo no eixco horizontal do encosto, ideal para adaptar-se ds
costas do usvario entre as constantes alterndncias posturais ao longo do expediente de uso do
mével. Catenagem para contra encosto jnjetada em polipropileno copolimero, dispensado o
uso de petfis de borda para acabamento e protegdo, apresentando textura em sua superficie
externa, dotada de quatro pontos para fixag#o ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio.
Tal carenagem de conira assenio apresenta espessura minima predominante de 3,0mm ¢
possui_raios nos quatio cantos da pega. Haste tubular de estruturagdio do encosto




manufaturada em ago carbono tubular de segfo eliptica, cujas medidas externas sdo de 20 x
44mm, no minimo, e cuja espessura de parede ¢ de 1,90min, possuindo alma de reforgo
interno de em ago carbono tubular de didmetro externo minimo de 15,00mm e parede minima
de 1,90mm. Tal haste é aparafusada & flange universal da estrutura balango da cadeira,
através de sua porgio traseira, por meio de, no minimo, dois parafusos, ancorados em
segmentos de ago carbono vazados com rosca de /4™ ou rosca métrica, fundidos no interior da
haste tubular. Em sua porgfio superior, tal suporte ¢ provido de duas chapas de ago,
sobrepostas e fundidas & haste tubular, cuja espessura total é de 6,5mm, no minimo. Tais
chapas possuem furagfio para fixagfio da haste ao estrutural de encosto por, no minimo, dois
parafusos que serfio ancorados em porcas de garra zincadas, com rosca méfrica ou de %7,
Tratamento de superficie dos componentes metalicos da estrutura fixa, da flange universal de
sustentagio do assento e da haste tubular de estruturagfo do encosto por meio de tinta a po,
através do processo de deposigiio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa 4 220 graus Celsius,
Haste tubular do encosto provida de capa injetada em tetmoplastico copolimero, formada a
partir de duas partes (dianteira e traseira), encaixadas perfeitamente sob press#o, com
acabamento por textura leve ou rugosa, ndo sendo, enfretanto, o seu aspecto corrugado e
interligando a estética entre o assento e o encosto de modo a deixar abertura na porgéo
infertor do encosto, entre o conjunto de capas do suporte e a contracapa do encosto de, no
maximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x 200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90mm, com vincos e
conformagdes que melhoram sen desempenho mecinico, para fungio de plataforma de
sustentagdo dos assentos e fixago da haste tubular de estruturagdo dos encostos, Assento
com inclinagfo fixa entre Oo e -70. Flange universal ligada ao tubo transversal de sustentagfo
dos assentos através de abragadeira e formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de
ago de espessura minima de 3/167, sem utilizagio de solda, apresentando, no minimo, medida
entre centros de 500mm entre as flanges. Tubo transversal de sustentago dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30 x 1,50mm, com as extremidades
seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a nfo permitir escérias, nem volumes e tampouco respingos de solda.
Duas bases de longarina fixas ao tubo fransversal através de encaixe por cone Morse,
compostas de haste vertical tubular confeccionada em tubo de ago carbono de secgo
cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50, com conificagfio superior para encaixe por cone Morse
no tubo fransversal, Base da longarina manufaturada por dois tubos de ago carbono de segfo
quadrada, de medida 25 x 25 x 1,50mm, provida de capas injetadas em polipropileno para
acabamento e prote¢io ¢ sapatas deslizantes e regulaveis injetadas em temmoplastico para
contato com a superficie do piso. Tratamento de superficie da jun¢dio do encosto e das parfes




metilicas das bases da longarina, através de pintura a po, através do processo de deposiciio
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior secagem e polimerizagio em estufa 4 200 graus Celsius, no minimo,
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LONGARINA DE 4 LUGARES. Cadeira Corporativa disposta em assentos multiplos, tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 04 Iugares, sein
bragos, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e construtivas descritas abaixo:
Assento manufaturado a partit de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdio na base do assento para garantir alternéncia
postural e borda frontal arredondada para néio prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usudtio, {(em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portatia n°
3.751, de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura
média predominante da espuma de: 40mm. Espumas empregadas no assento injetadas e
moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo,
60%, forca de indentagfo & 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65% entre 800 ¢ 900 N, implicando em
um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650
N/m, ¢ perda de forga de indentagfio e perda de espessuia apés fadiga dinimica de, no
méximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no méaximo, 0,05% e
espuma isenta de CFCs. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado ¢
prensado, & partir de madeiras oriundas de manejos sustentdveis, apresentando laminas com
espessura maxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm.
Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima
predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgdes que forimam os cantos da
peca, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressio, para fixagfo da
contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldades na matriz de
injecio em cada ovificio para fixaglio dos mecanismos e bragos. A contracapa injetada em
polipropileno para assento possui, em sua porgio traseira, um acabamento em “U” invertido,
a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injegdo, com abertura horizontal, no
plano transversal, minima de 140mm e, vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das
bordas inferiores, que sfio de Smm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o
mecanismo ¢ o conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato
orgénico, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagfio anatdmica para apoio da regifio lombar do usudrio (em
consonéncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatua transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodagéio das costas do usuério. Além dessas caractetisticas de
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anatomia, a espuma devera apresentar as mesmas caracterfsticas fisicas e mecénicas
especificadas para a espuma dos assentos. Aspectos dimensionais minimos do encosto:
Largura (aferigio conforme proposto pela ABNT NBR 16031:2012): entre 440 ¢ 450mmn;
Extensdo vertical; entre 400 e 420mm; Espessura minima predominante: 35mm. Encosto
estruturado em pecga injetada em alta pressio a partir de polipropileno copolimero,
termoplastico virgem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0mm,
provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da pega e
quatro pontos de fixaglo para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem
como apresenta dois pontos de fixagio para extensor do encosto do mecanismo ou suporte
tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou longarina. Ainda permite a fixagdo do
suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em fermopldstico
copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada ou elastdmero, que permite oscilagio
no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as costas do usuario entre as constantes
alterndncias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Carenagem para confra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento ¢ protegfio, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quafro
pontos para fixagfio ao estrutural, por meio de encaixe sob presséo. Tal carenagem de contra
assento apresenta espessura minima predominante de 3,0mm e possui raios nos quatro cantos
da pega. Haste tubular de estruturagfio do encosto manufaturada em ago carbono tubular de
secdo eliptica, cujas medidas externas sfio de 20 x 44mm, no minimo, e cuja espessura de
patede ¢ de 1,90mm, possuindo alma de reforgo intetno de em ago carboto tubular de
didmetro externo minimo de 15,00mm e parede minima de 1,90mm. Tal haste ¢ aparafusada &
flange universa! da estrutura balango da cadeira, através de sua porgio traseira, por meio de,
no minimo, dois parafusos, ancorados em segmentos de ago carbono vazados com rosca de
14” ou rosca métrica, fundidos no interior da haste tubular. Em sua porgfo superior, tal
suporte & provido de duas chapas de ago, sobrepostas ¢ fundidas a haste tubulat, cuja
espessura total é de 6,5mm, no minimo. Tais chapas possuem furagfo para fixagfo da haste
a0 estrutural de encosto por, no minimo, dois parafusos que serfio ancorados em porcas de
garra zincadas, com rosca métrica ou de Y4”. Tratamento de superficie dos componentes
metalicos da estrutura fixa, da flange universal de sustentagio do assento ¢ da haste tubular
de estruturagio do encosto por meio de tinta & po, através do processe de deposigiio
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento anti
ferruginoso € posterior cura e estufa & 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida
de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e
traseira), encaixadas perfeitamente sob pressdo, com acabamento por textura leve on rugosa,
ndio sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o assento € o
encosto de modo a deixar abertura na porgHo inferior do encosto, entre o conjunto de capas




do suporte e a contracapa do encosto de, no méximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x
200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura minima de 2,90mm, com vincos e conformagdes que melhoram seu desempenho
mecanico, para fungéio de plataforma de sustentagio dos assentos e fixagho da haste tubular
de estruturacio dos encostos. Assento com inclinagio fixa entre 0o e -70. Flange universal
ligada ao tubo transversal de sustentagfio dos assentos através de abragadeira em formato de
«U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizagfo de
solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 500mm entre as flanges. Tubo
transversal de sustentagio dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x
30 x 1,50mm, com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e
tampouco tespingos de solda, Dispde de segmentos de tubos de ago de segdio circular
fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases). Tiés bases da longarina em formato de “T”
invertido, sendo a haste vertical de interligagio da base horizontal ao tubo transversal de
sustentago dos assentos, manufaturada em tubo de segfio circular de difimetro minimo de
50mm, conificada em sua porgfio superior para encaixe nas esperas circulares conificadas da
viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengdo. Tal coluna ¢ fundida
por meio do processo Metal Inert Gas a base horizontal da longarina, que ¢ manufaturada em
segmentos de tubo de segdo quadrada com dimensSes minimas de 20 x 20 x 1,20mm, que
dispde de capas plasticas injetadas em polipropileno com deslizadores injetados em
termoplasticos com ajuste de altwra por meio de rosca para corrigir eventuais
desnivelamentos do piso. Tratamento de supetficie dos componentes metélicos do conjunto
estrutural da longarina, da flange universal de sustentagdo dos assentos e da haste de
estruturagiio do encosto por meio de tinta & p6, através do processo de deposigio eletrostafica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizaglo, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.
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BRACOS FIXOS PARA LONGARINA (PAR). Bragos fixos poligonais com alma de ago
catbono ¢ posterior injegio de poliuretano de pele integral, com bordos arredondados ¢
nenbum elemento em ago exposto ao usuario. Brago fechado, porém, vazado (ndo em
suspenséio), de modo a aumentar sua eficiéncia mecanica. Fixagio ao chassi estrutural de
assento por, no minimo, trés pontos em cada brago e através de parafusos e roscas métricas
com trava quimica. Aspectos dimensionais dos bragos: Largura do apoia brago (minima):
45mm; Comprimento total do brago (minimo): 340mm; DistAncia interna entre os apoia
bragos (minima): de 460mm; Altura dos apoia bragos em relagio ao assento: entre 200 e
250mm.
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CADEIRA OPERACIONAL TIPO CAIXA. Poltrona operativa, espaldar médio, giratéria a
gds, tipo caixa sem bragos. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (mmoldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagio na
base do assento para garantir alterndncia postural e borda frontal arredondada para nfo
prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usudrio, (em consonéncia com
disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do
Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990). Assento: largura ¢
profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura média predominante da espuma de:
40mm. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, 4 partit de
madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando 1dminas com espessura maxima de
1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm. Contra capa injetada
em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0mm,
dotada de raios de nas quatro intersecgdes que formam os cantos da pega, apresentando 04
orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixagfio da contra capa ao compensado
estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de inje¢fio em cada orificio para
fixagio dos mecanismos ¢ bragos. A contracapa injetada em polipropileno para assento
possui, ein sua porgio traseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos
¢riados no projeto da matriz de inje¢io, com abertura horizontal, no plano transversal,
minima de 140mm e, vertical de 55mm, medidas desprezando os ratos das bordas inferiores,
que sfo de 5mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo € o
conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato orginico,
manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagio anatbmica para apoio da regido lombar do usuario (em
consonéncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria 1u° 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatura iransversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do usuario. Além dessas caracteristicas de
anatomia, a espuma deverd apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecénicas
especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais minimos da espuma de
encosto; Largura (aferigio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06). entre 440 e
450mm. Extensfo vertical: entre 400 e 420mm Espessura minima predominante: 35num.
Encosto estruturade em pega injetada em alta pressdo a partir de polipropileno copolimero,
termopléstico virgem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0mm,
provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de rato nos quatro cantos da pega e
quatro ponios de fixagio para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressio.
Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de
petfis de borda para acabamento e protegfio, apresentando textura em sua supetficie externa,
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dotada de quatro pontos para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio.
Mecanismo com chapa da plataforma de assento com espessura minima de 2,65mm,
dispondo de, no minimo, a furagdo diretor (160 x 200mm), com conificagiio para receptagao
do curso do pistiio através de cone Morse. Assento com inclinagio fixa entre -2° e -7°, com
ajuste milimétrico de altura do assento, acionado por meio de alavanca excéntrica, com
manipulo ergondmico injetado em ternoplastico polipropileno copolimero cuja largura, na
porgdo que penmife a empunhadura por patcte do usudrio, seja de 55mm. Sistema de
articulagdo do encosto para ajuste de inclinagdo, a partir de dois eixos de ago carbono
sincado, sendo que o eixo traseiro, que é o de menor didmetro, possui esta caracteristica de
didmetro de 8mm; perfazendo tais eixos, hé oito laminas de atrito que formam o conjunto de
freio fricgfio, responsavel pela frenagem do encosto quando o usudrio aciona a alavanca para
esta finalidade, tal alavanca, possui as mesmas caracteristicas ergondmicas e dimensionais
citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento. Ajusie da altura do espaldar por meio
de cremalheira injetada em termoplastico copolimero, com 07 pontos de ajuste. Tal
cremalheira, desenvolvida no conceito de bucha, a partir de duas partes, que ¢ envolia por
wma estratura de chapa de ago carbono conformada, com espessura minima de 2,0mim, abraca
o extensor de encosto que é manufaturado em chapa de ago carbono de 3,0mm de espessura
dobrada em forma de “U”, com largura de 36mm do extensor. Tal conjunto de encosto recebe
acabamento por meio de uma carenagem plastica injetada em polipropileno, formado por
duas partes, com encaixe entre si por meio de diversos pontos. Fixagio do extensor de
encosto ao estrutural fica tofalmente protegida do usuario através do acabamento
proporcionado pela contracapa injetada em termopléastico para o encosto, permanecendo
interna a tal confracapa e ndo aparente na porgéo externa do contra encosto. Plataforma do
assento e parte metdlica do encosto que abraga a cremalheira recchem tratamento de
superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, tratamento anti fetruginoso ¢ posterior secagem em estufa a
220 °C. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistiio a gas,
com classificagiio de desempenho no minimo em conformidade com Classe 03, de acordo
com Norma Internacional DIN 4550, com cutso minimo de ajuste vertical de 100mm,
didmetro de curso de 28mm, com conificagio superior de 1° 26° 16” para acoplamento
através de cone Morse ao mecanismo e conificagdo inferior para acoplamento & base de cinco
patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com
aplicagio de pinfura epoxi pod com bucha interna injetada em termoplastico de alto
desempenho, provida de componentes internos que permitam suave deslizamento e
minimizagdo de ruidos para a movimentagfio de 360° do dispositivo. Pistdo conificado do tipo
single tapper. Tubo prolongador para pistdo fabricado em ago carbono tubular de didmeiro
externo minimo de S0mm e parede minima de 1,50mm, com pintura epdxi pé e conificagdo




para encaixe por cone Morse a base. Pintura eletrostatica a po, com banho de desengraxe,
estabilizago, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 graus Celsius,
1o minimo. Aro para apoic dos pés com raio minimo de 230mm, manufaturado a partir de
tubo de ago de didmetro minimo de 19,00mm e perfis e chapas de ago carbono interligando o
aro externo ao cone interno de alojamento no pistdo. Pega dotada de espagadores plasticos eu
isolam o atrito direto do metal do cone interno com o metal do alojamento do émbolo do
pistiio. Pintura eletrostética a p6, com banho de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti
ferruginoso ¢ posterior secagem em estufa 4 200 graus Celsius, no minimo. Base giratoria,
com cinco patas, formadas a pattir de ago catbono SAE 1008/10720, tubular, de sec¢do semi
oblonga, com dimensdes minimas de 20 x 39 x 1,50rmm, sendo fundidas a dois anéis centrais,
am inferior e outro supetior, promovendo alojamento para a porgéo inferior da coluna do
pistio por meio de Cone Morse. Tal fuséo se d4 por meio dos processos Metal Inert Gas efon
eletro fusdo, implicando em excelente resisténcia da fusdio, minima intervengfio na témpera
do ago ¢ excelente acabamento. Para acabamento ¢ protecfio da parte superior da pega, a base
apresenta wma capa injetada em polipropileno copolimero, sem emendas, ou seja, uma pega
{inica perfaz toda a superficie superior da base, sendo alojada & base metalica por meio de
pinos de encaixe sob pressdo em estampo realizado nas patas. A porgo metédlica da base
recebe acabamento o tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica & pd, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em
estufa a4 200 graus Celsius, no minimo. A base apresenta didmetro externo total de 720mm e
raio da pata de 320mm, em conformidade dimensional como preconizado pela Norina ABNT
NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e nimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica, Os
alojamentos para o pino das sapatas sdo executados a pattir do encravamento das paredes dos
tubos das patas, nfo sendo tolerado o uso de buchas plasticas para fixagdo dos pinos dos
rodizios, sendo tal fixagio executada através de atrito do metal das paredes do tubo com o
metal do pino e anel elastico de expansdo, presente nos rodizios, prolongando assim, a
durabilidade desse importante fator de funcionalidade da cadeira. Sapata fixa para contato da
base com o piso, manufaturada emn termoplastico copolimero injetado em alta pressdo e com
didmetro minimo de 48mm da base de contato com o piso, bem como altura minima de
10mm (apenas da porgdio injetada em termopléstico). Fixagho a base por meio de eixo
vertical cilindrico, em ago ABNT SAE 1008/1020, com anel de expansio, dispensando o
alojamento por meio de buchas plasticas. Diametro externo do eixo vertical de, no minimo,
10mm,
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LONGARINA DE 2 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM PP. Assento ¢ encosto
dispostos sobre longarina pata 02 lugares confeccionados em polipropileno injetado em alta
pressio na cor preta, com textura. Assento ¢ encosto disposto em monobloco, injetado em

Unidade

30

Cerantola/St
rike_—

655,00

52.400,00

;




termopléastico copolimero polipropileno, com, no minimo, duzentos respiradores quadrados
permeando o espaldar, possibilitando a perspiragdo. Na regifio central do encosto, na jungio
com o assento, distante, no minimo, 140mm de cada extremidade lateral do encosto na regifio
de jungdio com o assento, o espaldar apresenta um sulco em formato trapezoidal, com
medidas minimas de base de 210mm, 98mm de altura ¢ 98ram de largura da aresta supetior.
Este sulco, aliado & escolha do material termoplastico, proporciona uma flexibilidade no
encosto que é de suma importincia para o fator conforto do usuario. Encosto com raio de
curvatura no sentido transversal para perfeito apoio da regido lombar do usuétio, com
consondncia com disposto na Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portatia MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alinea d).
Dimenses minimas do encosto, de 400mm de largura na porgdo da borda superior, 440mm
de latgura na regifio da proeminéncia do encosto para apoio da regifio lombar, 360mn de
altura da borda superior do encosto. Assento com pouca conformac#o da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternéncia postural e ndo prejudicar a
circulagio sanguinea nos membros inferiores do usuario. Tais caracteristicas ensejam
atendimento da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitern 17.3.3, alincas b) e ¢). A
borda frontal do assento é dobrada para baixo, se projetando 50mm para a linha da borda
frontal do assento em sua superficie superior. Largura minima do assento de 415mm, sendo
que na porgdo util da pega, proxima do centro no sentido longitudinal, a largura observada
como minima é de 455mm. Profundidade atil do assento entre 440 ¢ 450mm, de forma a
possibilitar excelente estabilidade ¢ sensagio de conforto para o usudrio, sem prejudicar a
circulagfio sanguinea nos membros inferiores por compressdo da regifio poplitea. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha é de 4,0mm. Tubo
longitudinal de sustentagfio dos assentos & encostos confeccionado em ago tubular de se¢do
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a pé pelo sistema de deposicio
cletrostatica na cor preta, com duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular confeccionada em tubo de ago
carbono de segio cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagdo superior
para encaixe pot cone motse no tubo transversal, Base da longarina corva, manufaturada por
dois tubos de ago carbono de segdo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maguinas especificas de modo a aferir aspecto eliptico em suas terminagdes,
fundidos & haste vertical tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epoxi pd na cor preta. Suportes de assento produzidos
em ago tubular de secdo cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por 1,50mm
de espessura para o tubo traseiro e fiontal, e fravessas central de medida 5/8 x 1,90mm de
espessura pintado a pé pelo sistema de deposigfio eletrostatica na cor preta.
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LONGARINA DE 3 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM PP. Assento ¢ encosto
dispostos sobre longarina para 03 lugares confeccionados em polipropileno injetado em alta
pressdio na cor preta, com textura. Assento e encosto disposto em monobloco, injetado em
termoplastico copolimero polipropileno, com, no minimo, duzentos respiradores quadrados
permeando o espaldar, possibilitando a perspiragfio. Na regifio central do encosto, na jungéo
com o assento, distante, no minimo, 140mm de cada extremidade lateral do encosto na regifio
de jungdo com o assento, o espaldar apresenta um sulco em formato trapezoidal, com
medidas minimas de base de 210mm, 98mm de altura e 98mm de largura da aresta superior.
Este sulco, aliado 4 escolha do material termopléastico, proporciona uma flexibilidade no
encosto que é de suma importncia para o fator conforio do usuério. Encosto com raio de
curvatura no senfido transversal para perfeito apoio da regifio lombar do usuério, com
consondncia com disposto na Norma Regulamentadora n°® 17 do Ministério do Trabalho e
Emptego, publicada pela Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alinea d).
Dimensdes minimas do encosto, de 400mm de largura na porgo da borda superior, 440mn
de largura na regido da proeminéneia do encosto para apoio da regifio lombar, 360mm de
altura da borda superior do encosto. Assento com pouca conformacdo da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternfincia postural e nfio prejudicar a
circulagiio sanguinea nos membros inferiores do usudrio. Tais caracteristicas ensgjam
atendimento da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e ¢). A
borda frontal do assento é dobrada para baixo, se projetando 50mm para a linha da borda
frontal do assento em sua superficie superior. Largura minima do assento de 415mm, sendo
que na porgdo hiil da pega, proxima do ceniro no sentido longifudinal, a largura observada
como minima é de 455mm. Profundidade util do assento entre 440 ¢ 450mm, de forma a
possibilitar excelente estabilidade e sensagio de conforto para o usudrio, sem prejudicar a
circulagiio sanguinea nos membros inferiores por compressdo da regido poplitea. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha ¢ de 4,0mm. Tabo
longitudinal de sustentagdo dos assentos ¢ encostos confeccionado em ago tubular de segio
retangular com medida minita de 50 x 30 x 1,50mm pintada a p6 pelo sistema de deposigfio
eletrostatica na cor preta, comn duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular confeccionada em tubo de ago
carbono de sechio cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagfio superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da longarina curva, manufaturada por
dois tubos de ago catbono de segfio cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir aspecto eliptico em suas tetminagdes,
fundidos A haste vertical tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epoxi pé na cor preta. Suportes de assento produzidos
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em ago tubular de segéo cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por 1,50mm
de espessura para o tubo traseiro e frontal, e travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de
espessura pintado a po6 pelo sistema de deposigio eletrostatica na cor preta.
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CADEIRA DE TREINAMENTO. Cadeira fixa para treinamento, com prancheta fixa e porta
livtos. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: a poltrona nfo deve ter ajuste ou
regulagem em nenhum elemento. Cadeira fixa para uso em salas de treinamento em area
interna, ao abrigo das intempéries, com superficie de trabalho acoplada, com estrutura
manufaturada em barra redonda trefifada de ago carbono, de didmetro externo minimo 7/16”
(1L, 11mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo fransversal na porgo
frontal da estrutura, estando este reforgo distante do piso de maneira tal que nfio impega ou
atrtapalhe os movimentos dos membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento
de superficie por meio de pintura a pé na cor preta, através do processo de deposigiio
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento
antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispe de
sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta
pressio que podem promover o encaixe lateral entre vérias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Suporte da superficie de trabalho fixa acoplada manufaturade em trefilado
maci¢o de ago carbono, de se¢do cilindrica, com difimetro externo minimo de 14,00mm,
fundido a estrufura trapezoidal da cadeira pelo processo Metal Inert Gas. Para apoio da
superficie de trabalho acoplada, uma chapa de ago carbono de espessira minima de 4,75mm,
em formato quadrado ou retangular, com dimensfo minima de lado de 70mm, deve ser
fundida pelo mesmo processo de soldagem ao macigo de estruturagho do suporte da
superficie de trabalho acoplada. Suporte com tratamento de superficie por meio de pintwra a
pd na cor preta, através do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagfo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 —
250 °C. Superficie de trabalho acoplada aparafusada ao suporte por meio de, no minimo, 04
parafusos de roscas métricas, ancorados em buchas metélicas ou de zamaq encravadas na
parte inferior do tampo, que deve ter dimensdes minimas de 210 x 290mm, espessura de
18mm, manufaturado em Medium Density Fiberboard, com acabamento de suas superficies
através de laminado melaminico de baixa ou alta pressfo. Encosto provido de diversos
orificios (minimo 100) para ventilagio das costas do usudrio, possibilitando a perspiragio
(troca térmica com o ambiente). Encosto manufaturado em polipropileno copolimero injetado
et alta pressdo, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0mm.,
O encosto ¢ independente do assento ¢ € encaixado a estrutura por dois pontos, em suas
laterais, na regido mferior da pec¢a. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usvério (conforme preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do
Ministério do Traballio € Emprego, Ttem 17.3.3, alinea d). Aspectos dimensionais do encosto:
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Largura: Minimo de 460mm. Extensdo vertical: Minimo de 445mm. Assento manufaturado
em polipropileno copolinero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel,
dotado de contracapa injetada no mesmo matetial, fixa ao assento ¢ as partes da estrutura que
compdem a plataforma de assento atraves de encaixe sob pressio ¢ parafusos, devidamente
embutidos & referida contracapa, no se apsesentando salientes & superficie inferior do contra
assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagio € borda frontal
arredondada, conforme disposto nas alineas b) e c), do item 1733, da Nomma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego (Portaria n° 3751 de 1990).
Aspectos dimensionais do assento: Largura: Minimo de 445mm, Profundidade: Minimo de
470mm., Tais cadeiras dispSem de duas pegas de conexdo entre duas cadeiras, para utilizagio
de fileiras, pecas essas fabricadas por meio de injecio em alta pressio de polipropileno
gopolimero, 100 % reciclavel, de cor preta, e encaixadas em, no minimo, 02 pontos na porgdo
da base horizontal da cadeira. Também dispde de porta livios manufaturado em trefilado de
ago carbono, soldado a estrutura da cadeira.
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BANQUETA LABORATORIO. Cadeira fixa modelo banqueta de uso multiplo, em
ambientes, residenciais ou de coletividade, para uso em area interna, ao abrigo das
infempéries, com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago catbono, de
dismetro externo minimo 7/16” (11,11mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligagho de
reforgo {ransversal nas quatro porgdes da estrutura, estando este reforgo distante do piso de
maneira tal que nfio impega ou atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do usuério.
Fstrutura fixa com fratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de
deposigdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento
antiferruginoso ¢ posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C. A estrutura também dispde de
sapatas para atrito com 0 piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta
pressio que podem promover o encaixe lateral entre vérias cadeiras, alinhando-as
iransversalmente. Encosto provido de diversos orificios (minimo 100) para ventilagiio das
costas do usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o ambiente). Encosto
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta presséio, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0mm, com largura minima total de 445mm.
O encosto ¢ independente do assento € ¢ encaixado a estrutura por dois pontos, em suas
laterais, na regido inferior da pega. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usudrio (conforme preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabatho e Emprego, Item 17.3.3, alinca d). Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injctado em alta pressdo, pigmentado, material reciclivel, dotado
de contracapa injetada no mesmo material, fixa ao assenio e ds partes da estrutura que
compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressio e parafusos, devidamente
embutidos 4 referida contracapa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do contra
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assento. Assento com superficie apresentando pouca conformacio e borda frontal
arredondada, conforme disposto nas alineas b) e ¢), do item 1733, da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego (Portaria n® 3751 de 1990),
apresentando largura minima de 445mm.
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CADEIRA MULTIFUNCIONAL EM PP. Cadeira empilhével, com assento e encosto
disposto em monobloco, injetado em termoplastico copolimero polipropileno com, no
minimo, oitocentos respiradores circulares permeando o espaldar, cujo didmetro de cada
respirador esteja entre 4,0 ¢ 6,0mm, possibilitando, desse modo a perspiragdo. Na regido de
Jjungdo do encosto com o assento, o espaldar apresenta um sulco em formato retangular, com
medidas minimas 350mm de lado por 80mm de altura. Este sulco, aliado a escolha do
material termoplastico, proporciona uma flexibilidade no encosto que é de suma importincia
para o fator conforto do usuario. Encosto com raio de curvatura no sentido transversal para
perfeito apoio da regifio lombar do usvdrio, com consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada pela Portaria MTPS
32.751 de 1990, em seu subitemn 17.3.3, alinea d). Dimensées minimas do encosto de 400 a
440mm de largura na porgéo da borda superior, e 440mm a 460mm de largura na regido da
proeminéncia do encosto para apoio da regifio lombar, extensio vertical do encosto entre 270
e 280mm. Assento com pouca conformagfio da base para facilitar alternincia postural, além
de apresentar leve conformagio da borda anterior do assento para baixo, bem como
arredondamento da borda frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal entre
450 e 460mm. Na porgio inferior do assento, na regifio de acomodagfio da travessa tubular de
sustentagio da concha, o assento apresenta, no minimo, dez aletas de reforgo com espessura
minima de 2,0mm. Profundidade de superficie do assento, aferida no eixo de simetria no
plano transversal, entre 400 ¢ 410mm, sendo que a profundidade atil do assento entre 450 ¢
470mm, de forma a possibilitar excelente estabilidade e sensagfio de conforto para o usuirio,
sem prejudicar a circulagio sanguinea nos membros inferiores por compressio da regido
poplitea. Tanto no encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha é de
4,0mm. Estrutura da cadeita de ago carbono tubular, formada a partir dos seguintes
componentes: - base da cadeira em “V” invertido: tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
com difmetro externo minimo inicial de 25,4mm. O tubo passa por um processo de
estampagem que afere um vinco em formato aproximado de “V”, que implica em melhor
acabamento e melhora no desempenho mecanico do produto. Apds a conformacfo, o tubo
fica com caracteristicas dimensionais minimas de 25 por 23,5mm. Duas bases em formato de
“V” invertido sdo usadas na estrutura da cadeira e nas terminagSes de tais pernas sdo
utilizadas duas sapatas injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento do atrito do
ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegfio em relaglo ao tubo para minimizar a
possibilidade de riscos ou demais formas de degradagfio do produto em fingdo do
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empilhamento com outras cadeiras do mesmo modelo. - Travessa tubular de sustentagfo da
concha, em fubo de ago carbono de segio oblonga, com medidas minimas de 40 x 20 x
1,5mm, fundida as bases em formato de “V” por sistemas de fusfo dos tipos Metal Inert Gas
ou Eletro fusdo. - dois suportes em “L” para fixag8o do encosto fabricado em ago carbono
tubular de segdio oblonga, fundido a travessa longitudinal. Tal suporte, na porgdo infertor do
assento, ¢ aparado por quatro suportes plasticos que posicionam os suportes metélicos
tubulares de maneira adequada a montagem. Tratamento de superficie da estrutura por meio
de pintura epéxi p6 na cor preta. Altura do assento em relagfo ao piso, na porgho mais alta do
assento, proxima da borda frontal, antes do inicio da curvatura para baixo, de 460mm.
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SOFA DE 1 LUGAR. Sofa de espera de 1 lugar com bragos. Sofa de espera de 1 ugar com
bragos. Sofa com bragos, almofadas fixas, estrutura inferna em madeira com persintas de
nylon e estofamento em espuma de densidade controlada d-26 Trorion, envolvidas em manta
de acrilico, apoiadas em precinta elastica italiana de 4 cm. Bragos estruturais estofados, pés
em aluminio. Poltrona estofada Gem couro ecoldgico. Dimens@es aproximadas - tolerdncia de
10mm; largura 920mm; profundidade 830mm; altura 770mm. Altwra do apoio de bragos
600mm; largura brago 210mm.

Unidade

56

HO
Chair/Coral

2.191,00

122.696,00
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SOFA DE 2 LUGARES. Sofi de espera de 2 lugares com bragos fixos. Sofé com bragos,
almofadas fixas, estrutura interna em madeira com percintas de nylon e estofamento em
espuma de densidade conirolada d-26 trorion, envolvidas em manta de acrilico, apoiadas em
percinta elastica italiana de 4 cm. Bragos estruturais estofados, pés em aluminio. Poltrona
estofada em couro ecologico. Dimensdes aproximadas - tolerfincia de 10mm; largura
1480mm; profundidade 830mm; altura 770mm. Altura do apoio de bragos 600mm; largura
brago 210mrmn,
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2.996,00
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SOFA DE 3 LUGARES. Sof4 de espera de 3 lugares com bragos fixos. Sofa com bragos,
atmofadas fixas, estrutura interna em madeira com percintas de nylon e estofamento em
espuma de densidade controlada d-26 trorion, envolvidas em manta de acrilico, apoiadas em
percinta elastica italiana de 4 cm. Bragos estruturais estofados, pés em aluminio. Poltrona
estofada em couro ecologico, Dimensdes aproximadas - tolerdncia de 10mm; largura
2030mumn; profundidade 830mun; altura 770mm. Altura do apoio de bragos 600mm,; largura
brago 210mm.

Unidade

36

HO
Chair/Coral

3.750,00

210.000,00
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SOFANETE DE 2 LUGARES. Sofanete de espera 02 lugares. Oferta minima de ajustes e
funcionalidades: o movel nfio deve ter ajuste ou regulagein em nenhum elemento Sofanete de
02 lugares com assento e encosto tipo monobloco, emn concha Onica, estruturado em aco
carbono tubular com percintas eldsticas que propiciam maior fator conforto, este estrutural
recebe posterior inje¢o de espuma de poliuretano flexivel tipo HR, de alta resiliéncia, alto
fator conforto, forca de indentegéio e baixa deformidade permanente, o assento possui borda
frontal arredondada e raio de curvatura longitudinal que faz com que os assentos sejam
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curvados para baixo, de modo a nfic prejudicar a circulagfo sanguinea dos membros
inferiores dos usudrios ¢ conformagfio anatdmica da concha na por¢io dos encostos,
provendo apoio para a regifio fombar dos usuarios. Além dessas caracteristicas dimensionais
e de anatomia, as espuinas apresentam as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas: -
Fadiga dinAmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média enfre as
forgas de 25%, 40% e 65% de, no méximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método utiizado: ABNT NBR
8516/2015. - Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR
8537:2015; - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utihizado: ABNT NBR 8619/2015.
- Deformagfio permanente média 4 Compressfo a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado
ABNT NBR 8797/2015. - Isenta de Clorofluorcarbono. Dimensdes de cada concha: Largura
do assento: Enfre 515 e 525mm; Profundidade 4til do assento: Entre 520 e 530mm; Largura
do encosto na porgio do apoio lombar: Entre 515 e 525mm; Extensfio vertical do encosto
medida na porgio externa do mesmo: Entre 510 e 520mm. Revestimento da concha
monobloco de assento e encosto em espalmado sintético com costuras perimetrais,
modelando a geometria do moével. Estruturas laterais em formato de arco, manufaturadas a
partir de ago carbono tubular de segio oblonga, de medida 29 x 58 x 1,20mm, recebendo
tratamento de superficie por meio de tratamento com pintura epdxi pd na cor preta, Para néo
haver atrito com a superficie do piso, tal estrutura é provida de sapatas deslizantes injetadas
em polipropileno copolimero na cor preta. Bragos para as extremidades fixos, manufaturados
em poliuretano injetado, pré polimero termo fixo integral skin texturizado, sobre estrutura
metalica interna (alma) de aco carbono, sendo os bragos fixos a porgdo lateral do monobloco
de assento e encosto por parafusos sextavados internos. Largura média do apoia brago de, no
minimo, 60nun, comprimento do apoia brago entre 510 e 520mm e 330mm de altura total do
brago. Demais referéncias dimensionais: Largura total do sofanete: Entre 1100 e 1200mm;
Profundidade total do sofanete: Entre 760 ¢ 780mm; Altura total do sofanete (borda superior
do encosto em relagfio ao piso): Entre 740 e 760mm; Altura da borda superior do assento ao
piso, medida no eixo de simetria no sentido transversal: Entre 410 ¢ 430mm;
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SOFANETE DE 3 LUGARES. Sofanete de espera 03 lugares. Oferta minima de ajustes e
funcionalidades: 0 movel ndo deve ter ajuste ou regulagem em nenhum elemento. Sofanete
de 02 lugares com assento ¢ encosto tipo monobloco, em concha (mica, estruturado em ago
carbono tubular com percintas eldsticas que propiciam maior fator conforto, este estrutural
recebe posterior injegdo de espuma de poliwretano flexivel tipo HR, de alta resiliéncia, alto
fator conforto, forga de indentegfio e baixa deformidade permanente, o assento possui borda
frontal arredondada e raio de curvatura longitudinal que faz com que os assentos sejam
curvados para baixo, de modo a ndo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros
inferiores dos usudrios e conformaglo anatbmica da concha na porgdo dos encostos,
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provendo apoio para a regido lombar dos usudrios. Além dessas caracteristicas dimensionais
e de anatomnia, as espumas apresentam as seguintes caracteristicas fisicas e mecénicas: -
Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média entre as
forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015. - Densidade média entre 50 e 55 kg/n3 - método utilizado: ABNT NBR
8537:2015; - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015,
- Deformagiio permanente média 3 Compressio a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado
ABNT NBR 8797/2015. - Isenta de Clorofluorcarbono. Dimensdes de cada concha: Largura
do assento: Entre 515 e 525mm; Profundidade 0til do assento: Enfre 520 e 530mm; Largura
do encosto na porgio do apoio lombar; Entre 515 e 525mm; Extensdo vertical do encosto
medida na porgfio externa do mesmo: Entre 510 e 520mm. Revestimento da concha
monobloco de assento € encostc em espalmado sintético com costuras perimetrais,
modelando a geometria do mével. Estruturas laterais em formato de arco, manufaturadas a
partir de ago carbono tubular de se¢fio oblonga, de medida 29 x 58 x 1,20mm, recebendo
tratamento de superficie por meio de tratamento com pintura epdxi pd na cor preta. Para ndo
haver atrito com a supetficie do piso, tal estrutura ¢ provida de sapatas deslizantes injetadas
em polipropileno copolimero na cor preta. Bragos para as extremidades fixos, manufaturados
em poliuretano injetado, pré polimero termo fixo integral skin texturizado, sobre estrutura
metélica interna {alma) de ago carbono, sendo os bragos fixos a porgéo lateral do monobloco
de assento e encosto por parafusos sextavados internos. Largura média do apoia brago de, no
minimo, 60mm, comprimento do apoia brago entre 510 ¢ 520mm e 330mm de altura total do
braco. Demais referéncias dimensionais: Largura total do sofanete: Entre 1600 ¢ 1700mun;
Profundidade total do sofanete: Entre 760 e 780mum; Altura total do sofanete (borda superior
do encosto em relagfio ao piso): Entre 740 ¢ 760mm; Altura da borda superior do assento ao
piso, medida no eixo de simetria no sentido transversal: Entre 410 e 430mim;
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POLTRONA DE AUDITORIO. Montantes laterais estruturados em dois tubos de ago
carbono, de secdio eliptica, medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90mm, em ago ABNT
1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de ago de espessura
minima de 3,00mm, com furagfio na base horizontal em 2 pontos para fixagfo ao piso. Possui
ainda diversos componentes metdlicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagio do conjunto de mecanismos, bem como para fixagéo dos apoia
bragos ¢ para executar a interligacdo longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gés, livre de respingos ou defeitos
de solda. Tais componentes séo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento
com pintura do tipo epéxi-po, aplicada por deposigiio eletrostatica com cura em estufa em
temperatura superior & 200 °C, Fechamento das estruturas metalicas laterais por meio de
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painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, O
fechamento de todas as estruturas metalicas de extremidade ocorre desde o apoio de brago até
a sapata de fixaglio ao piso, com 620mm de altura por 260mm de largura, no minimo.
Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com buchas de
poliacetal ou poliamida auto Jubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de tragfio. Nfo
serd aceito sistema de rebatimento por meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre O assento € O ©ncosto durante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de mdos, dedos ou cabelos do usnario. Os eixos de rebatimento do assento ¢
encosto (sincronizado) devem estar devidamenie embutidos no interior das blindagens de
assento ¢ encosto, Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatbmico,
com espessura minima de 13,5mm e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por
componentes metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem ¢ acabamento com pintura epdxi-pé, aplicada por deposigio
cletrostatica com cura em estufa temperatura superior 4 200°C. Acabamento em blindagein
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta presso texturizado, que perfaz o
acabamento ¢ protegio inclusive das bordas, além de contra encosto ¢ contra assento. No
caso do contra encosto, observando a poltrona na porgéo traseira do encosto, ndo ha
subdivisdo da contracapa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador so
percebe uma contracapa injetada em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega
finica. Pelo menos, a blindagem pléstica do contra encosto devera apresentar furagdes para
absorgio sonora, sendo 1o minimo, 100 orificios dispostos nesta blindagem ¢ cujo difimetro
esteja entre 4 e 6mm. A especificagio do didmetro prevé que a furaclo seja eficaz para
propotcionar absorgdo sonota, porém sem afetar o aspecto estético ¢ de seguranga do produto
nesta regifio. Néo ¢ admitido o uso de perfil de bordo extrudado em PVC ou outro material
externo 3 blindagem para fixagiio das capas, bem como parafusos. A fixagéo das contracapas
injetadas em polipropileno ao encosto ¢ a0 assento & executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz. de injegdo das referidas contracapas para encaixe sob presséc aos
estruturais compensados. Espummas flexiveis de poliuretano injetadas {moldadas) para assento
e encosto com espessura média de, no minimo, 40mun. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regifio lombar do usudrio, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacéo na base do assento para garantit alternéncia postural, além
de borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, bem como encosto provido de conformagio anatdmica para apoio da
regifio lombar do usudrio (em consonéncia com disposto no jtem 17.3.3, alineas b), ¢), e d) da
Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela
Portaria n° 3.751, de 1990). Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a
espuma deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas, de acordo com as




respectivas Normas Técnicas em vigéncia: - Fadiga dinfimica da espuma flexivel de
poliuretano com perda da taxa da forga de indentagfio média & 65% e perda de espessura
média de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177, - Resisténcia média ao rasgamento
entre 650 ¢ 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60¢ 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537, - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método
utilizado: ABNT NBR 8619; - Deformagfo permanente média a2 Compresséo a 90% de, no
méximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797, - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,20%,
conforme ABNT NBR 14961; - Isenta de Clorofluorcarbono. Assentos e encostos revestidos
por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo catdlogo do fabricante, cuja
composicio & poliéster e permita perspiragfio, acabamento dado por costuras laterais. Apoia
brago integrado & estrutura metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois
parafusos, sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termo fixo, pré polimero,
com alma de ago, dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral. Tampo da prancheta
injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pod na cor preta, de sorte
que, quando em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a prancheta dentro da lateral, o
usudrio deve escamoetar o apoio no sentido transversal e, em seguida, escamotear a
prancheta para dentro da lateral, finalizando com o posicionamento do apoia brago em sua
situagdo inicial de uso, quando a prancheta permanece escamoteada dentro da lateral. Eixo de
pivotamento da prancheta produzido em ago inox. Um tnico apoio, que, pode estar disposto
na extremidade ou no centro da fileira, de acordo com o layout das pranchetas, ndo deve
acompanhar uso de prancheta e, portanto, nfio ter4 necessidade de escamoteamento lateral.
Aspectos dimensionais (emmm): Largura da superficie do assento: 480 a 500mm;
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480mm; Extensfio vertical do encosto: 710 a
720mm; Largura do encosto na regifio da borda superior: 440 a 450min; Largura do encosto
na regido do apoio lombar; entre 470 e 480mm; Medida entre eixos: entre 590 e 610mm;
Altura da borda superior do encosto em relagfio a superficie do piso quando fechado: 920 a
930mm; Profundidade total fechado: entre 350 e 370mm.
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POLTRONA DE AUDITORIO PM.R. Montante lateral estruturado em dois tubos de ago
carbono, de segio eliptica, medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90mm, em ago ABNT
1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de ago de espessura
minima de 3,00mm, com furagfio na base horizontal em 2 pontos para fixagfo ao piso. Possui
ainda diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixa¢do do conjunto de mecanismos, bem como para fixagfo dos apoia
bragos ¢ para executar a interligagdo longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livie de respingos ou defeitos
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ﬂ?.oimo de conformagio anatomica paia apoio da regifio lombar do usuario (em consonéncia
com disposto no item 17.3.3, alineas b), ¢}, ¢ d) da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990). Além de
tais caracteristicas dimensionais ¢ de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes
caracteristicas fisicas e mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em
vigéneia: - Fadiga dinAmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga de
indentagfio média 4 65% ¢ perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177; - Resisténcia média a0 rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516. - Densidade média entre 60e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR
8537; - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método wtilizado: ABNT NBR 8619; -
Deformagdo permanente média & Compressdo a 90% de, no maximo, 15% - método utilizado
ABNT NBR 8797, - Teor de Cinzas de, no méximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961, -
Isenta de Clorofluorcarbono. Assentos € encostos revestidos por tecido com trama tipo crepe,
de cor a definir pelo catdlogo do fabricante, cuja composi¢io & poliéster e permita
perspiragio, acabamento dado por costuras laterais. Apoia brago integrado & estrutura
metalica central ou lateral por meio de, n0 minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado
em Poliuretano do tipo integral, termo fixo, pré polimero, com alma de ago, dotado de
mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o
conjunto de prancheta dentro da lateral, Tampo da prancheta injetado em aluininio comn
acabarnento em pintura eletrostatica 4 p6 na cor preta, de sorte que, quando em uso, 0 usuario
ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio supetior em poliuretano, sem prejuizo do uso
da prancheta. Para goardar a prancheta dentro da lateral, o usudrio deve escamotear o apoio
no sentido transversal e, em seguida, escamoteat a prancheta para dentro da lateral,
finalizando com o posicionamento do apoia brago em sua situagfio inicial de uso, quando a
prancheta permanece escamnoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da prancheta
produzido em ago inox. Um fimico apoio, que, pode estar disposto na extremidade ow 1o
centro da fileira, de acordo com © layout das pranchetas, ndo deve acompanhar uso de
prancheta e, portanio, nio terd necessidade de escamoteamento lateral. Aspectos
dimensionais {(emmm): Largura da superficie do assento: 480 a 500mum; Profundidade da
superficie do assento: 470 a 480mm; Extensdo vertical do encosto: 710 a 720mm; Largura do
encosto na regifio da borda superior: 440 a 450mm; Largura do encosto na regido do apoio
lombar; entre 470 ¢ 480mm; Medida entre eixos: entre 590 ¢ 610mm; Altura da borda
superior do encosto em relagdo a superficie do piso quando fechado: 920 a 930mm;
Profundidade total fechado: entre 350 & 370mm.
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POLTRONA DE AUDITORIO P.O. Montantes laterais estruturados em dois tubos de ago
carbono, de seclo eliptica, medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90mm, em ago ABNT

1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical ¢ apoiados em chapa de ago de espessura
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minima de 3,00xn, com furagéio na base horizontal om 2 pontos para fixagio ao piso. Possui
ainda diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagdo do conjunto de mecanismos, bem como para fixagio dos apoia
bragos e para executar a interfigacio longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou defeitos
de solda. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento
com pintura do tipo epdxi-pé, aplicada por deposigiio eletrostatica com cura em estufa em
temperatura superior 4 200 °C. Fechamento das estruturas metalicas laterais por meio de
painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que ©
fechamento de todas as estruturas metélicas de extremidade ocorre desde o apoio de brago até
a sapata de fixagio ao piso, com 620mm de altura por 260mm de largura, no minimo.
Assento ¢ encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com buchas de
poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de {ragio. Nio
serd aceito sisterna de rebatimento por meio de estruturas e tirantes metélicos que fiquem
€Xpostos entre o assenfo ¢ o encosto dwrante o uso, possibilitando assim efeito de
aprisionamento de mios, dedos ou cabelos do usudrio, Os eixos de rebatimento do assento e
encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no interior das blindagens de
assento e encosto. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico,
com espessura minima del8mm e suportes de fixagfio a0 mecanismo, composto por
componentes metilicos, unidos pelo sistema de solda MIG que sdo fratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-pé, aplicada por deposigio
cletrostatica com cura em estufa temperatura superior & 200°C.  Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressio texturizado, que perfaz o
acabamento e protegfio inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. No
caso do contra encosto, observando a polirona na porglio traseira do encosto, nfo ha
subdivisio da contracapa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador s6
percebe uma contracapa injetada em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega
nica. Pelo menos, a blindagem plastica do contra encosto deverd apresentar furagSes para
absorgio sonora, sendo no minimo, 100 orificios dispostos nesta blindagem e cujo didmetro
esteja entre 4 e 6mm. A especificagio do didmero prevé que a furagdo seja eficaz para
proporcionar absoigdo sonora, porém sem afetar o aspecto estético e de seguranga do produto
nesta regifio. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto
com cspessura média de, no minimo, 40mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do usudrio, bem como caracteristica de
pouca ou nenhwma conformagdo na base do assento para garantir alterndncia postural, além
de borda fiontal arredondada pata ndo prejudicar a circulagdo sangninea dos membros
inferiores do usuério, bem como encosto provido de conformagdo anatémica para apoio da




4.9. O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4,9.1. por razdo de interesse piblico; ou

4.9.2. a pedido do fornecedor.

5, CONDICOES GERAIS

5.1, As condigdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para enirega € recebimento do objeto, as obrigagdes da Administragfo ¢ do
fornecedor registrado, penalidades ¢ demais condigdes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

52, [ vedado cfetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei
n° 8.666/93.

5.3, A ata de realizagio da sessdo pliblica do pregdo, contendo a relago dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao
do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014,
Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 E:mmv\ﬁmm\mm igual teor, que, depois de lida ¢ achada em ordem, vai assinada
pelas partes € encaminhada copia aos demais érgios participantes. 7 ;
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