
__________________________________________________________________ 
Câmara Nacional de Modelos de Licitações e Contratos da Consultoria-Geral da União 
Edital modelo para Pregão Eletrônico: Compras 
Atualização: Julho/2021 

 

MINISTÉRIO DA DEFESA 
EXÉRCITO  BRASILEIRO 

COLÉGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO 
(Casa de Thomaz Coelho/1889) 

 
 

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS  
 

PREGÃO ELETRÔNICO nº 01/2023 
 
 

N.º 03 

 

A UNIÃO, entidade de direito público interno, por intermédio do Colégio Militar do Rio de 
Janeiro (CMRJ), órgão do Ministério da Defesa – Exército Brasileiro, com endereço na Rua São 
Francisco Xavier, nº 267 – Tijuca – Rio de Janeiro, inscrito no CNPJ sob o n° 09.561.187/0001-
77, neste ato representado pelo Sr Cel Paulo Rodrigo Santos Campos e Ordenador de Despesas, 
inscrito no CPF nº 168.618.658-42, considerando o julgamento da licitação na modalidade de 
pregão, na forma eletrônica, para REGISTRO DE PREÇOS nº 01/2023, publicada no DOU nº 
187 de 29/09/2023, processo administrativo nº 64258.003302/2023-03, RESOLVE registrar os 
preços da(s)  empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificação 
por ela(s) alcançada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condições previstas no 
edital, sujeitando-se as partes às normas constantes na Lei nº 8.666, de 21 de junho de 1993 e 
suas alterações, no Decreto nº 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as 
disposições a seguir: 

 

1. DO OBJETO 

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de preços para a eventual Aquisição de 
Mobiliário escolar para o CMRJ, especificado no Apêndice ao do Termo de Referência, 
Anexo I do edital de Pregão nº 01/2023, que é parte integrante desta Ata, assim como as 
propostas vencedoras, independentemente de transcrição. 

 

2. DOS PREÇOS, ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS 

2.1. O preço registrado, as especificações do objeto, a quantidade, fornecedor (es) e as demais 
condições ofertadas na(s) proposta(s) são as que seguem: 

 

 

 
Grupo 2 

- - R$ 5.667.424,1700 - R$ 5.157.333,2200

03.963.184/0001-83 - MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA 

Item Descrição Unidade de Fornecimento Quantidade Critério de Valor (*) Valor Unitário Valor Global 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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1.1. A listagem do cadastro de reservas estará em anexo à ata: 
 

2. ÓRGÃO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S) 

2.1. O órgão gerenciador será o Colégio Militar do Rio de Janeiro. 

2.2. A lista dos participantes dos e suas quantidades estará em anexo à ata; 

 

3. DA ADESÃO À ATA DE REGISTRO DE PREÇOS 

3.1. A ata de registro de preços, durante sua validade, poderá ser utilizada mediante anuência 
do órgão gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no 
que couber, as condições e as regras estabelecidas na Lei nº 8.666, de 1993 e no Decreto 
nº 7.892, de 2013. 

3.1.1. A justificativa para essa exceção encontra-se na particularidade destas Unidades, 
que além de Estabelecimento de Ensino, também são Organizações Militares.  

3.1.2.  A manifestação do órgão gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para 
adesões feitas por órgãos ou entidades de outras esferas federativas, fica 
condicionada à realização de estudo, pelos órgãos e pelas entidades que não 
participaram do registro de preços, que demonstre o ganho de eficiência, a 
viabilidade e a economicidade para a administração pública federal da utilização da 
ata de registro de preços, conforme estabelecido em ato do Secretário de Gestão do 
Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestão 

3.2. Caberá ao fornecedor beneficiário da Ata de Registro de Preços, observadas as condições 
nela estabelecidas, optar pela aceitação ou não do fornecimento, desde que este 
fornecimento não prejudique as obrigações anteriormente assumidas com o órgão 
gerenciador e órgãos participantes.  

3.3. As aquisições ou contratações adicionais a que se refere este item não poderão exceder, 
por órgão ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do 
instrumento convocatório e registrados na ata de registro de preços para o órgão 
gerenciador e órgãos participantes. 

3.4. As adesões à ata de registro de preços são limitadas, na totalidade, ao dobro do 
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de preços para o órgão gerenciador 
e órgãos participantes, independente do número de órgãos não participantes que 
eventualmente aderirem. 

3.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e 
cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, o órgão 
gerenciador somente autorizará a adesão caso o valor da contratação pretendida 
pelo aderente, somado aos valores das contratações já previstas para o órgão 
gerenciador e participantes ou já destinadas à aderentes anteriores, não ultrapasse o 
limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) (Acórdão TCU nº 2957/2011 – P). 

3.5. Ao órgão não participante que aderir à ata competem os atos relativos à cobrança do 
cumprimento pelo fornecedor das obrigações contratualmente assumidas e a aplicação, 
observada a ampla defesa e o contraditório, de eventuais penalidades decorrentes do 
descumprimento de cláusulas contratuais, em relação as suas próprias contratações, 
informando as ocorrências ao órgão gerenciador. 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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3.6. Após a autorização do órgão gerenciador, o órgão não participante deverá efetivar a 
contratação solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de 
Registro de Preços. 

3.6.1. Caberá ao órgão gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a 
prorrogação do prazo para efetivação da contratação, respeitado o prazo de vigência 
da ata, desde que solicitada pelo órgão não participante. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. VALIDADE DA ATA  

4.1. A validade da Ata de Registro de Preços será de 12 meses, a partir da assinatura da ATA, 
não podendo ser prorrogada. 

 

 

 

 

 

 

 

5. REVISÃO E CANCELAMENTO  

5.1. Os preços registrados poderão ser revistos em decorrência de eventual redução dos 
preços praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo 
à Administração promover as negociações junto ao(s) fornecedor(es). 

5.2. Quando o preço registrado tornar-se superior ao preço praticado no mercado por motivo 
superveniente, a Administração convocará o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a 
redução dos preços aos valores praticados pelo mercado. 

5.3. O fornecedor que não aceitar reduzir seu preço ao valor praticado pelo mercado será 
liberado do compromisso assumido, sem aplicação de penalidade. 

5.3.1. A ordem de classificação dos fornecedores que aceitarem reduzir seus preços aos 
valores de mercado observará a classificação original. 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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5.4. Quando o preço de mercado tornar-se superior aos preços registrados e o fornecedor não 
puder cumprir o compromisso, o órgão gerenciador poderá: 

5.4.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicação ocorra antes 
do pedido de fornecimento, e sem aplicação da penalidade se confirmada a veracidade 
dos motivos e comprovantes apresentados; e 

5.4.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de 
negociação. 

5.5. Não havendo êxito nas negociações, o órgão gerenciador deverá proceder à revogação 
desta ata de registro de preços, adotando as medidas cabíveis para obtenção da 
contratação mais vantajosa. 

5.6. O registro do fornecedor será cancelado quando: 

5.6.1. Descumprir as condições da ata de registro de preços; 

5.6.2. Não retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido 
pela Administração, sem justificativa aceitável; 

5.6.3. Não aceitar reduzir o seu preço registrado, na hipótese deste se tornar superior 
àqueles praticados no mercado; ou 

5.6.4. Sofrer sanção administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato 
administrativo, alcançando o órgão gerenciador e órgão(s) participante(s). 

5.7. O cancelamento de registros nas hipóteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4 será 
formalizado por despacho do órgão gerenciador, assegurado o contraditório e a ampla 
defesa. 

5.8. O cancelamento do registro de preços poderá ocorrer por fato superveniente, decorrente 
de caso fortuito ou força maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente 
comprovados e justificados: 

5.8.1. Por razão de interesse público; ou 

5.8.2. A pedido do fornecedor.  

 

6. DAS PENALIDADES 

6.1. O descumprimento da Ata de Registro de Preços ensejará aplicação das penalidades 
estabelecidas no Edital. 

6.2. É da competência do órgão gerenciador a aplicação das penalidades decorrentes do 
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preço (art. 5º, inciso X, do Decreto 
nº 7.892/2013), exceto nas hipóteses em que o descumprimento disser respeito às 
contratações dos órgãos participantes, caso no qual caberá ao respectivo órgão 
participante a aplicação da penalidade (art. 6º, Parágrafo único, do Decreto nº 
7.892/2013). 

6.3. O órgão participante deverá comunicar ao órgão gerenciador qualquer das ocorrências 
previstas no art. 20 do Decreto nº 7.892/2013, dada a necessidade de instauração de 
procedimento para cancelamento do registro do fornecedor. 

 

 

 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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7. CONDIÇÕES GERAIS 

7.1. As condições gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do 
objeto, as obrigações da Administração e do fornecedor registrado, penalidades e demais 
condições do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referência, anexo ao Edital. 

7.2. É vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de preços, 
inclusive o acréscimo de que trata o § 1º do art. 65 da Lei nº 8.666/93, nos termos do art. 
12, §1º do Decreto nº 7892/13. 

7.3. A ata de realização da sessão pública do pregão, contendo a relação dos licitantes que 
aceitarem cotar os bens ou serviços com preços iguais ao do licitante vencedor do 
certame, será anexada a esta Ata de Registro de Preços, nos termos do art. 11, §4º do 
Decreto n. 7.892, de 2014. 

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual 
teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes. 

 

 

Rio de Janeiro, RJ,        de                  de 2023. 

 

 

 

 

__________________________________________________ 

PAULO RODRIGO SANTOS CAMPOS – Coronel 
Ordenador de Despesas do CMRJ 

 
 
 
 
 
 

________________________________________________ 
MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA  

Representante legal 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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34

mesa retangular - dimensão: 1200 x 745 x 600 (lxaxp): tampo confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 25mm de espessura, revestido em ambas as  
faces. o bordo que acompanha todo  o contorno do tampo  é encabeçado  com fita de poliestireno com 2,5 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,  com  
arestas  arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5  mm de  acordo  com  as  normas  abnt.  a  fixação  do  tampo/estrutura  deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos  máquina  
m6,  fixados  por  meio  de  buchas  metálicas confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do tampo. painel frontal: confeccionados com chapas de partículas de 
madeira de média densidade (mdp) ou mdf, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces. o bordo que acompanha o topo inferior é encabeçado com fita de poliestireno 
com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm. a fixação da travessa/estrutura deverá ser feita por meio de 
girofix e fixação no tampo por cavilhas  plásticas. estruturas  laterais metálicas constituídas por chapas metálicas  conformadas, cuja composição se divide em base inferior, 
montante vertical, e base superior. base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura mínima de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm 
(podendo variar + ou – 5%), com suportes para fixação das sapatas niveladoras em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça. coluna única com no 
mínimo 200 mm de largura, fabricada em chapa de aço com espessura de 1,2 mm, dobrada com furação central  de 40 mm com acabamento pvc, todas as peças deverão ser unidas 
por meio de solda mig não aparente, na parte interna deverá possuir calha de saque. suporte do tampo fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm ou 40 x 20 mm com espessura 
mínima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda mig. todas as partes metálicas deverão ser em pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em 
estufa a 200º c. deverá possuir niveladores de piso. passagem de fiação no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiação com abertura livre 54 mm de 
diâmetro com tampa.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  
Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  
523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com 
acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  
tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  
madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 437 975,50 426.293,50
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mesa retangular - dimensão: 1360 x 745 x 600 (lxaxp): tampo confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 25mm de espessura, revestido em ambas as  
faces. o bordo que acompanha todo  o contorno do tampo  é encabeçado  com fita de poliestireno com 2,5 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,  com  
arestas  arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5  mm de  acordo  com  as  normas  abnt.  a  fixação  do  tampo/estrutura  deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos  máquina  
m6,  fixados  por  meio  de  buchas  metálicas confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do tampo. painel frontal: confeccionados com chapas de partículas de 
madeira de média densidade (mdp) ou mdf, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces. o bordo que acompanha o topo inferior é encabeçado com fita de poliestireno 
com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm. a fixação da travessa/estrutura deverá ser feita por meio de 
girofix e fixação no tampo por cavilhas  plásticas. estruturas  laterais metálicas constituídas por chapas metálicas  conformadas, cuja composição se divide em base inferior, 
montante vertical, e base superior. base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura mínima de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm 
(podendo variar + ou – 5%), com suportes para fixação das sapatas niveladoras em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça. coluna única com no 
mínimo 200 mm de largura, fabricada em chapa de aço com espessura de 1,2 mm, dobrada com furação central  de 40 mm com acabamento pvc, todas as peças deverão ser unidas 
por meio de solda mig não aparente, na parte interna deverá possuir calha de saque. suporte do tampo fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm ou 40 x 20 mm com espessura 
mínima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda mig. todas as partes metálicas deverão ser em pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em 
estufa a 200º c. deverá possuir niveladores de piso. passagem de fiação no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de fiação com abertura livre 54 mm de 
diâmetro com tampa.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  
Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  
523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com 
acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  
tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  
madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 214 1.016,54 217.539,56
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mesa em L - dimensão: 1400/1400 x 745 x 600 (lxaxp): tampo confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 25mm de espessura, revestido em ambas as 
faces. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo  é encabeçado  com fita de poliestireno com 2,5 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,  com  
arestas  arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5  mm de  acordo  com  as  normas  abnt.  a  fixação  do  tampo/estrutura  deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos  máquina  
m6,  fixados  por  meio  de  buchas  metálicas confeccionadas  em zamak,  e  cravadas  na  face  inferior  do  tampo.  paineis  frontais: confeccionados  com chapas  de  partículas  
de  madeira  de  média  densidade  (mdp)  ou mdf,  com 18  mm de  espessura,  revestido  em ambas  as  faces.  o  bordo  que  acompanha  o  topo  inferior  é encabeçado  com fita 
de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas  e raio ergonômico  de 2 mm. a fixação da travessa/estrutura deverá 
ser feita por meio de girofix e fixação  no tampo por cavilhas  plásticas. estruturas laterais metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em 
base inferior, montante vertical, e base superior. base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura mínima de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 
580 x 65 mm (podendo variar + ou – 5%), com suportes para fixação das sapatas niveladoras em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça. coluna 
única com no minimo  200 mm de largura, fabricada em chapa de aço com espessura de 1,2 mm, dobrada com furação central de 40 mm com acabamento pvc, todas  as  peças  
deverão ser unidas  por meio  de solda mig não aparente, na parte interna deverá possuir calha de saque. suporte do tampo  fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm ou 40 x 20 mm 
com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda mig. todas as partes metálicas deverão ser em pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, 
polimerizada em estufa a 200º c. deverá possuir niveladores de piso. passagem de fiação no tampo: confeccionado  em polipropileno  injetado, com passagem de fiação com 
abertura livre 54 mm de diâmetro com tampa. estrutura de sustentação  central: formada por chapas  metálicas  dobradas, tendo uma calha interna passagem para cabeamento, 
com tampa removível. medidas  no mínimo 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiação de no mínimo 60 mm, possui 3 furações  de 40 mm para passagem de fiação, 
com uma furação externa. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  
Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  
523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com 
acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  
tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  
madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 216 1.869,45 403.801,20

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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mesa em L - dimensão: 1600/1600 x 745 x 600 (lxaxp): tampo confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 25mm de espessura, revestido em ambas as 
faces. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo  é encabeçado  com fita de poliestireno com 2,5 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com  adesivo  hot  melt,  com  
arestas  arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,5  mm de  acordo  com  as  normas  abnt.  a  fixação  do  tampo/estrutura  deverá  ser  feita  por  meio  de  parafusos  máquina  
m6,  fixados  por  meio  de  buchas  metálicas confeccionadas  em zamak,  e  cravadas  na  face  inferior  do  tampo.  paineis  frontais: confeccionados  com chapas  de  partículas  
de  madeira  de  média  densidade  (mdp)  ou mdf,  com 18  mm de  espessura,  revestido  em ambas  as  faces.  o  bordo  que  acompanha  o  topo  inferior  é encabeçado  com fita 
de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas  e raio ergonômico  de 2 mm. a fixação da travessa/estrutura deverá 
ser feita por meio de girofix e fixação  no tampo por cavilhas  plásticas. estruturas laterais metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em 
base inferior, montante vertical, e base superior. base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura mínima de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 
580 x 65 mm (podendo variar + ou – 5%), com suportes para fixação das sapatas niveladoras em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça. coluna 
única com no minimo  200 mm de largura, fabricada em chapa de aço com espessura de 1,2 mm, dobrada com furação central de 40 mm com acabamento pvc, todas  as  peças  
deverão ser unidas  por meio  de solda mig não aparente, na parte interna deverá possuir calha de saque. suporte do tampo  fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm ou 40 x 20 mm 
com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda mig. todas as partes metálicas deverão ser em pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, 
polimerizada em estufa a 200º c. deverá possuir niveladores de piso. passagem de fiação no tampo: confeccionado  em polipropileno  injetado, com passagem de fiação com 
abertura livre 54 mm de diâmetro com tampa. estrutura de sustentação  central: formada por chapas  metálicas  dobradas, tendo uma calha interna passagem para cabeamento, 
com tampa removível. medidas  no mínimo 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiação de no mínimo 60 mm, possui 3 furações  de 40 mm para passagem de fiação, 
com uma furação externa.   Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  
de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  
de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  
523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com 
acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  
tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  
madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 106 2.042,83 216.539,98

38

divisor suspenso  - dimensão 1150 x 500 (lxa): divisores  deverão confeccionados  em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura,  revestido em ambas  
as  faces. o  bordo  deverá  ser encabeçado  com fita de poliestireno  com 2 mm de  espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico 
de 2 mm. a fixação deverá ser feita por ferragens que garantam a estabilidade do painel. Comprovação de qualificação técnica :  Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para 
todos os  requisitos  da Norma.

Un 188 235,00 44.180,00

39

divisor suspenso  - dimensão 1350 x 500 (lxa): divisores  deverão confeccionados  em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura,  revestido em ambas  
as  faces. o  bordo  deverá  ser encabeçado  com fita de poliestireno  com 2 mm de  espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico 
de 2 mm. a fixação deverá ser feita por ferragens que garantam a estabilidade do painel. Comprovação de qualificação técnica :  Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para 
todos os  requisitos  da Norma.

Un 188 270,01 50.761,88

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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divisor suspenso  - dimensão 1550 x 500 (lxa): divisores  deverão confeccionados  em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura,  revestido em ambas  
as  faces. o  bordo  deverá  ser encabeçado  com fita de poliestireno  com 2 mm de  espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico 
de 2 mm. a fixação deverá ser feita por ferragens que garantam a estabilidade do painel. Comprovação de qualificação técnica :  Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para 
todos os  requisitos  da Norma.

Un 39 303,65 11.842,35
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estação de trabalho com bulervard - dimensão 2050 a 2250 x 745 x 1800 (lxaxp): tampos confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 43 mm de espessura. 
o bordo que acompanha todo  o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de  poliestireno  com 2,50 mm de espessura  mínima, coladas  com 
adesivo  hot melt,  com arestas  arredondadas  e  raio ergonômico  de 2,50 mm. as  partes  metálicas  deverão ser  submetidas  a  um pré-tratamento  por fosfatização  a base  de 
zinco  (lavagem –  decapagem – fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200ºc. os  tampos deverão ser unidos  através de 
cola branca e cavilhas  plásticas com diâmetro de 8 mm, deve possuir profundidade de 800 mm, com formato de arco, com raio de 4350 mm.  o  painel horizontal deve  ser  
duplo,  sendo  um painel em 25 mm com altura de  100 mm confeccionado  em mdp  ou mdf  ou lamina  de  madeira  natural,  com 25 mm de  espessura.  o  bordo  que  
acompanha  todo o  contorno  do  tampo (quando  for mdp  ou mdf)  deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo  hot 
melt, com arestas  arredondadas e raio ergonômico de 2,50 mm. o segundo painel deve estar posicionado a uma distância de 210 mm do piso (+-10mm) confeccionado em mdp ou 
mdf  ou lamina de  madeira  natural,  com 18 mm de  espessura.  o  bordo  que  acompanha  todo  o  contorno  do  tampo  (quando  for  mdp  ou  mdf)  deverá  ser  encabeçado  
com  fita de  poliestireno  com  2,50 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com adesivo  hot  melt,  com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,50 mm, fixado aos pés por 04 
presilhas de formato quadrado fabricadas em aço com acabamento cromado com medida de 45 x 45 x 26 mm, deve possuir pino passante para fixação da travessa, com diâmetro 
de 7 mm, sistema de pressão por    2 parafusos allen, fixação dos suportes aos pés através de parafusos com rosca milimétrica de 6 mm x 30 mm de comprimento. pés 
confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ( a definir pelo requisitante), com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo     o contorno do tampo 
(quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno  com 2,50 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas  e raio 
ergonômico de 2,50 mm. lateral mesa dimensões: a: 745 l: 1000 p: 650 mm com as mesas caraterísticas da mesa principal. fixado ao centro do tampo na parte posterior do tampo, 
uma caixa de tomadas  com tampa em alumínio  pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas  elétricas e 3 espelho  para dados, já instalados, além de 2 espelhos  cegos que 
possibilitam a instalação de mais  2 tomadas  de acordo  com a necessidade  do usuário,  fixado ao  tampo através  de 4 parafusos  auto  atarrachantes  de  3 x 16 mm,  medidas  
da  tampa: 265 x 116 mm. tampa  basculante com medida de  78 mm x 237  mm (+-4 mm). fixado  ao painel vertical uma eletrocalha em formato ‘’j’’ com 4 furos retangulares 
para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para tomadas lógicas sendo 2 de cada modelo  em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em aço 0.90 com altura de 80 mm 
profundidade de 130 mm. deve ter todas  as quinas arredondadas.  fixado  ao  pé  painel 01 eletrocalha  para  subida  vertical de  cabos  com formato  hexagonal irregular,  deve 
possuir  tampa  de  saque  para  acesso  a  cabos.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - 
Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  
metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  
ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), 
emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  
resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 
16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 87 4.929,92 428.903,04

42

mesa reunião redonda - dimensão ø 1100x745 (dxa): tampo confeccionado  em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ( a definir pelo requisitante), com 25 mm de espessura. 
o bordo que acompanha todo  o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, coladas com 
adesivo hot melt, com arestas arredondadas  e raio ergonômico de 2,50 mm. estrutura laterais  metálicas constituídas  por chapas  metálicas conformadas, cuja composição  se 
divide em base inferior, montante vertical, e base superior. base inferior com 4 hastes  fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, 
medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixação das  sapatas niveladoras  em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça, não sendo aceito 
porca rebite. coluna em tubo de aço de 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. suporte do tampo  fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm com  comprimento de 800 mm em formato 
de x com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda mig. todas as  partes metálicas  deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de 
zinco (lavagem – decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200º c. acabamento com sapatas em pvc  rígido com 
altura de no mínimo 12 mm, cuja função será contornar eventuais  desníveis  de piso. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.966  
(mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  
pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 
8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  
(sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO 
para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 63 1.225,70 77.219,10
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Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.

Es
te

 d
oc

um
en

to
 fo

i a
ss

in
ad

o 
di

gi
ta

lm
en

te
 p

or
 F

ra
nc

is
co

 E
le

ni
lto

n 
D

e 
M

ou
ra

 M
en

de
s.

 
Pa

ra
 v

er
ifi

ca
r a

s 
as

si
na

tu
ra

s 
vá

 a
o 

si
te

 h
ttp

s:
//i

zi
si

gn
.c

om
.b

r:4
43

 e
 u

til
iz

e 
o 

có
di

go
 C

2B
B-

BB
D

4-
81

D
C

-E
ED

4.



43

Mesa de reunião retangular Dimensões  gerais: L 2400 x P 1100 x H 740 mm Tampo confeccionado  em chapa de MDP contínuo na cor cinza com 25mm de espessura e 
revestimento  em filme melamínico texturizado de baixa pressão  nas  duas  faces, dotado  de passa  cabos  em plástico injetado com tampa removível. Painel Frontal duplo 
confeccionado  em chapa de MDP contínuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melamínico texturizado de baixa pressão  nas duas  faces. Fita de bordo para o 
revestimento e acabamento das  bordas planas   da  chapa,  confeccionada  em fita de PVC  na cor  e padrão  do revestimento,  com resistência  a impactos  e termicamente  
estável. Fixada  ao  substrato  pelo processo  de colagem com adesivo  hotmelt. Com 2,5 mm de espessura  para o  tampo e  1mm para  as  demais  partes. Base constituídas por 
chapas  metálicas conformadas, cuja composição  se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com 
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas  pontas  com um grau de inclinação, com suportes  para fixação das  
sapatas  niveladoras  em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça, não sendo  aceito porca rebite. COLUNA única, fabricada em chapa de aço com 
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decágono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição 
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aço com espessura mínima de 2,0mm com furação central de 40 mm, abertura  para  passagem de fiação  com abertura  livre 
entre  93 e  105 mm,  calha  de  saque  interna  que  é  fixada  pelo  sistema de  gravidade, proporcionando  desta forma  uma perfeita  união  (entre  PATA-COLUNA-SUPORTE 
DO  TAMPO) por  meio de  solda MIG  não aparente; proporcionando  a possibilidade de fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos  tipo M6. 
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida de cabos  do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna 
possui uma furação de 40mm com acabamento em Polipropileno  com possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiação. SUPORTE DO TAMPO fabricado  
em tubo de aço 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Acabamento das estruturas de aço em 
pintura eletrostática a pó cinza com resina a base de epóxi e poliéster e espessura mínima final da pintura de 80 micrômetros, atendendo  aos critérios  de preparação, tratamento e 
tempo  de  cura  recomendados,  de  forma  que  o  resultado  atenda  as  exigências  previstas  nas  normas  da  ABNT.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  
conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  
processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  
NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 68 2.514,88 171.011,84
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Mesa de reunião retangular Dimensões  gerais: L 2800 x P 1100 x H 740 mm Tampo confeccionado  em chapa de MDP contínuo na cor cinza com 25mm de espessura e 
revestimento  em filme melamínico texturizado de baixa pressão  nas  duas  faces, dotado  de passa  cabos  em plástico injetado com tampa removível. Painel Frontal duplo 
confeccionado  em chapa de MDP contínuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melamínico texturizado de baixa pressão  nas duas  faces. Fita de bordo para o 
revestimento e acabamento das  bordas planas   da  chapa,  confeccionada  em fita de PVC  na cor  e padrão  do revestimento,  com resistência  a impactos  e termicamente  
estável. Fixada  ao  substrato  pelo processo  de colagem com adesivo  hotmelt. Com 2,5 mm de espessura  para o  tampo e  1mm para  as  demais  partes. Base constituídas por 
chapas  metálicas conformadas, cuja composição  se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com 
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas  pontas  com um grau de inclinação, com suportes  para fixação das  
sapatas  niveladoras  em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça, não sendo  aceito porca rebite. COLUNA única, fabricada em chapa de aço com 
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decágono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição 
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aço com espessura mínima de 2,0mm com furação central de 40 mm, abertura  para  passagem de fiação  com abertura  livre 
entre  93 e  105 mm,  calha  de  saque  interna  que  é  fixada  pelo  sistema de  gravidade, proporcionando  desta forma  uma perfeita  união  (entre  PATA-COLUNA-SUPORTE 
DO  TAMPO) por  meio de  solda MIG  não aparente; proporcionando  a possibilidade de fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos  tipo M6. 
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida de cabos  do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna 
possui uma furação de 40mm com acabamento em Polipropileno  com possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiação. SUPORTE DO TAMPO fabricado  
em tubo de aço 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Acabamento das estruturas de aço em 
pintura eletrostática a pó cinza com resina a base de epóxi e poliéster e espessura mínima final da pintura de 80 micrômetros, atendendo  aos critérios  de preparação, tratamento e 
tempo  de  cura  recomendados,  de  forma  que  o  resultado  atenda  as  exigências  previstas  nas  normas  da  ABNT.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  
conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  
processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  
NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 37 2.791,90 103.300,30
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Mesa de reunião retangular ou oval. Dimensões gerais: L 3000 x P 1200 x H 740 mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP contínuo na cor cinza com 25mm de espessura e 
revestimento em filme melamínico texturizado de baixa pressão nas  duas faces, dotado de passa cabos em plástico injetado com tampa removível. Painel Frontal duplo 
confeccionado  em chapa de MDP contínuo com 18mm de espessura e revestimento  em filme melamínico texturizado  de baixa pressão  nas duas  faces. Fita de bordo  para o 
revestimento e acabamento  das  bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a impactos  e termicamente estável. 
Fixada ao substrato  pelo processo  de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais  partes. Base constituídas por chapas  
metálicas conformadas, cuja composição  se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura de 
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas  pontas  com um grau de inclinação, com suportes  para fixação das  sapatas  
niveladoras  em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça, não sendo  aceito porca rebite. COLUNA única, fabricada em chapa de aço com espessura 
de 1,2 mm, dobrada em formato de decágono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição 
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aço com espessura mínima de 2,0mm com furação central de 40 mm, abertura  para  passagem de fiação  com abertura  livre 
entre  93 e  105 mm,  calha  de  saque  interna  que  é  fixada  pelo  sistema de  gravidade, proporcionando  desta forma  uma perfeita  união  (entre  PATA-COLUNA-SUPORTE 
DO  TAMPO) por  meio de  solda MIG  não aparente; proporcionando  a possibilidade de fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos  tipo M6. 
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida de cabos  do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna 
possui uma furação de 40mm com acabamento em Polipropileno  com possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiação. SUPORTE DO TAMPO fabricado  
em tubo de aço 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura mínima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Acabamento das estruturas de aço em 
pintura eletrostática a pó cinza com resina a base de epóxi e poliéster e espessura mínima final da pintura de 80 micrômetros, atendendo  aos critérios  de preparação, tratamento e 
tempo  de  cura  recomendados,  de  forma  que  o  resultado  atenda  as  exigências  previstas  nas  normas  da  ABNT.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  
conformidade NBR 13.966  (mesas), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  
processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  
NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 41 2.977,74 122.087,34

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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Mesa  de  centro  tampo  de  madeira: Dimensão: 120 x 60 x 35 cm.  Base  em formato  de  caixa,  sendo  4 pés  e  8 travessas,  todas  as  peças  sendo  unidas  por  solda  mig e  
acabamento  polido.  tampos  confeccionado  em mdp  ou mdf  ou lamina de  madeira natural ( a  definir pelo requisitante), com 43 mm de espessura. o bordo que acompanha 
todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com 
arestas  arredondadas e raio ergonômico   de 2,50 mm. Todas  as  partes  metálicas  deverão  ser em pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa 
a  200º c.  Comprovação  de  qualificação  técnica  :   Relatório  de  ensaio,  emitido  por Laboratório acreditado pelo INMETRO para a NBR 14810-2:2018 e/ou 15316-2 
resultados conforme a tabela 2 das normas.  Relatório de ensaio, emitido por Laboratório  acreditado pelo acreditado pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - 
Móveis   de  madeira  –  Fita  de  borda  e  suas  aplicações,  no  mínimo  para  todos os  requisitos  da  Norma.

Un 47 600,00 28.200,00
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armário baixo 02 portas  - dimensão 800 x 745 x 500 (lxaxp): tampo confeccionado  em mdp  ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formável, com 25 mm 
de espessura. o bordo  que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, 
coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas  e raio  ergonômico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (1 prateleira regulável) confeccionados  em mdp ou mdf ou 
lamina de madeira natural ( a definir  pelo  requisitante),  com 18 mm de  espessura.  o  bordo  (quando  for  mdp  ou mdf)  deverá  ser  encabeçado  com  fita de  poliestireno  
com  2,00 mm  de  espessura  mínima,  coladas  com adesivo  hot  melt,  com arestas  arredondadas  e  raio  ergonômico  de  2,00  mm.  portas confeccionada em mdp ou mdf ou 
lamina de madeira natural ou revestimento termo formável ( a definir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com 
fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas  arredondadas  e raio ergonômico de 2,00 mm. as  portas  deverão  possuir 
fechadura com chaves  com sistema escamoteável, dobradiças  com abertura  de 270°  em aço  zamack som sistema de  nivelamento  das  portas. puxadores  deverão ser  em aço 
zamack tipo alça com acabamento cromado sapata niveladora em formato sextavado, deverá ser fixado a chapa de aço em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em aço 
carbono com dimensão externa de 25 x 42 x 22 mm (variação de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as laterais devem ter a furação com distancia de 32 mm entre furos  e furos, pino 
de fixação das  prateleiras  em aço zamack com acabamento cromado, com sistema de segurança (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com trava de  fixação na  lateral 
do  armário), os  parafusos  de montagem devem ser parafusos  ocultos  tipo  mini-fix e cavilhas  plásticas  e deverá possuir acabamentos  injetados  para que após  a sua 
montagem não fiquem aparentes.   Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  
Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 
7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  
com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  
conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - 
Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 180 1.059,87 190.776,60
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armário alto 02 portas  - dimensão 800 x 1600 x 500 (lxaxp): tampo confeccionado  em mdp  ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formável, com 25 mm 
de espessura. o bordo  que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, 
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas  e raio  ergonômico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (02 prateleiras regulável e 01 prateleira fixa) confeccionados 
em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. o  bordo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,00 mm de 
espessura mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas e raio ergonômico  de 2,00 mm. portas  confeccionada em mdp ou mdf ou lamina de madeira 
natural ou revestimento termo formável, com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno  do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado  com fita 
de poliestireno  com 2,00 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,00 mm. as  portas deverão  possuir fechadura 
com chaves  com sistema escamoteável, dobradiças  (três por porta) com abertura de 270° em aço zamack som sistema de nivelamento das portas. puxadores deverão  ser em aço 
zamack tipo alça com acabamento  cromado. sapata niveladora em formato sextavado, deverá ser fixado a chapa de aço em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em aço 
carbono com dimensão externa de 25 x 42 x 22 mm (variação de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as  laterais  devem ter a furação com distancia de 32 mm entre furos  e furos, pino 
de fixação  das  prateleiras  em aço  zamack com acabamento  cromado, com sistema de segurança (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixação na 
lateral do armário), os parafusos  de montagem devem ser parafusos  ocultos  tipo mini-fix e cavilhas  plásticas  e deverá possuir acabamentos  injetados  para que após  a sua 
montagem não fiquem aparentes. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  
Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 
7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004 (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  
com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  
conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - 
Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 204 1.861,28 379.701,12

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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armário extra alto 02 portas - dimensão 800 x 2200 x 500 (lxaxp): tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento  termo formável, com 25 
mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno  do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá  ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura 
mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (03 prateleiras reguláveis e 01 prateleiras  fixa) 
confeccionados  em mdp ou mdf ou lamina   de madeira natural, com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 
2,00 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,00 mm. portas  confeccionada em mdp ou mdf ou lamina de 
madeira natural ou revestimento termo formável, com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,00 mm de 
espessura mínima, coladas  com adesivo hot melt, com arestas  arredondadas e raio  ergonômico  de  2,00 mm as  portas  deverão  possuir  fechadura  com chaves  com sistema  
escamoteável,  dobradiças  (quatro  por  porta)  com abertura  de  270°  em aço  zamack som  sistema  de  nivelamento  das  portas.  puxadores  deverão  ser  em aço  zamack tipo  
alça  com acabamento cromado sapata niveladora em formato sextavado, deverá ser fixado a chapa de aço em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em aço carbono com 
dimensão externa de 25 x 42 x 22 mm (variação de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as laterais  devem ter a furação com distancia de 32 mm entre furos  e furos, pino de fixação 
das  prateleiras  em aço zamack com acabamento cromado, com sistema de segurança (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixação na lateral do 
armário), os parafusos  de montagem devem ser parafusos  ocultos  tipo  mini-fix e  cavilhas  plásticas  e  deverá  possuir  acabamentos  injetados  para  que  após  a  sua  
montagem não  fiquem aparentes.  Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  
Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  
Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 
7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  
com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  
conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - 
Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 149 2.990,00 445.510,00
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suporte para pasta suspensa - dimensão l760: suporte para pasta suspensa confeccionado em chapa de aço dobrada 120 mm de altura e 415 mm de profundidade, com corrediças 
telescópicas de microesfera com 3 estágios, fixadas a estrutura por rebite de alumínio.  Comprovação   de  qualificação  técnica  :  Certificado  de  conformidade  de  processo  
de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto,  com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  
NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM D 3363:2020, 7091:2020, 523:2014, JISZ2801.

Un 133 356,96 47.475,68
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Gaveteiro fixo 2 gavetas  - dimensão 310x245x445 (lxaxp): laterais, fundo confeccionados  em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os  topos  deverão ser encabeçados com fita 
de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima. frente das gavetas  confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento  termo formável, com 18 
mm de espessura. o bordo que acompanha todo  o contorno (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima. a 
fechadura deverá ser fixada na gaveta superior, com sistema de fechamento  simltaneio de todas  as  gavetas. gavetas  dotadas  de puxadores  deverão ser em aço zamack tipo  alça 
com acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo  variar +  ou –  5%). corrediças  deverão ser  com corrediças  de aço estampado com roldanas de nylon. os 
parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix deverá possuir acabamentos injetados para que após a sua montagem não fiquem aparentes. corpos das gavetas 
confeccionados em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos  deverão ser encabeçados  com fita de poliestireno  com 2,00 mm de espessura mínima. Comprovação  de 
qualificação  técnica : Certificado de  conformidade NBR 14.020/2002 e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade ambiental do produto), emitido um OCP, com acreditação 
do Inmetro. Relatório de ensaio, emitido por Laboratório acreditado  pelo INMETRO para a NBR 14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados conforme  a tabela 2 das  
normas.  Relatório de ensaio, emitido por Laboratório acreditado  pelo acreditado pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  
borda  e  suas  aplicações, no mínimo para  os  requisitos  da Norma: 6.1.1, resistência  à luz UV, 6.1.2  - resistência  ao corte  cruzado com resultado 5B, 6.1.3- 
resistência  ao álcool etílico sem alterações, Anexo “A” resistência ao arrancamento (tração) com força mínima de 70 N, Anexo “B” capilaridade com nível de absorção 
de 0 mm.

Un 236 498,52 117.650,72

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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gaveteiro volante 3 gavetas - dimensão 400 x 590 x 460 (lxaxp): tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formável, com 25 mm 
de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, 
coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas  e raio  ergonômico de 2,50 mm. laterais, fundo e frente das  gavetas  confeccionados  em mdp ou mdf ou lamina de 
madeira natural ( a  definir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com 
fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas e raio ergonômico   de 2,00 mm. os suportes para pasta 
suspensa deverão ser confeccionado em chapa de aço 0,60 mm. as gavetas  devem possuir altura mínima de 90 mm. corpo das gavetas  confeccionados em mdp ou mdf, com 18 
mm de espessura. os topos  deverão ser encabeçados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima. fundo das gavetas confeccionadas em mdf de 6 a 12 mm. 
corrediças  em todas  as gavetas  deverão ser em aço estampada com roldana de nylon. o gaveteiro possui 04 rodízios  de 35 a 50 mm duplo com pita de poliuretano, fixado à 
travessa inferior por parafusos auto-atarrachantes 4 x 20 mm. os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix (sendo o fundo fixado com 04 mini-fix e 06 
cavilhas  nas laterais  e cavilhas  n° 8 em plástico, chapéu fixado nas laterais  com 04 mini-fix e 04 cavilhas, travessa inferior ligada as  laterais  através  de 4 cavilhas  e 4 mini-
fix com pino) deverá possuir acabamentos  injetados para que após  a sua montagem não fiquem aparentes. vara de tranca em aço galvanizado. gavetas dotadas  de puxadores  
deverão ser em aço zamack tipo alça com acabamento  cromado  medindo  155 x  9 x  30  mm  (podendo  variar  +  ou  –  5%).  Comprovação de qualificação técnica :   
Certificado de  conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  
conformidade  de  processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  
normas  ABNT  NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  
14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por 
Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para 
todos os  requisitos  da Norma.

Un 342 939,70 321.377,40
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gaveteiro  volante  2+1 gavetas  -  dimensão  400x650x460  (lxaxp): tampo  confeccionado  em mdp  ou mdf  ou lamina de  madeira  natural ou  revestimento  termo  formável,  
com 25 mm de  espessura.  o  bordo  que  acompanha  todo o  contorno (quando  for mdp  ou mdf)  deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura 
mínima, coladas  com adesivo  hot melt, com arestas  arredondadas  e raio  ergonômico de 2,50 mm. laterais, fundo e frente das  gavetas  confeccionados em mdp ou mdf ou 
lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno 
com 2,00 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,00 mm. os  suportes para pasta suspensa deverão ser 
confeccionado em chapa de aço 0,60 mm. as  gavetas  médias  devem possuir altura mínima de 90 mm e a gaveta de arquivo deve possuir altura de no mínimo  200 mm. corpo 
das  gavetas confeccionados  em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos  deverão ser encabeçados  com fita de poliestireno  com 2,00 mm de espessura mínima. fundo 
das  gavetas  confeccionadas  em mdf de 6 a 12 mm.corrediças  em todas  as gavetas  médias deverão ser em aço estampada com roldana de nylone na gaveta de arquivo do 
modelo telescópica de 3 estágio, com rolamento por microesfera.o  gaveteiro possui 04 rodízios  de 35 a 50 mm duplo com pita de poliuretano, fixado  à travessa inferior por  
parafusos  auto-atarrachantes  4 x 20 mm.  os parafusos  de montagem devem ser  parafusos  ocultos  tipo mini-fix (sendo o fundo fixado com 04 mini-fix e 06 cavilhas nas 
laterais e cavilhas n° 8 em plástico, chapéu fixado nas laterais com 04 mini-fix e 04 cavilhas, travessa inferior ligada as laterais através de 4 cavilhas e 4 mini-fix com pino) 
deverá possuir acabamentos injetados  para que após a  sua montagem não fiquem aparentes. vara de tranca em aço galvanizado. gavetas  dotadas de puxadores deverão ser em 
aço zamack tipo alça com acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou – 5%).    Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  
conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro. Certificado  de  conformidade  de  
processo  de  preparação  e  pintura  em superfícies  metálicas  atestado  por  Organismo  de  Certificação  de  Produto, com avaliação  mínima  às  normas  ABNT  
NBR8094:1983,  8095:2015, 8096:1983,  11003:2010  e  ASTM D  3363:2020, 7091:2020,  523:2014,  JISZ2801.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 216 976,87 211.003,92
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CREDENZA DIRETOR Armário 04 portas  - Dimensão 200 x 80 X 50 cm (LxAxP): Tampo  confeccionado  em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 59 mm de 
espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do  tampo (quando for MDP ou MDF) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, 
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,50 mm. Laterais, Fundo confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 18 
mm de espessura. O bordo (quando for MDP ou MDF) deverá ser encabeçado  com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo hot melt, com 
arestas  arredondadas  e raio ergonômico  de 2,00 mm. Prateleiras  (02 unidades)  confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 25 mm de espessura. O 
bordo (quando for MDP ou MDF) deverá ser encabeçado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e 
raio ergonômico  de 2,50 mm. Portas  confeccionada em MDP  ou MDF  ou lamina de madeira  natural ou revestimento  termo  formável,  com 18 mm de  espessura.  O  bordo  
(quando  for  MDP  ou  MDF)  deverá  ser  encabeçado  com fita de  poliestireno  com 2,00 mm de  espessura  mínima,  coladas  com adesivo  hot  melt,  com arestas 
arredondadas e raio ergonômico de 2,00 mm. As Portas deverão possuir fechadura com chaves com sistema escamoteável, Dobradiças com abertura de 270° em aço zamack som 
sistema de nivelamento das portas. Puxadores deverão  ser em aço zamack tipo alça com acabamento cromado. Sapata Niveladora em formato sextavado, deverá ser fixado a 
chapa de aço em formato  de U, com rosca 5/16, chapa em U em aço carbono com dimensão externa de 25 x 42 x 22 mm (variação de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. As  laterais  
devem ter a furação com distância de 32 mm entre furos e furos, pino de fixação das prateleiras em aço zamack com acabamento cromado, com sistema de segurança (encaixe na 
face inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixação na lateral do armário), os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos  tipo Mini-Fix e cavilhas  plásticas  e 
deverá possuir acabamentos  injetados  para que após  a sua montagem não fiquem aparentes. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 
13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 94 3.950,00 371.300,00

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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Armário com 15 nichos. Características dimensionais: Altura: 2100 mm• Largura: 900 mm, Profundidade: 500 mm. Material:  Laterais, fundo, portas e prateleiras: MDP (painel 
de partículas de baixa densidade) com espessura de 18 mm. Tampo: MDP (painel de partículas  de baixa densidade) com espessura de 25 mm Revestimentos das faces da 
madeira: ambas as faces devem possuir filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, sem fosco e antireflexivo. Estrutura: em tudo de aço  carbono 
retangular 40 x 20 mm, com parede mínima de 0,90 mm, com no mínimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O aço carbono deverá 
possuir tratamento antiferruginoso. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras   de  25 mm e  2 mm para  madeiras  
de  18 mm Construção: fixação  das  peças  de  madeira  entre  si ou na  base  de  aço  através  de  parafusos  com buchas  metálicas  e/ou com dispositivos  de  rotofix ou minifix e  
cavilhas  em conformidade  com a  NBR  14789.   Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.961  (armários), emitido um OCP - 
Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  
ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  
14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO 
para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 59 3.593,83 212.035,97
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Arquivo 4 gavetas - Tampo confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, com   25 mm de espessura, revestido em ambas as  faces por filme termo prensado 
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizada, semi-fosco  e anti-reflexo. As chapas  possuem densidade média de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular kgf/cm² 
= 3,1, resistência à flexão estática  kgf/cm²  =  143,  resistência  à  tração  superficial Kgf/cm²  =  10,2 de  acordo  com as  normas  NBR  14810-1 -  Terminologia, NBR  14810-2 -  
Requisitos  e  NBR 14810-3 - Métodos  de ensaio.  O bordo  que acompanha  todo  o  contorno do  tampo é  encabeçado  com fita de poliestireno  com 2,50 mm de  espessura  
mínima,  coladas  com adesivo hot  melt, com arestas  arredondadas  e raio  ergonômico de 2,5 mm de acordo  com as  Normas  ABNT.  O Tampo  superior deverá ser elevado  
das  laterais  do  armário  por duas  chapas  de  aço inox liga com espessura de 3 mm, sendo que estas  chapas  apresentam cortes  uniformes, sem deformações  ou rebarbas, 
acompanhando  o desenho superior da lateral, estas  peças  devem acopladas  sem a utilização de parafusos  auto atarrachantes  ou cola, deste modo ficando aparente na face 
externa, dianteira, interna e traseira. Laterais, Fundo  e Frente das  Gavetas  confeccionados  com chapas  de partículas  de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), selecionadas  de eucalypto e pinus  reflorestados, aglutinadas  e consolidadas  com resina sintética e termo estabilizadas  sob  pressão, com 18mm de espessura, 
revestido em ambas  as faces  por filme termo prensado  de melaminico  com espessura de 0,2 mm, texturizada, semi-fosco e anti-reflexo. As  chapas possuem densidade média de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular kgf/cm² = 3,1, resistência à flexão  estática kgf/cm² = 143, resistência à tração  superficial Kgf/cm² = 10,2 de acordo  com as  
normas  NBR 14810-1 - Terminologia, NBR  14810-2 -  Requisitos  e  NBR 14810-3.  Frente das  gavetas  com acabamento nos  quatro topos, Fundo com acabamento no topo 
inferior; sendo encabeçados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,00 mm. 
Fechadura com acabamento cromado, chave com sistema rebatível, com corpo em polipropileno injetado. O arquivo possui 04 sapatas niveladoras, sendo localizada 2 peças em 
cada lateral Sapata Niveladora em formato sextavado, com diâmetro de 31 mm  e espessura mínima 12 mm, deverá ser fixado  a chapa de aço em formato de U, com rosca 5/16, 
permitindo regulagem de desnível até 15 mm, sendo parafuso zincado e sapata sextavada injetada em polipropileno formando um único corpo com frisos  inferiores em formato 
circular, chapa em U em aço carbono com dimensão  externa de 25 x 42 x 22 mm (variação de + 3 mm) e espessura 1.20 mm com acabamento em pintura epóxi-pó na cor preta, 
sendo chapa fixada na parte inferior de cada lateral e cada peça sendo fixada no mínimo por 2 parafusos  auto atarrachantes  de 4 x 16 mm. Os parafusos de montagem devem ser 
parafusos  ocultos tipo Mini-Fix e cavilhas  plásticas  e deverá possuir acabamentos  injetados  para que após  a sua montagem não fiquem aparentes. Gavetas  devem possuir os  
corpos  com espessura de 18 mm e fundo de 3 mm com corrediças telecópicas  de 3 estágios. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 
13.961  (armários), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  Produto, com acreditação  do Inmetro.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  
NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  
pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  
pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da 
Norma.

Un 141 2.800,00 394.800,00

57

Aparador – 1400 x 900 x 600mm (LxAxP) - Tampo e Pés Laterais confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), selecionadas  de eucalypto e pinus  reflorestados, aglutinadas  e consolidadas  com resina sintética e termo  estabilizadas  sob  pressão,  com  25mm  de  espessura,  
revestido  em ambas  as  faces  por  filme  termo  prensado  de  melaminico  com espessura  de  0,2  mm,  texturizado,  semi-fosco  e  anti-reflexo.  As  chapas  possuem  
densidade  média  de  565  Kgf/m³,  resistência  à  tração perpendicular kgf/cm² = 3,1, resistência à flexão  estática kgf/cm² = 143, resistência à tração  superficial Kgf/cm² = 10,2 
de acordo  com as  normas  NBR  14810-1 -  Terminologia, NBR  14810-2 -  Requisitos  e  NBR 14810-3 - Métodos  de ensaio.  O bordo  que acompanha  todo  o contorno do 
tampo é encabeçado  com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas  com adesivo hot melt, com arestas  arredondadas  e raio ergonômico de 2,5 mm de 
acordo  com as  Normas  ABNT. A fixação  do tampo/estrutura deverá ser  feita por  meio de parafusos  máquina M6, fixados  por meio de buchas  metálicas confeccionadas  em 
ZAMAK, e cravadas  na face inferior do tampo. Os pés painéis  devem acompanhar a mesma profundidade do tampo. Painel Frontal: confeccionados  com chapas  de partículas  
de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas  e consolidadas  com resina sintética e termo 
estabilizadas  sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido  em ambas  as faces  por filme termo prensado  de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco  e 
anti-reflexo. As  chapas  possuem densidade média de 565 Kgf/m³, resistência à tração  perpendicular kgf/cm² = 3,1, resistência à flexão  estática kgf/cm² = 143, resistência à 
tração  superficial Kgf/cm² = 10,2 de acordo  com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que 
acompanha o topo inferior é encabeçado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas  e raio ergonômico de 
2 mm. A fixação da travessa/estrutura deverá ser feita por meio de Girofix e fixação no tampo por cavilhas plásticas.

Un 37 1.123,56 41.571,72

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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58

Balcão de atendimento em L Dimensões: 1500 x 1500 x 700 x 1100 mm. Variação máxima de 5% nas  medidas para mais ou para menos. Tampo e Pés Laterais  confeccionado 
em chapa de MDP contínuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme melamínico texturizado de baixa pressão nas  duas  faces, dotado  de passa cabos  em 
plástico injetado com tampa removível. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP contínuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melamínico texturizado de 
baixa pressão nas  duas faces, com fita em chapa de aço entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo  para o revestimento e acabamento das  bordas planas  da chapa, 
confeccionada em fita de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo  de colagem com adesivo 
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as  demais  partes. Pé Central formada por chapas  metálicas  dobradas  em formato octogonal, com sua quina 
frontal reta, conferindo  a estrutura  beleza e  robustez; tendo  uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removível, e com 06 furos para acoplamento de tomadas 
de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de aço com medidas de 20 x 20 mm Todas as  partes metálicas  deverão ser submetidas a um pré-tratamento  
por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200º C. Acabamento com 
sapatas em PVC rígido, cuja função será contornar eventuais desníveis  de piso. Medidas gerais  140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiação 61 mm, calha de saque 
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furações de 40 mm para passagem de fiação, sendo uma das furações para a face externa com capa de polipropileno. 
Acabamento das  estruturas de aço em pintura eletrostática a pó cinza com resina a base de epóxi e poliéster e espessura mínima final da pintura de 80 micrômetros, atendendo 
aos critérios  de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências  previstas nas  normas da ABNT. As espessuras dos 
materiais  especificados são as mínimas  aceitáveis, podendo  ser considerados  também produtos  que possuam estruturas mais  encorpadas, confeccionadas  com materiais  de 
espessuras  maiores. Comprovação de qualificação técnica :   Certificado de  conformidade NBR 13.967  (estação), emitido um OCP - Organismo  de  Certificação  de  
Produto, com acreditação  do Inmetro.  Certificado  de  conformidade  NBR  14.020/2002  e  NBR 14024/2004  (sustentabilidade  ambiental  do produto), emitido  um 
OCP,  com acreditação  do Inmetro.  Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório  acreditado  pelo  INMETRO para  a NBR  14810-2:2018  e/ou 15316-2  resultados  
conforme  a  tabela 2  das  normas.   Relatório  de  ensaio, emitido  por Laboratório acreditado  pelo acreditado  pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014  - 
Móveis  de  madeira – Fita de  borda e  suas  aplicações, no mínimo para todos os  requisitos  da Norma.

Un 31 3.950,00 122.450,00

5.157.333,22TOTAL ESTIMADO DO GRUPO 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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34 3 0 12 18 10 0 5 2 5 11 0 0 0 4 3 5 2 25 8 20

35 0 1 4 15 10 4 5 5 0 50 3 15 10 15 17

36 2 1 4 15 5 5 11 5 0 40 3 15 2 10 10 17

37 2 4 15 5 5 1 5 5 0 8 3 8 5 10 4

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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39 4 5 5 12 5 4 0 80 3 10 10

40 10 3 3 10 5 0 3 2
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Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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43 1 4 5 2 5 5 1 3 1 5 2 6 2 7 4
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Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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46 4 5 3 5 5 3 0 2 3 2 8

47 5 4 15 20 8 1 5 23 5 0 24 2 2 10 16 4

48 2 1 4 4 8 10 8 1 5 38 5 5 30 2 2 10 8 13

49 1 6 4 8 10 8 5 5 2 2 2 15 12 5

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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50 2 8 4 5 20 5 5 3 24 5 12

51 1 16 8 5 20 8 5 2 5 10 3 15 5 5

52 1 9 8 20 20 8 2 5 5 3 25 25 8 1

53 1 1 1 8 8 10 8 5 51 5 30 3 10 10 15 3

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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54 1 4 5 5 8 5 1 5 10 4 2 25 4 5

55 4 5 8 5 5 3 5 5 3

56 2 3 4 10 10 5 5 15 3 16 3 5 2 5 5

57 4 10 5 5 3 2 2 1

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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58 4 2 5 5 3 3 2 3 1

TOTAL ESTIMADO DO GRUPO 

Este documento foi assinado digitalmente por Francisco Elenilton De Moura Mendes. 
Para verificar as assinaturas vá ao site https://izisign.com.br:443 e utilize o código C2BB-BBD4-81DC-EED4.
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