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GOVERNO DO ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA ADMINISTRACAO

TERMO DE REFERENCIA

Nuamero do Processo - SISLOG
115810

Numero do Processo - SEI
202500005024974

Em conformidade com a Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021 e com o Decreto estadual n® 10.207, de 27 de janeiro de 2023, o Termo de Referéncia é o documento necessdrio para a contratagdo de bens e servigos comuns,
destinado a identificar as especificagdes do objeto e as condi¢des da contratagdo e execugdo, devendo conter os elementos minimos previstos na legislagdo.

O Termo de Referéncia deve ser elaborado com base nos estudos técnicos preliminares, apds o posicionamento conclusivo sobre a adequagdo da contratagdo para o atendimento da necessidade a que se destina.

O Termo de Referéncia devera ser elaborado, obrigatoriamente, nas contratagdes de bens e servigos comuns, inclusive servicos comuns de engenharia, independente da forma de sele¢do do fornecedor, seja por licitagdo ou por
contratagdo direta.

Tépico 1 - DADOS DA CONTRATAGAO

‘1.1. Dados do Processo lN\]mero do Processo Administrativo no Sei 202500005024974 ‘

‘1.2. Adequagdo Orgamentaria ‘ A presente contratagdo sera autorizada pelo Ordenador de Despesas, com a respectiva indicagdo orgamentdria, nos termos do Decreto estadual n° 10.207, de 27 de janeiro de 2023. ‘

Tépico 2 - DEFINICAO DO OBJETO DA CONTRATAGAO

Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos - Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrio destinado a atender as necessidades dos érgdos e entidades da|

2.1. D ica i j . "
escrigdo resumida do objeto /Administragdo Publica do Estado de Goias.

2.2. Regime de fornecii de bens ou servigos |Fornecimento de Bens e Materiais e Servicos de forma parcelada, sob demanda, nos termos do Cronograma constante neste TR (se aplicavel).
2.3. Natureza da execugdo do objeto Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos: ndo continuada

2.4. Caracteristica do objeto IComum, conforme justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.

2.5. Instrumento Contratual /A presente contratagdo sera formalizada por meio de Termo de Contrato.

O contrato terd vigéncia de 12 meses, com inicio na data de sua divulgagdo no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP) e contagem do prazo a partir do dia subsequente, em
iconformidade com o disposto nos arts. 94 e 183 da Lei federal n? 14.133, de 01 de abril de 2021. Considerando que o objeto contratado ¢é de natureza ndo continuada, a vigéncia do|
icontrato é ndo prorrogével nos termos da Lei federal n? 14.133, de 01 de abril de 2021. A minuta de Termo de Contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas
lem relagdo a vigéncia da contratagdo.

2.7. Adesdo a Ata de Registro de Pregos - ARP Serdo permitidas ades®es a futura Ata de Registro de Pregos - ARP, nos termos do art. 56 da IN SEAD n? 001/2024, justificadas no Estudo Técnico Preliminar - ETP.

2.8. jalidad! Pregdo

2.9. Modo de disputa Aberta

2.6. Prazo de vigéncia contratual

2.10. Para processar a contratagdo do objeto, cujas demandas sdo comuns entre os drgdos e entidades da administragdo direta, autdrquica e fundacional do Poder Executivo Estadual, optou-se pela realizagdo de Contratagdo
Compartilhada, processada através de Sistema de Registro de Pregos, na modalidade Pregdo Eletronico, fundamentando-se na hipétese prevista no art. 32, da Instrugdo Normativa n2 001/2024, resultando, assim em um Registro de
Pregos Centralizado, nos termos do inciso Il do Art. 82 da IN retrocitada. Tal procedimento propicia a racionalizagdo da contratagdo e, ainda, ganhos de economia de escala.

2.11. O Sistema de Registro de Pregos - SRP podera ser adotado desde que o objeto a ser contratado possa ser replicado e padronizado ou que contenha elementos que permitam a sua replicagdo, definindo-se em uma unidade que se
repete, quando:

| - pelas caracteristicas do item, houver necessidade permanente ou frequente de sua aquisigdo ou contratagdo;

I - pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente a ocasido e o quantitativo a ser demandado pela administragdo;

11l - for conveniente a aquisigdo de bens com previsdo de entregas parceladas, sob demanda ou contratagdo de servigos remunerados por unidade de medida, como quantidade de horas de servigo, postos de trabalho ou em regime de
tarefa;

IV - for conveniente para atendimento a mais de um 6rgdo ou entidade, no caso das contratagdes compartilhadas;

V - for atender a execugdo descentralizada de programa ou projeto estadual, por meio de contratagdo compartilhada ou de adesdo a ata de registro de pregos.

2.12. O Sistema de Registro de Pregos traz uma série de vantagens se comparado a outros institutos. A primeira reside na redugdo dos gastos, uma vez que com a sua utilizagdo ocorre a supressdo de um grande nimero de licitagdes
continuas e seguidas versando sobre os mesmos objetos. A segunda grande vantagem é a rapidez na contratagdo e otimizagdo dos gastos, tendo em vista que através deste sistema a Administragdo efetiva a licitagdo e, depois de
registrados os pregos, aguarda a liberagdo de recursos.

2.13. No caso do objeto em tela, por serem utilizadas normas especificas editadas pelo Estado de Goids, os recursos para promover a contratagdo devem ter origem de crédito orgamentario estadual.

2.14. O registro de pregos serd gerenciado pela Unidade Central de Compras e Contratos - SEAD, que atua nos termos do Art. 23 da Instrugdo Normativa n2 001/2024.

2.15. Os quantitativos estimados para a presente contratagdo foram consolidados com base nas necessidades informadas pelos 6rgdos e entidades participantes, mediante preenchimento dos respectivos Termos de Participagdo
constantes nos autos. O levantamento das demandas ocorreu por meio de circularizagdo realizada no Sistema Eletrénico de Informagdes (SEI), no ambito do processo n2 202500005040542 (Evidéncia Ill do ETP), observando-se o prazo
minimo de 8 (oito) dias Uteis para manifestacdo dos participes, nos termos do art. 31 da Instrugdo Normativa n2 01/2024.

2.15.1. A partir das informagdes encaminhadas, foram compiladas as quantidades solicitadas, consideradas as especificidades e a realidade operacional de cada unidade demandante. Contudo, apds analise técnica dos quantitativos
inicialmente apresentados, identificaram-se indicios de superdimensionamento em parte das demandas informadas, situagdo que ensejou a atuagdo do érgdo gerenciador, nos termos do art. 33 da Instru¢do Normativa n2 01/2024, que
Ihe atribui a prerrogativa de aceitar ou recusar, de forma motivada, os quantitativos propostos.

2.15.2. Diante desse cenario, foram promovidos ajustes fundamentados pela equipe técnica responsavel, mediante instauragdo de processos individualizados junto aos 6rgdos e entidades participes (Evidéncia IV do ETP), com a
finalidade de adequar os quantitativos a estimativa mais préxima da necessidade efetiva de contratagdo, em observancia ao disposto no art. 35 da Instrugdo Normativa n2 01/2024, oportunizando aos 6rgdos participantes a ratificagdo, a

retificagdo ou a apresentacgdo de justificativas quanto aos quantitativos originalmente informados.

2.15.3. Nesse contexto, ratificaram os quantitativos apresentados pela equipe técnica os seguintes érgdos: CBMGO (SEI n° 202600005013179), DGPC (SEI n° 202600005013185), ECONOMIA (SEI n° 202600005013186), GOINFRA (SEI n®
202600005013195), PGE (SEI n° 202600005013211), RETOMADA (SEI n° 202600005013197), SEAPA (SEI n° 202600005013215), SECAMI (SEI n° 202600005013217) e SECULT (SEI n° 202600005013219);

2.15.3.1. Apresentaram justificativas para manutengdo dos quantitativos originalmente propostos os seguintes 6rgdos: GOIASPREV (SEI n°® 202600005013193) e SSP (SEI n° 202600005013247);

2.15.3.2. Promoveram a retificagdo dos quantitativos ajustados pela equipe técnica os seguintes 6rgdos: AGRODEFESA (SEI n° 202600005013181), CGE (SEI n° 202600005013182), EMATER (SEI n° 202600005013189), FAPEG (SEI n°
202600005013191), JUCEG (SEI n° 202600005013208), PM (SEI n° 202600005007617), SEAD (SEI n° 202600005013212), SEDUC (SEI n° 202600005013221), SEDS (SEI n° 202600005013225), SEMAD (SEI n° 202600005013228), SES (SEI n°
202600005013243); e

2.15.3.3. Desistiram de seguir no certame: SGG (SEI n° 202600005013246).

2.15.4. Ao término dessa etapa, verificou-se uma redugdo média de 52% em relagdo ao quantitativo inicialmente consolidado (Evidéncia V do ETP) , evidenciando a observancia aos principios que regem as contratagdes publicas,
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especialmente os do planejamento, da economicidade, da eficiéncia, da razoabilidade e da busca pela melhor alocagdo dos recursos publicos, conferindo maior aderéncia da contratagdo a necessidade efetiva da Administragdo Publica.

2.16. Serdo permitidas adesdes tardias a ata de registro de pregos, conforme artigos 86, §§ 42 e 52 da lei 14.133/21. Além de estar prevista sua possibilidade na legislagdo, trata-se de demanda de interesse e relevancia para a
administragdo publica como um todo, além de que se permite haver maiores: competitividade e economia de escala, dada a expectativa de atendimento ndo s6 dos 6rgdos gerenciador e participes, mas também de eventuais caronas,
proporcionando maior poder de negociagdo da Administragdo Publica; racionalizagdo dos processos, ja que se elimina a necessidade de cada 6rgdo realizar sua propria licitagdo; flexibilidade e conveniéncia, pois permite que érgdos
publicos ajustem suas aquisi¢des conforme suas necessidades especificas e disponibilidade orgamentaria, sem a rigidez de um processo licitatério individual; transparéncia e controle, porque a centralizagdo dos processos na ARP facilita
o0 monitoramento e a fiscalizagdo por 6rgdos de controle, assegurando que as aquisi¢des sejam realizadas de acordo com os principios de legalidade e economicidade; integragdo e cooperagdo interinstitucional, porque a ARP permite a
integragdo das demandas de diferentes 6rgdos, promovendo a cooperagdo interinstitucional e o compartilhamento de informagdes e melhores praticas.

Prorrogagdo Da Ata de Registro de Pregos

2.17. A Ata de Registro de Precos decorrente do presente procedimento licitatério tera vigéncia inicial de 12 (doze) meses, contados a partir da data de sua assinatura, incluido o periodo necessario para as contratagdes dela
decorrentes, conforme dispde o art. 84, §3¢, da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021.

2.18. A Administragdo poderd, mediante justificativa motivada, prorrogar a vigéncia da Ata por igual periodo, desde que observadas as condiges de vantajosidade, economicidade e conveniéncia administrativa, bem como a
manutengdo do interesse publico e das condigdes inicialmente pactuadas.

2.19. A prorrogagdo devera ser formalizada por meio de termo aditivo ou instrumento equivalente, precedido de analise técnica e juridica, que ateste a permanéncia da necessidade do registro e a adequagdo dos pregos praticados ao
mercado vigente, em estrita observancia aos principios da planejamento, eficiéncia e economicidade previstos nos arts. 52 e 11 da Lei n? 14.133/2021.

Tépico 3 - ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO E DOS PRECOS REFERENCIAIS

3.1. Os valores referenciais estimados da contratagdo, unitarios e totais, aferidos conforme ampla pesquisa de mercado, sdo os seguintes:

LOTE 1
ITEM UNIDADE DESCRIGAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
1 UNIDADE CADEIRA GIRATORIA ALTA, MODELO PRESIDENTE 234 RS 6.639,83 RS 1.553.720,22
2 UNIDADE CADEIRA GIRATORIA, MODELO DIRETOR 1107 RS 5.879,26 RS 6.508.340,82
3 UNIDADE CADEIRA FIXA, MODELO DIRETOR 1727 RS 4.861,02 RS 8.394.981,54
4 UNIDADE CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA EM TELA E APOIO DE CABECA 2009 R$ 276551 RS 5.555.909,59
5 UNIDADE CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA EM TELA 1158 RS 2.042,50 RS 2.365.215,00
6 UNIDADE CADEIRA FIXA EM TELA 1608 RS 1.950,49 RS 3.136.387,92
7 UNIDADE CADEIRA DIRETOR GIRATORIA, BASE RETA 1000 R$  5.708,61 R$  5.708.610,00
8 UNIDADE CADEIRA GIRATORIA, CONCHA 1591 RS  4.672,54 RS  7.434.011,14
9 UNIDADE CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE EM TELA 588 R$  5.263,11 RS 3.094.708,68
10 UNIDADE CADEIRA DIRETOR GIRATORIA EM TELA 2265 RS 2.687,17 RS 6.086.440,05
11 UNIDADE CADEIRA FIXA ESPALDAR ALTO, EM TELA 1434 RS 227997 RS 3.269.476,98
12 UNIDADE CADEIRA ESTOFADA, GIRATORIA, ESPALDAR ALTO 143 RS 5.442,92 RS 77833756
13 UNIDADE CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA, ENCOSTO EM TELA, COM BRAGOS E APOIO DE CABEGA 88 RS  4.850,33 RS 426.829,04
14 UNIDADE CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA COM BRACOS 140 RS 3.709,77 RS 519.367,80
15 UNIDADE CADEIRA DE ESCRITORIO FIXA, ENCOSTO ESTOFADO 166 RS 1.457,52 RS 241.94832
16 UNIDADE LONGARINA SEM BRAGO 2 LUGARES 281 RS 2.135,20 R$  599.991,20
17 UNIDADE CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM BRACO- LONGARINA DE 02 LUGARES PLASTICA 344 RS 1.894,67 RS 651.766,48
18 UNIDADE CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM BRAGO - LONGARINA DE 03 LUGARES PLASTICA 791 RS 3.500,46 RS 2.768.863,86
19 UNIDADE LONGARINA TRES LUGARES COM BRAGOS 410 RS 5.170,24 RS 2.119.798,40
20 UNIDADE CADEIRA MULTIUSO 793 RS 624,19 RS 494.982,67
21 UNIDADE BANQUETA COM ENCOSTO 308 RS 72631 RS 223.703,48
22 UNIDADE BANQUETA ALTA, SEM ENCOSTO 358 RS 636,19 RS 227.756,02
TOTAL LOTE 1 18543 R$ 74.897,81 R$  62.161.146,77
LOTE 2
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
23 UNIDADE SOFA (1 LUGAR) 158 RS 4.805,17 RS 759.216,86
24 UNIDADE SOFA (2 LUGARES) 150 RS 5.880,24 RS 882.036,00
25 UNIDADE SOFA (3 LUGARES) 177 RS 7.471,69 RS 1.322.489,13
26 UNIDADE SOFA DE DOIS LUGARES COM BRAGOS 102 RS 8.131,24 RS 829.386,48
27 UNIDADE POLTRONA (SOFA DE 01 LUGAR) COM BRACOS 223 RS 6.611,07 RS 1.474.268,61
28 UNIDADE SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE 122 RS 10.699,28 RS 1.305.312,16
29 UNIDADE SOFA MODULAR DE 02 LUGARES CONVEXO 115 RS  5.943,03 RS 683.448,45
30 UNIDADE SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES SEM BRAGOS 116 RS 5.661,34 RS 656.715,44
31 UNIDADE SOFA MODULAR CONCAVO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL 115 RS 4.968,67 RS 571.397,05
32 UNIDADE SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL 115 RS 3.405,22 RS 391.600,30
33 UNIDADE SOFA MODULAR ASSENTO RETO DE 01 LUGAR SEM ENCOSTO 110 RS 2.666,06 RS 293.266,60
34 UNIDADE SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL 110 RS 3.065,93 RS 337.252,30
35 UNIDADE SOFA MODULAR DE CANTO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL 110 RS 3.775,09 RS 415.259,90
36 UNIDADE MODULO PARA SOFAS 110 RS 1.331,29 RS 146.441,90
37 UNIDADE ESTOFADO DE USO GERAL, FIXO 259 RS 2.157,17 RS 558.707,03
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38 UNIDADE ESTOFADO DE USO GERAL, GIRATORIA 41 R$  3.462,34 R$  141.95594
39 UNIDADE ESTOFADO_MULTIUSO MONOBLOCO 220 RS 8.634,59 RS 1.899.609,80
40 UNIDADE POLTRONAS AUDITORIO 2050 R$  3.45852 RS 7.089.966,00
41 UNIDADE POLTRONA AUDITORIO PARA OBESO 128 R$ 839387 RS 1.074.41536
42 UNIDADE POLTRONA AUDITORIO PARA PMR 278 R$  3.963,67 RS 1.101.900,26

TOTAL LOTE 2 4809 RS 104.485,48 RS 21.934.645,57
LOTE 3
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
43 UNIDADE MESA DIRETORIA, TIPO ANGULAR 301 RS 35.016,38 RS 10.539.930,38
44 UNIDADE MESA EM L COM PES EM MADEIRA 87 RS 7.941,92 RS 690.947,04
45 UNIDADE MESA EM L COM PES EM MADEIRA 104 RS  7.829,22 RS 814.238,88
46 UNIDADE MESA SECRETARIA 1 262 R$  6.763,38 RS 1.772.005,56
47 UNIDADE MESA SECRETARIA 2 576 R$  4.608,00 RS 2.654.208,00
48 UNIDADE MESA ESCRITORIO PENINSULA 252 R$  2.569,46 RS 647.503,92
49 UNIDADE MESA ANGULAR 233 RS 3.455,82 RS 805.206,06
50 UNIDADE MESA RETANGULAR 100 333 R$  1.408,25 RS  468.947,25
51 UNIDADE MESA RETANGULAR 1400 2798 R$ 170395 RS 4.767.652,10
52 UNIDADE MESA RETANGULAR 1600 438 R$  1.922,95 RS 842.252,10
53 UNIDADE PLATAFORMA UNILATERAL 483 RS 243248 RS 1.174.887,84
54 UNIDADE PLATAFORMA DUPLA 105 RS 4.342,90 RS 456.004,50
55 UNIDADE ESTACAO TRABALHO DO TIPO PLATAFORMA DE 4 LUGARES 473 RS 4.804,50 RS 2.272.528,50
56 UNIDADE MESA ESCRITORIO EM L-1600 717 R$  2.45564 RS 1.760.693,88
57 UNIDADE MESA ESCRITORIO EM L- 1350 1059 R$  3.320,08 RS 3.515.964,72
58 UNIDADE MESA ESCRITORIO EM L-1200 448 RS 1.511,89 RS 677.326,72
59 UNIDADE MESA ESCRITORIO RETA- 1200 1196 R$  1.606,36 RS 1.921.206,56
60 UNIDADE MESA ESCRITORIO RETA- 1000 325 RS 1.748,75 RS 568.343,75
61 UNIDADE MESA ESCRITORIO RETA- 800 92 RS  1.565,96 RS 144.068,32
62 UNIDADE MESA DE REUNIAO REDONDA- 1300 184 R$  3.121,97 RS 574.442,48
63 UNIDADE MESA DE REUNIAO REDONDA- 1500 79 R$  3.539,47 RS 279.618,13
64 UNIDADE MESA DE REUNIAO REDONDA- 1200 333 R$  1.88691 RS  628.341,03
65 UNIDADE MESA DE REUNIAO RETANGULAR 219 RS  3.253,07 RS 712.422,33
66 UNIDADE MESA DE REUNIAO OVAL- 3200 186 R$  5.540,31 RS 1.030.497,66
67 UNIDADE MESA DE REUNIAO OVAL- 2000 56 RS 2.944,85 RS 164.911,60
68 UNIDADE MESA DE REUNIAO COM PES TRAVE 123 R$  1.821,83 RS 224.085,09
69 UNIDADE MESA DE REUNIAO RETANGULAR 126 RS  24.514,67 RS 3.088.848,42
70 UNIDADE MESA DE REUNIAO RETANGULAR TRIPARTIDO 28 RS  38.428,67 RS 1.076.002,76
71 UNIDADE MESA DE REUNIAO FERRADURA 149 R$ 116.245,00 R$ 17.320.505,00
72 UNIDADE DIVISOR LATERAL 1580 RS 192,31 RS 303.849,80
73 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO - 750 370 RS 427,85 RS  158.304,50
74 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO - 950 453 RS 46545 RS 210.848,85
75 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO- 1150 170 RS 427,85 RS 72.734,50
76 UNIDADE BIOMBO ESTACAO EM VIDRO - 1350 3200 RS 422,99 RS 1.353.568,00
77 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO -1550 2550 RS 472,85 RS 1.205.767,50
78 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 750 320 RS 267,84 R$ 85.708,80
79 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 950 487 RS 279,34 RS 136.038,58
80 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 1150 140 RS 291,84 RS 40.857,60
81 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 1350 2020 RS 302,00 RS 610.040,00
82 UNIDADE BIOMBO ESTAGAO EM MDP -1550 2042 RS 356,00 RS 726.952,00
83 M2 DIVISORIA MISTA 15350 RS 2.526,84 RS 38.786.994,00
84 M2 DIVISORIA CEGA 15408 R$  2.817,17 RS 43.406.955,36
85 UNIDADE GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA 496 RS 6.081,34 RS 3.016.344,64
86 UNIDADE GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA 151 RS  1.623,17 RS 245.098,67
87 UNIDADE GAVETEIRO PEDESTAL 1396 RS 753,01 RS 1.051.201,96
88 UNIDADE GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS 2034 R$  1.600,41 RS 3.255.233,94
89 UNIDADE ARMARIO BAIXO 1 272 R$  2.63697 RS 717.25584

3 0f42

30/07/2026, 11:27



Documento https://sislog.go.gov.br/PanelAquisicao/DetalhesLicitacao?idLicitacao.

90 UNIDADE ARMARIO BAIXO 2 498 RS 2.502,31 RS 1.246.150,38
91 UNIDADE ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 1 314 RS 2.291,18 RS 719.430,52
92 UNIDADE ARMARIO MEDIO, DIRETORIA 426 RS 1.642,00 RS 699.492,00
93 UNIDADE ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 2 108 RS 14.655,16 RS 1.582.757,28
94 UNIDADE ARMARIO ALTO, DIRETORIA 383 RS 17.059,70 RS 6.533.865,10
95 UNIDADE ARMARIO BAIXO 3 759 RS 1.976,14 RS 1.499.890,26
96 UNIDADE ARMARIO BAIXO 4 1083 RS 2.308,97 RS 2.500.614,51
97 UNIDADE ARMARIO ALTO 862 RS  3.036,97 RS 2.617.868,14
98 UNIDADE ARMARIO EXTRA ALTO 748 RS 3.339,28 RS 2.497.781,44
99 UNIDADE ESTACAO TIPO BALCAO DE ATENDIMENTO RETO 129 RS 3.219,95 RS 415.373,55
100 UNIDADE ESTAGAO TIPO BALCAO DE ATENDIMENTO EM L 72 RS 3.866,47 RS 27838584
101 UNIDADE LIXEIRA PARA ESCRITORIO 4883 RS 177,29 RS 865.707,07
TOTAL LOTE 3 70469 R$ 376.325,29 R$ 178.434.661,21
LOTE4
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
102 UNIDADE MESA LATERAL 222 RS 227675 RS 505.438,50
103 UNIDADE MESA DE CENTRO 267 R$  1.159,50 RS 309.586,50
104 UNIDADE MESADE APOIO REDONDA 154 RS 832,88 RS 128.263,52
105 UNIDADE MESA DE APOIO 226 RS 1.069,00 RS 241.594,00
106 UNIDADE MESA CENTRO 143 RS 732,50 RS 104.747,50
TOTAL LOTE 4 1012 RS  6.070,63 R$  1.289.630,02
LOTES
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
107 M2 MOVEIS SOB MEDIDA 1 2087 RS 3.071,69 RS 6.410.617,03
108 M2 MOVEIS SOB MEDIDA 2 2018 RS 3.071,69 RS  6.198.670,42
109 M2 MOVEIS SOB MEDIDA 3 1905 RS  3.071,69 RS  5.851.569,45
110 w2 MOVEIS SOB MEDIDA 4 1670 RS 3.071,50 RS 5.129.405,00
111 M2 BANCO SOB MEDIDA- TERREQ 1652 RS 3.071,69 RS 5.074.431,88
112 M2 BALCAO RECPGAO SOB MEDIDA- PAV 2202 RS 3.071,69 RS 6.763.861,38
113 M2 BANCOS E FLOREIRAS PLANEJADOS- SOB MEDIDA- PAV 1905 RS 3.071,69 RS 5.851.569,45
114 M2 BANCADA- SOB MEDIDA- PAV 1708 RS 3.071,69 RS 5.246.446,52
115 M2 ARMARIO-SOB MEDIDA- PAV 1876 RS 3.071,69 RS 5.762.490,44
116 M2 PAINEIS SOB MEDIDA 1796 RS 3.071,69 RS 5.516.75524
TOTAL LOTE 5 18819 RS 30.716,71 R$ 57.805.816,81
LOTE 06
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
117 M2 BIOMBO MOVEL ACUSTICO 4796 RS 530864 RS 25.460.237,44
118 M2 DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO JUNTA SECA 7796 RS 2.140,22 RS 16.685.155,12
119 M2 DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO JUNTA SECA 7173 RS 1.884,80 RS 13.519.670,40
120 M2 DIVISORIA PISO TETO DE VIDRO 5828 RS 2.734,05 RS 15.934.043,40
121 M2 DIVISORIA PISO AO TETO, EM % AQUARIO VIDRO DUPLO 1935 RS 2.742,58 RS 5.306.892,30
122 UNIDADE PORTA DE VIDRO 736 RS 11.345,84 RS 8.350.538,24
123 UNIDADE PORTA DE VIDRO PIVOTANTE VIDRO UNICO 624 RS 7.450,34 RS 4.649.012,16
124 M2 DIVISORIAS PISO AO TETO - MDP 5847 RS 1.944,71 R$ 11.370.719,37
125 M2 DIVISORIA PISO TETO COM PAINEL CEGO EM MDP. 5003 RS 1.582,78 RS 7.918.648,34
126 UNIDADE PORTA - MDP 704 RS 7.848,50 RS 5.525.344,00
127 UNIDADE PORTA DE CORRER - MDP 121 RS 9.395,67 RS 1.136.876,07
128 M2 PERSIANA HORIZONTAL 7358 RS 1.155,14 RS 8.499.520,12
129 M2 LA DE ROCHA 9914 RS 162,34 RS 1.609.438,76
130 M2 SERVICO 32307 RS 394,69 RS 12.751.249,83
TOTAL LOTE 6 90142 R$ 56.090,30 R$ 138.717.345,55
LOTE 07
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ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
131 UNIDADE ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 374 RS 2.401,73 RS 898.247,02
132 UNIDADE ARMARIO DE AGO 2 PORTAS 488 RS 3.188,25 RS 1.555.866,00
133 UNIDADE ARMARIO DE AGO 2 PORTAS 211 RS 2.884,63 RS 608.656,93
134 UNIDADE ROUPEIRO 4 PORTAS 320 RS 431343 RS 1.380.297,60
135 UNIDADE ROUPEIRO 16 PORTAS 207 RS 4.941,95 RS 1.022.983,65
136 UNIDADE ESTANTE DE AGO 6 PRATELEIRAS - 30 CM 326 RS 1.450,21 RS 472.768,46
137 UNIDADE ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS - 45 CM 666 RS 1.364,92 RS 909.036,72
138 UNIDADE ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE 118 RS 2.42375 RS 286.002,50
139 UNIDADE ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE 62 RS 3.531,16 RS 218.931,92
140 UNIDADE ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS 228 RS 2.062,34 RS 47021352
141 UNIDADE BANCO DE VESTIARIO 231 RS  1.857,25 RS 429.024,75
142 UNIDADE MESA EM AGO 115 RS 2.510,80 RS 288.742,00
143 UNIDADE ESTANTE 147 RS  6.855,85 RS 1.007.809,95
144 UNIDADE CAMA, TIPO BELICHE, EM ACO 329 RS 2.24491 RS 73857539
145 UNIDADE CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS 81 RS 2.582,34 RS 209.169,54

TOTAL LOTE 7 3903 R$ 44.613,52 RS 10.496.325,95
LOTE 08

ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
146 CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 1 60 RS 91341 RS 54.804,60
147 CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 3 60 RS 1.029,12 RS 61.747,20
148 CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 4 60 RS 1.073,64 RS 64.418,40
149 CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 5 60 RS 1.069,97 R$ 64.198,20
150 CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 6 60 RS 111944 RS 67.166,40
151 CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6 156 RS  1.183,75 RS 184.665,00
152 CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 5 80 RS 780,34 RS 62.427,20
153 CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4 90 RS 840,72 R$ 75.664,80
154 CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3 80 RS 83154 RS 66.523,20
155 CONJUNTO CONJUNTO DE MESA COM 04 CADEIRAS INFANTIL 65 RS 1.876,17 RS 121.951,05
156 CONJUNTO CONJUNTO MESA EM PLASTICO E 4 CADEIRAS JUVENIL 95 RS 4.591,00 RS 436.145,00
157 CONJUNTO CONJUNTO SEXTAVADO 75 RS 3.450,25 RS 258.768,75
158 CONJUNTO CONJUNTO PROFESSOR 76 RS 2.537,50 RS 192.850,00

TOTAL LOTE 8 1017 R$  21.296,85 R$  1.711.329,80
LOTE 09

ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
159 UNIDADE ARMARIO DE LIVROS ABERTO 76 RS 1.937,72 RS 147.266,72
160 UNIDADE ARMARIO COM DUAS PORTAS E GAVETAS PARA ARQUIVAR CARTOLINAS 60 RS 5.066,95 RS 304.017,00
161 UNIDADE ARMARIO COM DUAS PORTAS, NICHO CENTRAL E BASE PARA TROCA DE ALUNOS 50 RS 233446 RS 116.723,00
162 UNIDADE ARMARIO ABERTO, TIPO ESCANINHO 246 RS 2.466,12 RS 606.665,52
163 UNIDADE ARMARIO COM DOIS NICHOS E GAVETAS PARA GUARDA DE BRINQUEDOS E ATIVIDADES 56 RS 1.949,84 RS 109.191,04
164 UNIDADE MODULO MULTIFUNCIONAL INFANTIL 65 RS 364,67 RS 23.703,55
165 UNIDADE ARMARIO ALTO DE DUAS PORTAS E CHAVE PARA PROFESSOR 51 RS 1.276,50 RS 65.101,50
166 UNIDADE ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS E CHAVE PARA PROFESSOR 51 RS 886,00 RS 45.186,00
167 UNIDADE ARMARIO ALTO 08 PORTAS, TIPO ROUPEIRO 56 RS 4.237,93 RS 237.324,08
168 INCLUSO BERCO 26 RS 1.602,34 RS 41.660,84

TOTAL LOTE 9 737 R$ 22.122,53 R$  1.696.839,25
LOTE 10
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
169 | CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, ADULTO 114 RS 9.572,99 RS 1.091.320,86
170 | CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, JUVENIL 60 RS 9.155,21 RS 549.312,60
171 | CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, INFANTIL 81 RS 6.552,50 RS 530.752,50
172 | CONJUNTO CONJUNTO DE ALIMENTAGAO INFANTIL 60 RS 2.576,00 RS 154.560,00
173 UNIDADE MESA MODULAR 81 RS 483384 RS 39.191,04
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174 UNIDADE CADEIRA PLASTICA 1187 RS 364,99 RS 43324313
175 CONJUNTO REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, ADULTO, COM DOIS BANCOS 159 RS 2.138,42 RS 340.008,78
176 | CONJUNTO REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, JUVENIL, COM DOIS BANCOS 100 RS 1.969,50 RS 196.950,00
177 CONJUNTO REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, INFANTIL, COM DOIS BANCOS COM ENCOSTO 101 RS 2.883,88 RS 291.271,88
TOTAL LOTE 10 1943 R$ 35.697,33 R$  3.626.610,79
LOTE 11
ITEM UNIDADE DESCRICAO RESUMIDA QUANTIDADE VALOR UNITARIO VALOR FINAL
178 UNIDADE CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, COM PRANCHETA LATERAL 396 RS 53393 RS 211.436,28
179 UNIDADE CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, COM PRANCHETA FRONTAL 862 RS 644,96 RS 55595552
180 UNIDADE CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL COM PRANCHETA LATERAL 136 RS 53574 RS 72.860,64
181 UNIDADE CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL 100 RS 693,60 R$ 69.360,00
TOTAL LOTE 11 1494 RS 2.408,23 R$  909.612,44
TOTAL R$ 478.783.964,16

3.2. O prego total estimado da contratagdo é de R$ 478.783.964,16 (Quatrocentos e setenta e oito milhdes, setecentos e oitenta e trés mil, novecentos e sessenta e quatro reais e dezesseis centavos), conforme pesquisa de precos
realizada em conformidade com o Decreto estadual n° 9.900, de 07 de julho de 2021.

3.3. O prego total estimado da contratagdo fundamenta-se conforme pesquisa de pregos realizada em conformidade com o Decreto estadual n° 9.900, de 07 de julho de 2021.

3.4. Os pregos estimados especificados neste Termo de Referéncia, unitarios, totais e global, correspondem aos pregos maximos nos quais o objeto podera ser adjudicado. N3o serd admitida a adjudicagdo do objeto por pregos (unitdrio
e global) superiores aos especificados neste Termo de Referéncia.

Tépico 4 - DESCRIGAO DETALHADA DO OBJETO

4.1. O objeto contratado deverd atender as especificagdes e a descrigdo como um todo, abaixo apresentadas:

Registro de Pregos para futura e eventual aquisigdo de mobilidrio destinado a atender as necessidades dos 6rgdos e entidades da Administragdo Publica do Estado de Goias.

4.2. Em resumo, a contratagdo foi separada em 11 (onze) lotes e conta com um total de 181 (cento e oitenta e um) itens, como destacado abaixo:

LOTE DESCRICAO

CADEIRAS e BANQUETAS

POLTRONAS e SOFAS

MESAS, DIVISORIAS DE MESA, GAVETEIROS, ARMARIOS, PLATAFORMAS e ESTAGAO DE TRABALHO
MESINHAS

MOVEIS SOB MEDIDA

PORTAS, DIVISORIAS, PERSIANA e LA

/ARMARIOS EM AGO, BANCOS, CAMAS, CARRINHO, ESTANTES, e MESA EM AGO
ESCOLAR: CONJUNTO ALUNO

ESCOLAR: ARMARIO

10  |[ESCOLAR: CONJUNTO MESA

11 |[ESCOLAR: CARTEIRA

B[N [T[s W[N]~

Padronizagdo de cores dos itens:

4.2.1. Nos lotes 03, 04 e 05, haverd pré-definigdo das cores admitidas para cada item, cuja escolha sera realizada no momento da contratagdo, conforme a destinagdo de uso entre autoridades de nivel superior e niveis operacional e
gerencial.

4.2.1.1. Para autoridades de nivel superior (Secretarios, Subsecretarios e Superintendentes), serdo admitidas exclusivamente as cores Itapud, Grafite e Metal Grafite.
4.2.1.2. Para os niveis operacional e gerencial, serdo admitidas exclusivamente as cores Itapud e Platina.

4.2.1.3. A definigdo da cor deverd constar expressamente na Ordem de Fornecimento ou instrumento equivalente, sendo vedado o fornecimento de cores diversas das estabelecidas neste Termo de Referéncia, salvo mediante
justificativa técnica devidamente aprovada pela drea demandante.

4.2.1.4. Para os demais lotes, a defini¢do de cores e acabamentos é aquela previamente fixada na descrigdo completa de cada item, conforme disposto no subitem 4.2.2. do TR, devendo a contratada iniciar a execugdo/fornecimento
imediatamente apds o recebimento da Ordem de Fornecimento, sem necessidade de nova manifestagdo da Administragdo.

4.2.2. No mais, o objeto contratado devera atender as especificagdes e a descrigdo como um todo, abaixo apresentadas:

LOTE 01

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

CADEIRA GIRATORIA ALTA, MODELO PRESIDENTE: Encosto de cabega fixa, medindo na forma de “C” invertido, com duas costuras verticais. Encosto de espaldar alto, compensado multilaminado de
18 mm de espessura média, costuras duplas no sentido vertical, espuma com espessura média de 45/15 mm e densidade média de 28 Kg/m3. Mola suporte em ago SAE 1050 com 76,20 mm de
largura, espessura de 6,35mm com bordas arr Assento anatémico em i de 18 mm de média, com de pi i em seis estagios,
totalizando 50 mm de curso, parte frontal de forma arr espuma ida com média de 40/20 mm e densidade de 33 Kg/m3 e 28 kg/m3 respectivamente. Apoia bracos
reguldveis com 06 possibilidades de regulagem, confeccionado em poliuretano injetado soft touch, regulagem de altura, giro horizontal, deslocamento lateral e frontal, estrutura em poliamida

CADEIRA GIRATORIA ALTA, o Ny X o X i e
1 UNIDADE CADEIRA MODELO PRESIDENTE injetada, com reforco em fibra de vidro e aluminio injetado, com 06 posicdes de regulagem de altura, e 60 mm de curso, na cor preta, medindo 265x105mm. Base em aluminio polido, com aranha de
05 hastes, rodizios com 65 mm na cor preta, sistema de regulagem de altura a gas, mecanismo sincronizado, permitindo e em 03 posicdes do relax, ou livre
movimento, através de 02 alavancas distintas e um manipulo para regulagem total do i rodizios com em polit com 65 mm. Possui plataforma com regulagem de
profundidade do assento em 6 estégios, totalizando 50 mm de curso, trazendo ergonomia ao usudrio. Medidas aproximadas do produto: Largura total da cadeira: 700-810 mm, Altura total da cadeira:
1230-1345 mm, Profundidade total da cadeira: 735-960 mm. Profundidade da superficie do assento: 490 mm, Largura do assento: 520 mm, Altura do assento: 485-600 mm. Extensdo vertical do

encosto: 750 mm, Largura do encosto: 520 mm. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

2 UNIDADE CADEIRA CADEIRA GIRATORIA, MODELO CADEIRA GIRATORIA, MODELO DIRETOR: Encosto de espaldar alto, i de 18 mm de média, costuras duplas no sentido vertical. Espuma expandida com espessura
DIRETOR média de 45/15 mm e densidade média de 28 Kg/m3, isenta de CFC. Mola suporte em ago SAE 1050 com 76,20 mm de largura, espessura de 6,35mm com bordas arredondadas. Assento anatémico
em inado de 18 mm de esp média, com r de pr idade em seis estagios, totalizando 50 mm de curso, parte frontal de forma arredondada, espuma

expandida com espessura média de 40/20 mm e densidade de 33 Kg/m3 e 28 kg/m3 respectivamente, com costuras duplas no sentido vertical. Apoia bracos reguléveis com 06 possibilidades de
regulagem, confeccionado em poliuretano injetado, regulagem de altura, giro horizontal, deslocamento lateral e frontal, estrutura em poliamida injetada, com reforgo em fibra de vidro e aluminio
injetado, com 06 posicdes de regulagem de altura, e 60 mm de curso, na cor preta, medindo 265x105mm. Base giratdria desmontével com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada
sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares. Montagem do rodizio na base & feito através de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem
utilizagdo de buchas de adaptagdo. Coluna central desmontavel fixada por encaixe cnico, com rolamento/mancal axial de giro possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetado em POM e recalibrada, na cor preta, fixada por encaixe cnico, com mola a gés EN 16955 com 115 mm de curso nominal com toleréncia de 5 mm para mais ou para menos, quando

medida montada, devido & compresso dos para de altura e amor de impactos gerados ao sentar-se na cadeira. Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios
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de regulagem de inclinagdio do assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicacdo de leve pressdo das costas
do usuério evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagio. Possui ajuste de tensio da mola por manipulo frontal. Base em aluminio polido, com aranha de 05 hastes, rodizios com 65
mm na cor preta, sistema de regulagem de altura a gas, rodizios com acabamento em poliuretano com 65 mm. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Possui plataforma com
regulagem de profundidade do assento em 6 estégios, totalizando 50 mm de curso, trazendo ergonomia ao usuario. Medidas aproximadas do produto: Largura total da cadeira: 700-810mm.Altura
total da cadeira: 1035-1150mm.Profundidade total da cadeira: 735-925mm.Profundidade da superficie do assento: 490mm.Largura do assento: 520mm.Altura do assento: 485-600mm.Extensdo
vertical do encosto: 555mm. Largura do encosto: 520mm. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se

houver, componentes de madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.
Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA FIXA, MODELO DIRETOR: Encosto de espaldar alto, em tecido sintético de poli ilami de 18 mm de espessura média, costuras duplas no sentido vertical.
Espuma expandida com espessura média de 45/15 mm e densidade média de 28 Kg/m3.Mola suporte em ago SAE 1050 com 76,20 mm de largura, espessura de 6,35mm com bordas

ar Assento ico em inado de 18 mm de média, parte frontal de forma ar espuma ida com espessura média de 40/20 mm e

densidade de 33 Kg/m3 e 28 kg/m3 respectivamente, com costuras duplas no sentido vertical. Apoia bracos fixos confeccionados em aluminio polido com acabamento superior em poliuretano
3 UNIDADE CADEIRA CADEIRA FIXA, MODELO DIRETOR | injetado na cor preta, medindo 255x90mm. Base tipo “s”, confeccionada em tubo de ago industrial redondo, SAE 1020, com 31,75 mm de didmetro, e parede de 1,90 mm. Sapatas e ponteiras
injetadas em polj i i . Medidas i do produto: Largura total da cadeira: 670 mm. Altura total da cadeira: 975 mm. Profundidade total da cadeira: 670 mm. Profundidade da

superficie do assento: 490 mm. Largura do assento: 520 mm. Altura do assento: 495 mm. Extens&o vertical do encosto: 555 mm. Largura do encosto: 520 mm. Se houver partes metalicas deverdo

possuir pintura eletrostatica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com

certificagdo FSC. Sera admitida de até 5% nas medidas, exceto para i do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA EM TELA E APOIO DE CABEGA: Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termopldstico do alto desempenho. O
encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a 30, que é a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao

mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna injetada em material termoplastico em alta pressao. Encosto provido de
regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo.
Espaldar de encosto alto, cuja extens3o vertical é de 570 mm e largura Gtil de 460 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em

de minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de 40 mm, dotado de carenagem

de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e profundidade de superficie de 480 mm (medidas minimas).
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira
independente entre si. Base giratéria de cinco hastes injetada em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas estruturais de reforco na porcio inferior das patas, de formato
B UNIDADE CADEIRA CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA | piramidal, OU base com cinco patas em aco tubular cuja altura minima da viga seja de 30 mm e com parede minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao cénico ou anéis ou luva central para
EM TELA E APOIO DE CABEGA alojamento da coluna, elementos metalicos com pintura eletrostatica a p6 de cor preta e com capa tnica injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a porg3o superior das patas.
Diametro externo minimo de 680 mm. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro
tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagio dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de didmetro e pistas
em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro ou ainda em aco tubular ou em chapa com pintura eletrostética e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. O apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes
minimas de 50 mm de largura util e 240 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bracos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Apoio de cabeca acoplado ao quadro estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos materiais empregados no
encosto, com dimensdes minimas de 200 x 100 mm, ajustavel em, no minimo, altura, 4ngulo e aproximagao/afastamento anteiro posterior. Se houver partes metélicas deverio possuir pintura

apo, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo

FSC. Sera admitida tolerancia i de até 5% nas medidas, exceto para imento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA EM TELA: Encosto em tela flexivel 4 base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termopléstica. Encosto interligado ao mecanismo através de uma
lamina em chapa de aco, com espessura minima de 6,35 mm e vincos de reforco e carenagem injetada em PP. Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem
o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 5 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto médio, cuja extensao vertical é de 460 mm e largura

de 430 mm. Assento: estruturado em ico de minima pi inante de 12 mm, em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média minima de 40 m, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento e profundidade de
superficie de 460 mm (medidas minimas). Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de

5 UNIDADE CADEIRA CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA | inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas). Base giratéria de cinco hastes injetada em nylon com fibra de vidro, de formato piramidal, com aletas de
EM TELA reforgo estrutural na porgdo inferior das patas. Diametro externo minimo de 680 mm. Coluna a gas. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com didmetro minimo de 65mm e banda de
rodagem em PU. Bracos com regulagem de altura e abertura, com estrutural vertical manufaturado em resina, com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco. Carenagem
do brao injetada em polipropileno. Apoia brago deve ser injetado. Apoia bragos com dimensées minimas de 70 mm de largura e 250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos
bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de abertura através de manipulo ergondmico localizado abaixo de seu corpo
estrutural. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados

deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificago FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de
cabega na cor preta.

CADEIRA FIXA EM TELA: Encosto: em tela flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto interligado ao ismo através de uma lamina
de ago com dobras e/ou nervuras de reforco estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com em pintura stica a p6 e com através de

coluna injetada no mesmo material termopldstico em alta pressao, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de
fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e Iargura minima do encosto na regido

do apoio lombar é de, no minimo, 430 mm. Assento: estruturado em chassi i ilaminado ou chassi injetado nervurado em ter a com em

espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento
e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. N&o serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagao

6 UNIDADE CADEIRA CADEIRA FIXA EM TELA da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de
tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagio do assento e da lamina de juncio do encosto em chapa de ago com

espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pintura eletrostatica a pé de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplstico polipropileno para
atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro com carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termoplastico PP. Apoia bragos com dimens&es minimas de 70 mm de largura e 230 mm de
comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por boto, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Se houver partes metlicas

deverdio possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-

prima com certificagdo FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA, BASE RETA: Assento, encosto totalmente em monobloco estruturado internamente em material suficientemente rigido e resistente para garantia de desempenho e
durabilidade do mével ao longo de sua vida util, com percintas eldsticas ou outro elemento de similar ou superior eficicia para ampliagao do fator conforto e com estofamento em espuma injetada de
poliuretano de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC, baixa deformagdo permanente, alto fator conforto e com propriedades de auto extingdo de chamas. O acabamento deve promover uma
capa para a concha, modelada em costuras, onde o contra encosto e contra assento recebam o mesmo acabamento e mesmo material de revestimento do encosto e do assento. Apoios de bracos em
aluminio polido com acabamento em pintura eletrostatica a pé lisa ou micro texturizada com bordos arredondados e nenhuma aresta cortante ou ponta perfurante. Sistema de giro de 360 graus da

; UNIDADE CADEIRA CADEIRA DIRETOR GIRATORIA, concha. Sistema de reclinagio oscilante da concha injetado em liga de aluminio em alta press3o com porg3o aparente abaixo do assento com acabamento polido. Sistema dotado de manipulo,

BASE RETA manete ou alavanca para acionamento do ajuste de altura da coluna. Coluna a gas para ajuste de altura do assento com curso minimo de 80 mm e giro de 360 graus do assento. Base com cinco hastes
reta injetada em liga de aluminio na mesma cor dos bragos. Cada uma das patas da base recebe um rodizio de duplo giro e duplas rodas em nylon com eixos horizontal e vertical em ago carbono de
alta performance, cujo didmetro de roda minimo seja de 50 mm, cor preta. Dimensdes minimas: Altura do piso ao assento: 400 a 500 mm; Altura do piso ao braco: 600 mm; Altura total do produto:
800 mm; Largura do encosto na regiio do apoio lombar: 440 mm; Largura total do produto: 550 mm. Se houver partes metlicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para

resi: ia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de

até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA GIRATORIA, CONCHA: Assento, encosto totalmente em monobloco estruturado internamente em material suficientemente rigido e resistente para garantia de desempenho e durabilidade
do mével ao longo de sua vida util, com percintas eldsticas ou outro elemento de similar ou superior eficacia para ampliagdo do fator conforto e com estofamento em espuma injetada de poliuretano
de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC, baixa deformagao permanente, alto fator conforto e com propriedades de auto extingio de chamas. O acabamento deve promover uma capa para a
concha, modelada em costuras, onde o contra encosto e contra assento recebam o mesmo acabamento e mesmo material de revestimento do encosto e do assento. Apoios de bragos em aluminio

. com pintura atica e p6, com bordos ar e nenhuma aresta cortante ou ponta perfurante. Sistema de giro de 360 graus da concha. Base de 04 hastes em aluminio injetado com
8 UNIDADE CADEIRA CADEIRA GIRATORIA, CONCHA X i o Co o > N K i i
acabamento polido, com sistema giratério em formato piramidal ou similar. Cada uma das patas da base recebe um rodizio de duplo giro e duplas rodas em nylon com eixos horizontal e vertical em
aco carbono de alta performance, cujo didmetro de roda minimo seja de 55 mm, cor preta. Dimensdes minimas: Altura do piso ao assento: 400 a 500 mm; Altura do piso ao braco: 600 mm; Altura
total do produto: 800 mm; Largura do encosto na regido do apoio lombar: 440 mm; Largura total do produto: 550 mm. Se houver partes metalicas deverao possuir pintura eletrostatica a p6, com

tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia

de até 5% nas medidas, exceto para i do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.
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CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE EM TELA: Assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado em alta pressao, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao
sistema de ajuste da profundidade util do assento acionado por botéo. Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no conceito

fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico polipropileno ou poli injetado em alta pressio, com acabamento da
superficie em material eldstico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgao inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com
ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extensdo vertical medida no eixo de simetria da pega de 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de 430 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Apoio de cabega estruturado em termoplastico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260 mm de largura e 110 mm de extenso vertical. Com no minimo,
ajustes em altura, e angular, com costuras laterais ou perimetrais para perfeita e de reclinagio do assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em
materiais de engenharia tais como ago com pintura eletrostética a pé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no
CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque o encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma para liberagdo ou

9 UNIDADE CADEIRA MTELA trava do sistema de reclinaio e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos reguléveis com estrutura vertical manufaturada em resina de engenharia do tipo nylon com fibra

de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico
elastémero, com largura de 90 mm e comprimento de 240 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas, com mdltiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por botdo), com curso
minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opci de 8pio para e protecio da coluna. Base de

cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porcao superior das patas texturizada e, na porgao inferior, dotada de aletas de reforco estrutural.
Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H” ou com pistas em PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metdlico para fixagéo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com tratamento para resisténcia a corrosdo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. i do assento, encosto e apoio de cabeca na cor preta.

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA EM TELA: Cadeira giratdria em tela, tipo diretor. Assento estruturado em compensado de espessura média minima de 12 mm. Almofada de espuma injetada (moldada)
de poliuretano flexivel e dotado de contra capa pléstica injetada em PP sem uso de perfil extrudado em PVC para arremate de bordos. Largura e profundidade da superficie minimas do assento de
480mm, espessura média predominante da espuma de, no minimo, 40 mm. Encosto em tela flexivel 4 base de poliéster ou polimero similar estruturado em quadro injetado em resina de engenharia
com adic&o de fibra de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com 30 mm de largura minima. O espaldar é interligado ao i através do do quadro do encosto injetado
em resina termoplastica. Espaldar provido de apoio lombar ajustavel em altura, injetado em polipropileno. O apoio lombar independente é provido de dois manipulos para facilitar a empunhadura e
ajuste enquanto o usuério esta sentado na poltrona, dimensées minimas tteis do apoio lombar de 310 mm de largura por 80 mm de extens&o vertical. Aspectos dimensionais do encosto: Extensio

vertical medida no eixo de simetria da peca: minimo de 590 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar em sua posigdo inicial: minimo de 460 mm. Mecanismo de reclinagio de
CADEIRA DIRETOR GIRATORIA EM | assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensdo do sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema antipanico
TELA ou anti-impacto. e Ges injetados em ter astico de cor preta. Base giratdria arcada de cinco hastes em material injetado de poliamida (nylon com fibra de vidro) com diametro
externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento, minimo classe 4 e curso minimo de variagio vertical de 100 mm.

10 UNIDADE CADEIRA

Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada. Se
houver partes metlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser
provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Ser4 admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabeca na cor
preta.

CADEIRA FIXA ESPALDAR ALTO, EM TELA: Cadeira Fixa em tela, encosto diretor. Assento estruturado em compensado de espessura média minima de 12 mm. Aimofada de espuma injetada (moldada)
de poliuretano flexivel e dotado de contra capa pléstica injetada em PP sem uso de perfil extrudado em PVC para arremate de bordos. Largura minima de 500 mm e profundidade da superficie
minima do assento de 480mm, espessura média predominante da espuma de, no minimo, 40 mm. Revestimento de assento em tecido de poliéster tipo crepe ou laminado sintético espalmado sobre
malha de cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Encosto em tela flexivel a base de poliéster ou polimero similar estruturado em quadro injetado em resina de engenharia com adigdo de
fibra de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com 30 mm de largura minima, oferecendo no minimo, conformidade com ensaios de resisténcia e durabilidade previstos na ABNT NBR
13962:2018. O espaldar é interligado a estrutura da cadeira através do prolongamento do quadro do encosto injetado em resina termoplastica. Espaldar provido de apoio lombar ajustével em altura,

jetado em polipropi . O apoio lombar i é provido de dois manipulos para facilitar a empunhadura e ajuste enquanto o usuario esté sentado na poltrona, dimensdes minimas Uteis
CADEIRA FIXA ESPALDAR ALTO, EM | do apoio lombar de 310 mm de largura por 80 mm de extensao vertical. Aspectos dimensionais do encosto: Extensao vertical medida no eixo de simetria da peca: minimo de 590 mm. Largura do
TELA encosto medida na abrangéncia do apoio lombar em sua posigdo inicial: minimo de 460 mm. Estrutura fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspensdo ou
“balanco”, para reunides, interlocucio, espera, sendo a plataforma do assento no formato de flange universal estampada em chapa de aco de 2,90 mm e armago em aco tubular de sec3o circular

1 UNIDADE CADEIRA

com bitola externa de 25,40 mm e parede de 2,90 mm. Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas em ter 3stico preto e dos metilicos por pintura eletrostética a pé de cor
preta. Soldados elementos metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG. Bragos com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono conformado com pintura eletrostética. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia é injetado em
termopléstico PP ou termofixo PU. Apoia bragos com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com

para resisténcia a corros3o e enferr . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA ESTOFADA, GIRATORIA, ESPALDAR ALTO: Cadeira Giratéria, operacional, com bragos reguléveis, espaldar super alto. Assento estruturado em polipropileno injetado ou
multilaminado de espessura minima de 12 mm com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm. Fixago dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com trava quimica ou mecanica para melhor ancoragem dos parafusos. Dimensdo: Largura e Profundidade de superficie (minima): 470 mm.
Encosto estruturado em quadro Unico injetado em nylon com fibra de vidro, com largura minima das molduras deste quadro de 40 mm, totalmente revestido com material interno de enchimento em
espuma laminada de 10 mm de espessura e densidade minima nominal de 30 gk/m3 e material externo de revestimento em crepe poliéster preto com costuras perimetrais e, no minimo, 4 linhas de
costuras horizontais na porg3o de apoio dorsal do encosto. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodagao da regiso lombar de, no minimo, 400 mm. O espaldar é interligado ao
CADEIRA ESTOFADA, GIRATORIA, mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de 6,35 mm, insertada no suporte do quadro plastico do encosto na matriz de injecdo termoplastica, sendo que a resina de
12 UNIDADE CADEIRA ESPALDAR ALTO engenharia injetada promove acabamento a chapa. Aspectos dimensionais do encosto: entre 550 e 580 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: entre 430 e 460 mm.
Mecanismo sincronizado do tipo peso pessoa ou de tensdo autoajustavel com, no minimo, 3 pontos de parada e sistema anti-impacto. Também proporciona ajuste de altura do assento através do
acionamento da coluna. Ajuste de profundidade (il do assento com no minimo 05 pontos de parada acionados a partir do assento ou do mecanismo, em ambos os casos com mola para auto retorno.
Bragos reguléveis. Apoio superior injetado em poliuretano e toque. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gés, com classificacio de quali e minimas, com
curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada i de 6pio para e protegdo da coluna. Base giratéria de cinco hastes injetadas em liga de aluminio com
acabamento superior polido, arcada do tipo piramidal, com didmetro minimo de 680 mm. Rodizios: de duplo giro. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com

parar éncia a corros&o e enferr . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para i do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA, ENCOSTO EM TELA, COM BRACOS E APOIO DE CABEGA: Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta press3o, espuma flexivel de poliuretano,
ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade Gtil do assento acionado por botao. Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento
minima de 430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em teri astico polipropileno ou poliamida injetado em
alta pressdo, com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgao inferior do espaldar que
protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extenso vertical medida no eixo de simetria da peca de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio

lombar de no minimo 430 mm. Apoio de cabega estruturado em termopléstico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260 mm de largura e 110 mm de extens3o vertical. Com no
minimo, ajustes em altura, e angular. Revestimento do assento com costuras laterais ou perimetrais para perfeita e de reclinagdo do assento e do encosto do

tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como ago com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensdo auto ajustével
CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA, | (do tipo peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque o encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas,

13 UNIDADE CADEIRA ENCOSTO EM TELA, COM BRAGOS | sendo uma para liberagdo ou trava do sistema de reclinagio e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos regulaveis com estrutura vertical manufaturada em resina de

E APOIO DE CABEGA engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou
Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico elastémero, com largura minima de 90 mm e comprimento minimo de 240 mm, com mdltiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por
boto), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do braco injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificaciio de
qualidade e seguranca minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opci de 6pio para e

protecdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgéo superior das patas texturizada e, na porgéo inferior, dotada de
aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H” ou com pistas em PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metélico para fixagao do rodizio a base
sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para

resi ia a corrosao e enferruj . Se houver, componentes de madeira ou derivados deveréo ser provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de

até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

14 UNIDADE CADEIRA CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA | CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA COM BRAGOS: Cadeira Giratdria Presidente, com bragos reguldveis, espaldar alto. Assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado em alta press&o, espuma
COM BRAGOS flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade Gtil do assento acionado por botao. Largura minima do assento de 490 mm e profundidade
da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico polipropileno
ou poliamida injetados em alta pressdo, estofado com espuma. Contra encosto é estofado com o mesmo padrdo de acabamento do encosto, em laminado sintético espalmado, usando-se de costuras
para modelagem. Possui uma contra capa injetada em termopléstico na porgao inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extensdo vertical
medida no eixo de simetria da pega de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 440 mm. Com costuras laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e

de reclinagéo de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustével ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensdo do sistema de reclinagdo, equipado com
3 pontos de parada com sistema anti-impacto. Ajuste de profundidade (til do assento com no minimo 5 pontos de parada e mola devidamente protegida para auto retorno a posl;ac inicial,
acionamento por meio de alavanca com manipulo plastico ou gatilho/botdo plastico. Pintura eletrostética a p6 de cor preta para as partes metalicas externas e do

e protegdes injetados em termopléstico de cor preta. Bragos regulaveis com corpo em tubo de aco de secio eliptica ou oval ou oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protecio e
acabamento e bot3o de acionamento para o ajuste vertical. Apoio superior injetado em poliuretano com alma de ago e togue macio com dimensées minimas de 250 mm de comprimento por 70 mm
de largura util. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada i de 6pio para e
protecdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porg¢do superior das patas texturizada e, na porgdo inferior, dotada de
aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha

plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Se houver partes metalicas deverao possuir pintura eletrosttica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosio e
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enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. Revestimento do assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

CADEIRA DE ESCRITORIO FIXA, ENCOSTO ESTOFADO: Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e n3o aparente os pontos de fixagio do extensor
de encosto no chassi do espaldar e que ndo o deixe acessivel. largura minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. assento: estruturado em chassi de

polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em ico de minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada

moldada com 40 mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. fixagio dos elementos ao chassi de assento

através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. nio seré tolerado o uso de perfil de bordos de pvc para acabamento e ou fixagio da contracapa de assento. largura e profundidade de

superficie minimas de 460 mm. revestimento do assento e do encosto em tecido crepe poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. suporte do encosto em chapa de ago vincada

CADEIRA DE ESCRITGRIO com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular se¢do oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo ou

15 UNIDADE CADEIRA FIXA, ENCOSTO ESTOFADO tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opgdes devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem pléstica injetada em polipropileno
(n3o serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel com as preconizaces da abn nbr 13962:2018, no minimo. bragos fixos poligonais

fechados, estruturados em alma de ago ou em termoplastico de engenharia, compativel com a resisténcia preconizada pela abnt nbr 13962:2018, no minimo, sendo a sua estrutura totalmente

recoberta por poliuretano injetado de pele integral, com textura e de cor preta e com dimensionais minimos conforme preconizado pela abnt nbr 13962:2018. estrutura fixa do tipo balango ou

“s” ou “c’,

balancim, ou ', onde o assento fica em suspensdo ou “balanco”, para reunides, interlocugdo, espera, sendo a plataforma do assento no formato de flange universal estampada em chapa de

aco de no minimo 2,20 mm e armag&o em ago tubular de sec&o eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm e parede de no minimo 2,20 mm. dotada de no minimo 04 sapatas

injetadas em termoplastico preto. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com t para resisténcia a corroséo e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Revestimento do
assento, encosto e apoio de cabega na cor preta.

LONGARINA SEM BRAGO 2 LUGARES: Longarina de 02 lugares sem bragos, com assentos e encostos dispostos de maneira independente, bipartidos, injetados em termoplastico copolimero
polipropileno tendo o encosto com respiradores permeando o espaldar possibilitando desse modo a perspiragdo. Dimensdes minimas de cada encosto individual de 420 mm de largura na regido da
proeminéncia do encosto para apoio da regidio lombar e extens3o vertical de cada encosto minima de 250 mm. Assentos com pouca conformago da base para facilitar alternancia postural, além de
apresentar leve conformagao da borda anterior do assento para baixo, bem como arredondamento da borda frontal. Largura de cada assento individual no eixo de simetria longitudinal de, no
minimo, 420 mm. Na porg&o inferior dos assentos, na regido de acomodag&o da travessa tubular de sustentagéo do assento, o assento apresenta, no minimo, dez aletas de reforgo com espessura
minima de 2,0 mm. Profundidade de superficie de cada assento, aferida no eixo de simetria no plano transversal, entre 400 e 480 mm. Tanto nos encostos, como nos assentos, a espessura de parede
minima da concha é de 4,0 mm. Suporte individual de ligag&io entre cada assento e encosto em tubo de ago oblongo ou similar técnico de no minimo 16 x 30 x 1,50 mm com pintura eletrostética a p6
de cor preta. Viga de sustentacio dos assentos: Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de sustentagdo dos

16 UNIDADE CADEIRA LONGARINA SEM BRAGO 2 assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada 3 partir de chapa de aco de espessura minima de 3/16, sem utilizagio de solda. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de
LUGARES formato retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou
chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases da longarina (minimo duas) em formato de “T” ou “Y” invertido ou
similar, sendo a haste vertical de interligacio da base horizontal ao tubo transversal de sustentagio dos assentos, manufaturada em tubo de sec3o circular, eliptica, retangular ou oblonga, de
dimens3o minima de lado de 50 mm em caso de circular e 70 x 30 mm em caso de retangular, eliptica ou oblonga Estampada em sua porgao superior para encaixe nas esperas da viga ou na prépria
viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengdo. Base horizontal da longarina em tubo de ago de se¢do quadrada ou retangular com capa injetada em polipropileno que
recobre toda a porgdo superior dos pés da base. Sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Se houver partes

metélicas deverdo possuir pintura ética a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de

matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Assentos e encostos na cor preta. Estruturas metdlicas aparentes na cor

preta. Tampdes, ac plasticos e Sapatas na cor preta.

CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM BRAGO- LONGARINA DE 02 LUGARES PLASTICA: Longarina de 02 lugares sem bragos com encostos em polipropileno copolimero injetado em alta press3o,
pigmentado, com textura, material reciclvel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo
300 mm na regido superior do encosto, regido préxima da borda superior. Extensdo vertical minima do encosto de 290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para
0 usudrio. Assentos igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo
apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagéo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 440 mm de largura
na porgio frontal, e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jungio do encosto com a estrutura com acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injegio em alta
pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturacdo da jungdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas
CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM | ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentagdo dos assentos: chapas de fixagdo dos assentos, confeccionada em ago carbono abnt 1010/1020 com espessura minima de 4,00 mm, provido de
17 UNIDADE CADEIRA BRACO- LONGARINA DE 02 furagio para fixacio nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de
LUGARES PLASTICA parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampées injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato de “v” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais internos tipo “x”,
provendo maior resisténcia mecanica a pega, com recorte para encaixe a viga e pega superior em chapa de aco para finalizagdo da fixagdo por parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga,
permitindo ajustes na posicdo de fixagdo dos assentos, sendo fixados & mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas em resina de Engenharia de cor preta com didmetro
minimo da sapata na area De contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagio dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagio minimo é de 11
mm e com anel metalico eldstico. Por ser injetada em termopléstico, permite assepsia cm dgua nos locais de instalagdo. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com
tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Assentos e encostos na cor preta. Estruturas metalicas aparentes na cor preta. Tampdes, plasticos e Sapatas na cor preta.

CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM BRAGO - LONGARINA DE 03 LUGARES PLASTICA: Longarina de 03 lugares sem bracos com encostos em polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo
300 mm na regido superior do encosto, regido préxima da borda superior. Extens3o vertical minima do encosto de 290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para
o usudrio. Assentos igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob press3o e parafusos, devidamente embutidos 2 referida contra capa, nio
apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformacdo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 440 mm de largura
na porgdo frontal, e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jungdo do encosto com a estrutura com acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injecdo em alta
pressio, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturago da juncdo do encosto se d& por meio de duas hastes tubulares paralelas
CONJUNTO CADEIRAS ESPERA SEM | ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentagdo dos assentos: chapas de fixagio dos assentos, confeccionada em ago carbono abnt 1010/1020 com espessura minima de 4,00 mm, provido de
18 UNIDADE CADEIRA BRAGO - LONGARINA DE 03 furagdo para fixagdo nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de
LUGARES PLASTICA parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e

g

tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato de “v” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com fibra de vidro, provido de reforcos estruturais internos tipo

“w,

provendo maior resisténcia mecénica 4 pega, com recorte para encaixe a viga e peca superior em chapa de ago para finalizagio da fixagso por parafusos injetados na base. Sistema de encaixe 4 viga,
permitindo ajustes na posicdo de fixagdo dos assentos, sendo fixados & mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas em resina de Engenharia de cor preta com didmetro
minimo da sapata na area de contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo é de 11

mm e com anel metdlico eldstico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm dgua nos locais de instalagio. Se houver partes metalicas deveréo possuir pintura eletrostatica a pé, com

para resisténcia a corroso e enferru; . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Assentos e encostos na cor preta. Estruturas metalicas aparentes na cor preta. Tampdes, plasticos e Sapatas na cor preta.

19 UNIDADE CADEIRA LONGARINA TRES LUGARES COM LONGARINA TRES LUGARES COM BRACOS: Longarinas do tipo fixa, com 03 lugares, bragos integrados ao encosto. Estrutura do encosto fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo
BRACOS com 25,4 mm de didmetro (1”) e 1,20 mm de espessura de parede, curvados 2 frio em curvadora CNC. Travessas verticais do encosto fabricado em barra de ao trefilado SAE 1020 redondo com 6,35
mm de didmetro. Elemento de unio do encosto fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro (7/8”) e 1,06 mm de espessura de parede - Elemento de
fixagdo do encosto no assento em formato “L” fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 4,76 mm de espessura. - A unido das travessas verticais, elemento de unido e elemento de fixagdo do encosto
no assento na estrutura do encosto & feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem por aparafusamento. Base de fixagio da
capa estofada fabricado em compensado amescla com 10 mm de espessura média fixado na estrutura por parafusos Philips auto atarraxante com 4,8 mm de didmetro com cabeca chata. -
Revestimento interno do encosto fabricado em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura fixada por grampos com acabamento
isento de CFC, com densidade média de 28 Kg/m? e 25 mm de espessura média. A fixagdo
do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp através do elemento de fixagio do encosto em formato

zincado na parte inferior do encosto. - Espuma expandida/| flexivel mi de alta re
“I” em porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. Assento fabricado em compensado amescla com 15 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada,

flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade média de 33 Kg/m?* e 50 mm de espessura média. - Finalizagdo em 1 camada com manta de fibra. Contracapa do assento em TNT
fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. - Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 retangular 30x50 mm e 1,06 mm de
espessura de parede, duplos na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cdnico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD

com 2,25 mm de espessura. Os componentes s3o unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe canico nos pés da longarina. Pé
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lateral fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de didmetro e 1.50 mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020
retangular 30x70 mm e 1,20 mm de de parede. Os sdo unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe
cdnico na estrutura horizontal da longarina. Sapata |

injetada em poli| i cop ro com parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com reforco de

30% de fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8 mm de curso méximo de na cor preta. Dimensd

proxi do produto: Altura do piso até o Assento
485 mm - Largura do assento 500 mm Profundidade da Superficie do assento 450 mm Extensao Vertical do encosto - 360 mm Largura do Encosto - 430 mm Profundidade Total da Longarina - 595 mm
Altura Total da Longarina - 790 mm Largura do Conjunto 3 Lugares - 1910 mm. Se houver partes metélicas deverao possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. Assentos e encostos na cor preta. Estruturas metalicas aparentes na cor preta. Tampdes, acabamentos plésticos e Sapatas na cor preta.

CADEIRA MULTIUSO: Cadeira fixa sem bracos, empilhavel, com estrutura em barra redonda trefilada de aco carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligagdo de reforco transversal na porgdo frontal da estrutura, estando este reforgo distante do piso de maneira tal que ndo impega ou atrapalhe os movimentos dos

membros inferiores do usudrio. Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a pé na cor preta, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagio, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispde de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno
copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para ventilagdo das costas do
usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o i e em polipropil i injetado em alta presséo, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima
de parede de 3,0 mm. O encosto ¢ independente do assento e é encaixado 2 estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar dotado de curvatura que proporciona

20 UNIDADE CADEIRA CADEIRA MULTIUSO correto apoio lombar para o usuario (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais minimos do encosto: Largura Util do encosto minima de 440 mm e extens&o vertical do encosto
minima de 400 mm. Assento e contra assento da mesma cor do encosto, em pi

ipropi i injetado em alta pressao, pigmentado, material reciclével, sendo o contra
assento fixo ao assento e as partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se
apresentando salientes & superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagéo e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma Regulamentadora
ne 17. Aspectos dimensionais minimos do assento: Largura de 430 mm e profundidade de superficie de 470 mm. Sapatas que possam promover a interligagdo entre cadeiras formando fileiras.
Assento, contra assento e encosto injetados em PP de mesma cor. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. Cor: preta.

BANQUETA COM ENCOSTO: banqueta alta de uso geral com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal,

possuindo apoio de pés promovendo interligagdo e reforgo transversal nas porgdes frontal, traseira e laterais da estrutura. Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a p6 na cor
cinza claro ou cinza médio, através do processo de deposicio eletrostética, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 —
250 °C. A estrutura também dispe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo. Encosto de cor branca, provido de diversos orificios para
ventilagdo das costas do usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o i e em polipropil i injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel,

com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto é independente do assento e é encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuério (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais do encosto: Largura de 440 mm e extens3o vertical de 400 mm (medidas
21 | UNIDADE BANQUETA | BANQUETA COM ENCOSTO minimas). Assento e contra assento de cor branca, manufaturados em polipropileno copolimero injetado em alta pressio, pigmentado, material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressao e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se apresentando salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagéo e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma Regulamentadora n2 17. Assento e contra assento da
mesma cor do encosto. Aspectos dimensionais do assento: Largura de 430 mm e profundidade de superficie de 460 mm (medidas minimas). Sapatas que possam promover a interligagio entre
cadeiras formando fileiras. Assento, encosto e contra assento de mesma cor. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a p, com tratamento para resisténcia a corrosio e
prima com certificacdo FSC. Sera admitida tolerdncia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para Todos os plasticos (assento, encosto, contra assento e acabamentos) deverao ser fornecidos na cor preta, garantindo uniformidade visual. As sapatas
deverdo ser na cor preta. A estrutura metélica devera possuir pintura eletrostatica a pé na cor cinza médio.

enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéri

BANQUETA ALTA: Banqueta alta com assento e encosto disposto em injetado em teri asti i i i material 100% reciclavel. Estrutura da banqueta em formato
trapezoidal, manufaturada em ago trefilado cilindrico macico, de didametro externo minimo de 11,00 mm. Dispde de apoia pés no mesmo material metalico, tendo seus elementos metalicos fundidos
pelo processo Metal Inert Gas. Tal estrutura é provida de quatro sapatas injetadas em termopléstico translcido para isolar o atrito do ago da estrutura com a superficie do piso. Tratamento de

superficie dos elementos aparentes da estrutura por meio de pintura & pé, passando pelo processo de com t antiferruginoso e posterior

secagem em estufa a 220 graus. Fixagdo da concha 4 estrutura por meio de 04 insertos injetados em termoplastico polipropileno copolimero, presos por parafusos tipo AA, com alojamentos
22 UNIDADE BANQUETA BANQUETA ALTA o ) . N - . o . - . .
preparados na matriz e injecdo da concha de maneira que a fixagdo pelos parafusos ndo danifique a drea nobre do assento, prolongando a vida util do mével e contribuindo para uma fixagao mais
eficiente. Altura do assento em relagdo ao piso de entre 700 e 800 mm, altura total do mével no minimo de 850 mm, largura e profundidade/comprimento total do mével entre 380 e 500 mm. Se
houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser
provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Todos 0s componentes aparentes deverdo apresentar
padronizagdo de cor, sendo 0 assento na cor preta, estrutura metalica na cor preta e demais c pldsticos na mesma cor do assento, exceto as sapatas.

LOTE 02

ITEM UNIDADE TIPO DESCRITIVO RESUMIDO DESCRITIVO COMPLEMENTAR

SOFA (1 LUGAR): Medindo 800 x 820 x 810 mm (p x | x a). Assento: composto de almofada em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com botdes nr. 20, tipo botoné,
formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: composto de almofada em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com botdes nr. 20,

tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuério. Revestimento:
em tecido sintético que simula couro cor preto. Estrutura: sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranca ao usurio e

. . evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (mdp ou mdf). Bragos: estruturado em madeira
UNIDADE SOFA SOFA (1 LUGAR) X X - X X ¥ X

macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (mdp ou mdf), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) apoio de brago:
com espuma de 30mm e densidade 35kg/m?. Base: estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofd, medindo 79 x 81.5 mm (p x ). Pés: nas
extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Se houver

partes metalicas devero possuir pintura eletrostatica a po, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes
de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

SOFA (2 LUGARES): Medindo 800 x 1480 x 810 mm (p x | x a). Assento: composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com botdes nr. 20,
tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com
bot&es nr. 20, tipo botong, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulacdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usudrio.
Revestimento: em tecido sintético que simula couro cor preto. Estrutura: sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao
usudrio e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (mdp ou mdf). Bragos: estruturado em
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madeira macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (mdp ou mdf), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) apoio de
braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m?. Base: estruturada em tubo de aco inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofé, medindo 79 x 1475 mm (p x I). Pés:
nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Se houver
partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes
de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerdncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE SOFA SOFA (3 LUGARES) SOFA (3 LUGARES): Medindo 800 x 2140 x 810 mm (p x | x a). Assento: composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com botdes nr. 20,

tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com
botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuario.
Revestimento: em tecido sintético que simula couro cor preto. Estrutura: sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao
usudrio e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas. De madeira (mdp ou mdf). Bragos: estrutura em
madeira macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (mdp ou mdf) fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) apoio de
brago: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m?. Base: estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofd, medindo 79 x 2135 mm (p x I). Pés:
nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior.Se houver

partes metdlicas deverso possuir pintura eletrostatica a pé, com t para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes

de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

10 of 42 30/07/2026, 11:27



Documento https://sislog.go.gov.br/PanelAquisicao/DetalhesLicitacao?idLicitacao...

SOFA DE DOIS LUGARES COM BRACOS: Estrutura do Tipo 04 Pés Formado  Partir de 02 Pegas em “U” Invertido Em Tubo Circular de no Minimo 25,40 x 1,90 Mm, Travados Entre Si por Travessas Sob
Estofado Em Chapa de Aco Carbono de no Minimo 6,35 Mm de Espessura, Elementos da Estrutura Travados Entre Si Através de Solda do Tipo Mig/mag E/ou Parafusos, Garantindo Robustez e
Integridade dos Elementos de Fixagdo Com Tolerdncia, no Minimo, para os Ensaios da Abnt Nbr 15164. Metalicos Com por Meio de Pintura Eletrostatica a P6 e Ponteiras de
Atrito Com a Superficie do Piso Injetadas Em Termoplastico, Ambos de Cor Preta. Estofado de Assento Encosto e Bragos Em Estrutura Realizada a Partir de VArios Elementos de Madeira Compensada e

Elementos de Madeira Maciga, Formando Um Volume Prismético para Posterior Estofamento Com Espumas e Tecido. Tais Elementos de Madeira para os Principais Pontos Estruturais do Estofado,
Quais Sejam Assento e Bordos Laterais, Sdo Realizados Em Compensado de no Minimo 13,5 Mm de Painéis de Fe Ce de Minimo 2 Mm de Espessura e Reforgos nos
Vdos e Travessas de Reforgo/travamento Em Compensados ou Sarrafos de Madeira Maciga de no Minimo 15 Mm de Espessura. Espumas Flexiveis de Poliuretano de no Minimo 30 Kg/m3 do Tipo
Macia, Com Espessura Minima de 70 Mm para a Espuma da Almofada do Assento e 40 Mm no Ponto Médio da Almofada do Encosto, 15 Mm na Porgo Superior do Apoia Brago. Assento Com Bordo

26 " SOFA DE DOIS LUGARES COM L N - . o L - -

UNIDADE SOFA BRACOS Frontal Arredondado e Base da Sua Superficie Com Pouca ou Nenhuma Conformacgio, Encosto Com Conformagio para Apoio da Regido Lombar do Usudrio, de Acordo Com Requisitos Ergonémicos
Universais. Bragos/laterais Estofados, Fechados (ndo Vasados), Integrando o Design do Assento e Encosto. Revestimento de Assento, Encosto, Contra Encosto e Faces dos Bragos Em Tecido de Trama
do Tipo Panama ou Similar Com Fios de Poliéster na cor preta. Modelagem do Revestimento Em Costuras, para Garantia de Perfeito e Integridade do Ao Longo da Vida Util

do Produto. Manta de Espuma Flexivel de Poliuretano de 5 Mm de Espessura Utilizada para Uniformizar o Acabamento do Estofado. Principais Dimenses da Poltrona: Largura Total Minima de 1390

Mm, Altura Total Minima de 750 Mm, Profundidade/comprimento Total Minimo de 630 Mm, Profundidade Minima Util do Assento de 440 Mm, Largura Minima Util do Assento de 1290 Mm, Largura
Minima Util do Encosto de 1290 Mm, Altura Minima Util do Encosto (distancia Vertical do Topo do Encosto no Eixo de Simetria Até o Centro Geométrico do Assento, Medida Pela Porgao Frontal do
Encosto) de 340 Mm e Altura do Ponto Médio do Assento Em Relagdo Ao Piso Entre 400 e 500 Mm, Altura Total dos Bragos Laterais de 480 Mm, Comprimento Total dos Bragos Laterais de 630 Mm. Se
houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser
provenientes de matéri

prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

POLTRONA (SOFA DE 01 LUGAR) COM BRAGOS: Estrutura do tipo 04 pés formado a partir de 02 pecas em “u” invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si por
travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou parafusos, garantindo robustez

e integridade dos elementos de fixagio com tolerancia, no minimo, para os ensaios da abnt nbr 15164. Elementos metélicos com acabamento por meio de pintura eletrostética a pé de cor preta e
ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas em termopléstico de cor preta. Estofado de assento encosto e bragos em estrutura realizada a partir de varios elementos de madeira
compensada e elementos de madeira macica, formando um volume prismdtico para posterior estofamento com espumas e tecido de trama do tipo panama ou similar com fios de poliéster em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Tais elementos de madeira para os principais pontos estruturais do estofado, quais sejam assento e bordos laterais, sdo realizados em compensado de
no minimo 13,5 mm de Painéis de fech

de minimo 2 mm de espessura e reforgos nos vaos e travessas de reforgo/travamento em compensados ou sarrafos de madeira
macica de no minimo 15 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m3 do tipo macia, com espessura minima de 70 mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm
27 UNIDADE SOFA POLTRONA (SOFA DE 01 LUGAR) no ponto médio da almofada do encosto, 15 mm na porg3o superior do apoia brago. Assento com bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma conformacio, encosto
COM BRACOS com conformagao para apoio da regido lombar do usuario, de acordo Com requisit i is. Bragos/laterais dos, fechados (ndo vasados), integrando o design do assento e
encosto. Revestimento de assento, encosto, contra encosto e faces dos bragos em tecido de trama do tipo panama ou similar com fios de poliéster na cor preta. Modelagem do revestimento em

costuras, para garantiade perfeito acabamento e integridade do estofamento ao longo da vida Gtil do produto. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura utilizada para
uniformizar o acabamento do estofado. Principais dimensées da poltrona: largura total minima de 750 mm, altura total minima de 750 mm, profundidade/comprimento total minimo de 630 mm,
profundidade minima util do assento de 440 mm, largura minima util do assento de 630 mm, largura minima til do encosto de 630 mm, altura minima util do encosto (distancia vertical do topo do
encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento, medida pela porgdo frontal do encosto) de 340 mm e altura do ponto médio do assento em relagdo ao piso entre 400 e 500 mm,
altura total dos bragos laterais de 480 mm, comprimento total dos bracos laterais de 630 mm. Se houver partes metlicas devero possuir pintura stica a po, com para resisténcia a

corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas
medidas, exceto para espessuras.

SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE: De 02 lugares, sendo estruturado em painel de compensado e perfis tubulares de aco que formam a estruturacio de assento e o encosto,
sendo este encosto prolongado no sentido vertical para promover melhor privacidade visual e actstica aos usudrios, se estendendo dessa forma até as laterais, agindo como painéis e/ou divisérias

de textos ou reunides. O

que permitam que os usuarios sejam menos afetados por ruidos do ambiente quando em uso do sof4, pr assim melhor 30 para leitura,
intuito é que os usuarios possam fazer uso desse sofa em ambientes de reunies ou espagos colaborativos, promovendo assim melhor privacidade apenas com o uso desse mével, sem necessidade
de intervengdes no meio, tais como instalagio de divisérias, painéis ou intervencdes de alvenaria. Painel disposto em “u”, agindo como diviséria para o encosto e as duas extremidades. Estrutura do
tipo 04 pés formado a partir de 02 pegas em “u” invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si por travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35
mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou parafusos,garantindo robustez e integridade dos elementos de fixagio com tolerancia, no minimo,
para os ensaios da abnt nbr 15164. metalicos com por meio de pintura eletostatica a pé e ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas em termoplastico de cor preta.

Estofado de assento e encosto em estrutura realizada a partir de varios de madeira e de madeira macica, formando um volume prismatico para posterior

estofamento com espumas e Tecido. Tais elementos de madeira para os principais pontos estruturais do estofado, quais sejam assento e bordos laterais, sdo realizados em compensado de no minimo
28 UNIDADE SoFA SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS | 13,5 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m3 do tipo macia, com espessura minima de 70 mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm no ponto médio da
E DE COLETIVIDADE almofada do encosto, assento combordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma conformagéo, encosto com conformagao para apoio da regiso lombar do usuério, de

acordo com requisi T i o de assento, encosto, contra encosto e laterais em tecido de trama do tipo panama ou similar com fios de poliéster na cor preta.
Modelagem do revestimento em costuras, para garantia de perfeito e integridade do ao Longo da vida util do produto, com fechamento inferior através de ziper ou de

sistema tecnicamente equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura utilizada para uniformizar o acabamento do estofado. Elementos de unizio em chapa de aco de
espessura minima de 1,90 mm, cortados a laser e com pintura eletrostatica a pé de cor preta, dispostos na lateral do médulo, um na porgo lateral do assento e outro na porco lateral do encosto,
ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra metalicas e zincadas cravados no elemento de madeira e parafusos do tipo allen ou equivalente técnico. Principais dimensées do
madulo reto de 02 lugares privativo: largura total minima de 1390 mm, altura total minima de 1230 mm, profundidade/comprimento total minimo de 660 mm, profundidade minima util do assento
de 440 mm, largura minima util do assento de 1260 mm, largura minima Gtil do encosto de 1260 mm, altura minima util do encosto (distancia vertical do topo do encosto no eixo de simetria até o
centro geométrico do assento, medida pela porcao frontal do encosto) de 340 mm e altura do ponto médio do assento em relagdo ao piso entre 400 e 500 mm. Se houver partes metalicas deverso

possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corroséo e enferruj . Se houver, componentes de madeira ou derivados deveréo ser provenientes de matéria-prima com
certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

SOFA MODULAR DE 02 LUGARES CONVEXO: Com assento em formato semicircular de 180 graus e torre central para encosto. Médulo com estrutura de 5 (cinco) apoios na superficie do piso, formada
a partir de 03 (trés) pegas, sendo duas em “u” invertido e uma em formato aproximado ao “I", sendo essas trés pegas fabricadas em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si por
travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou parafusos, garantindo robustez
e integridade dos elementos de fixagio com tolerancia, no minimo, para os ensaios da abnt nbr 15164. Elementos metdlicos com acabamento por meio de pintura eletrostética a pé e ponteiras de
atrito com a superficie do piso injetadas em termoplastico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura realizada a partir de varios de madeira e de

madeira macica, formando um volume prismatico para posterior estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de madeira para os principais pontos estruturais do estofado, quais sejam
assento e bordos laterais, sdo realizados em compensado de no minimo 13,5 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m3 do tipo macia, com espessura minima de 70
mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma conformagso,

29 UNIDADE SOFA SOFA MODULAR DE 02 LUGARES encosto com conformagdo para apoio da regido lombar do usuario, de acordo com isi i il de assento, encosto, contra encosto e laterais em tecido de

CONVEXO trama do tipo panamé ou similar com fios de poliéster NA COR PRETA. Modelagem do revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e integridade do estofamento ao longo da
vida atil do produto, com fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura utilizada para uniformizar o
acabamento do estofado. Elementos de unido em chapa de aco de espessura minima de 1,90 mm, cortados a laser e com pintura eletrostética a pé de cor preta, dispostos na lateral do médulo, um na
porgio lateral do assento e outro na porgio lateral do encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra metélicas e zincadas cravados no elemento de madeira e parafusos do
tipo allen ou equivalente técnico. Principais dimensées do médulo convexo de 180 graus de 02 lugares: largura total minima de 1130 mm, altura total minima de 750 mm, profundidade/comprimento
total minimo de 630 mm, profundidade minima util do assento de 440 mm, largura minima util do encosto na faixa central de altura de 350 mm, largura minima util do assento de 1130 mm, altura
minima util do encosto (distancia vertical do topo do encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento, medida pela porgédo frontal do encosto) de 340 mm e altura do ponto médio do
assento em relagdo ao piso entre 400 e 500 mm. Se houver partes metélicas devero possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver,

componentes de madeira ou derivados deverso ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE SOFA SOFA MODULAR RETO DE 02 SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES SEM BRACOS: Com estrutura do tipo 04 pés formado & partir de 02 pegas em “u” invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si
LUGARES SEM BRAGOS por travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou parafusos, garantindo
robustez e integridade dos elementos de fixagdo com tolerancia, no minimo, para os ensaios da abnt nbr 15164. Elementos metalicos com acabamento por meio de pintura eletrostatica a pé e
ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas em termopléstico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura realizada a partir de varios elementos de madeira compensada e
elementos de madeira macica, formando um volume prismatico para posterior estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de Madeira para os principais pontos estruturais do estofado, quais
sejam assento e bordos laterais, s3o realizados em compensado de no minimo 13,5 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m3 do tipo macia, com espessura minima
de 70 mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma

conformago, encosto com conformagiio para apoio da regido lombar do usudrio, de acordo com requisitos ergonémicos uni i de assento, encosto, contra encosto e laterais em

tecido de trama do tipo panama ou similar com fios de poliéster na cor preta. Modelagem do revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e integridade do estofamento ao
longo da vida Util. Do produto, com fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura utilizada para
uniformizar o acabamento do estofado. Elementos de unido em chapa de ago de espessura minima de 1,90 mm, cortados a laser e com pintura eletrostatica a pé de cor preta, dispostos na lateral do

médulo, um na porgdo lateral do assento e outro na porgio lateral do encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra metalicas e zincadas cravados no elemento de madeira

e parafusos do tipo allen ou equivalente técnico. Principais dimensdes do médulo reto de 02 lugares: largura total minima de 1260 mm, altura total minima de 750 mm, profundidade/comprimento
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total minimo de 630 mm, profundidade minima util do assento de 440 mm, largura minima (til do assento de 1260 mm, largura minima util. Do encosto de 1260 mm, altura minima (til do encosto
(distancia vertical do topo do encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento, medida pela porcao frontal do encosto) de 340 mm e altura do ponto médio do assento em relagdo ao
piso entre 400 e 500 mm.

SOFA MODULAR CONCAVO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL: Concavo de 30 graus com estrutura do tipo 04 pés formado a partir de 02 pecas em “u” invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90
mm, travados entre si por travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou

parafusos, garantindo robustez e integridade dos elementos de fixagdo com tolerancia, no minimo, para os ensaios da abnt nbr 15164. metélicos com por meio de pintura
eletrostética a pé e ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas em termopléstico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura realizada a partir de vérios elementos de madeira
compensada e elementos de madeira macica, formando um volume prismtico para posterior estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de madeira para os principais pontos estruturais do
mo 30 kg/m3 do tipo macia, com
espessura minima de 70 mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca

estofado, quais sejam assento e bordos laterais, sdo realizados em compensado de no minimo 13,5 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no mil

ou nenhuma conformagdo, encosto com conformagdo para apoio da regido lombar do usudrio, de acordo com requisitos ergondmicos universais. Revestimento de assento, encosto, contra encosto e
3| Gnioaoe SoFk SOFA MODULAR CONCAVO DE 01 | laterais em tecido de trama do tipo panama ou similar com fios de poliéster na cor preta. Modelagem do revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e integridade do

LUGAR INDIVIDUAL estofamento ao longo da vida Util do produto, com fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura
utilizada para uniformizar o acabamento do estofado. Elementos de unido em chapa de ago de espessura minima de 1,90 mm, cortados a laser e com pintura eletrostdtica a p6 de cor preta, dispostos
na lateral do médulo, um na porgdo lateral do assento e outro na porgio lateral do encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra metalicas e zincadas cravados no
elemento de madeira e parafusos do tipo allen ou equivalente técnico. Principais dimensdes do médulo céncavo a 30 graus de 01 lugar: largura total minima de 750 mm, altura total minima de 750

mm, profundidade/comprimento total minimo de 630 mm, profundidade minima dtil do assento de 440 mm, largura minima Gtil do encosto na faixa central de altura de 650 mm, largura minima Gtil

do assento de 630 mm, altura minima til do encosto (distancia vertical do topo do encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento, medida pela porgao frontal do encosto) de 340
mm e altura do ponto médio do assento em relagio ao piso entre 400 e 500 mm.Se houver partes metlicas deverio possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corros&o e

enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL: Com estrutura do tipo 04 pés formado  partir de 02 pegas em “u” invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si por
travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do tipo mig/mag e/ou parafusos, garantindo robustez
e integridade dos elementos de fixagdo com tolerancia, no minimo, para os ensaios da abnt nbr 15164. Elementos metalicos com acabamento por meio de pintura eletrostatica a p6 e ponteiras de
atrito com a superficie do piso injetadas em termopldstico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura realizada a partir de varios de madeira e de

madeira maciga, formando um volume prismético para posterior estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de Madeira para os principais pontos estruturais do estofado, quais sejam
assento e bordos laterais, s3o realizados em compensado e no minimo 13,5 mm de espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m3 do tipo macia, com espessura minima de 70

SOFA MODULAR RETO DE 01 mm para a espuma da almofada do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma conformagao,
32 UNIDADE SOFA LUGAR INDIVIDUAL encosto com conformagdo para apoio da regido lombar do usudrio, de acordo com isi i i de assento, encosto, contra encosto e laterais em tecido de

trama do tipo panamé ou similar com fios de poliéster na cor preta. Modelagem do revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e integridade do estofamento ao longo da
vida Gtil Do produto, com fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de espessura utilizada para uniformizar o
acabamento do estofado. Elementos de unido em chapa de ago de espessura minima de 1,90 mm, cortados a laser e com pintura eletrostatica a p6 de cor preta, dispostos na lateral do médulo, um na
porgdo lateral do assento e outro na porgdo lateral do encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra metalicas e zincadas cravados no elemento de madeira e parafusos do

tipo allen ou equi técnico. Pri do médulo reto de 01 lugar: largura total minima de 630 mm, altura total minima de 750 mm, rofundidade/comprimento total minimo de 630

mm, profundidade minima Gtil do assento de 440 mm, largura minima Gtil do assento de 630 mm, largura minima Gtil Do encosto de 630 mm, altura minima (til do encosto (distancia vertical do topo

do encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento, medida pela porgao frontal do encosto) de 340 mm e altura do ponto médio do assento em relagdo ao piso entre 400 e 500 mm.

SOFA MODULAR ASSENTO RETO DE 01 LUGAR SEM ENCOSTO: Com estrutura do tipo trapezoidal ou 04 pés com base e travessas de sustentacdo do médulo em ago carbono cujos elementos séo
soldados entre si por solda mig e tratamento em pintura eletrostatica. Assento formado a partir de espuma flexivel de poli ’ ida, cuja densi nominal minima ¢ de 30 kg/m3, com

33 UNIDADE SOFA SOFA MODULAR ASSENTO RETO DE | espessura de 140 mm. Chassi estrutural de assento de multi com esp minima de 10 mm. Revestimento em tecido crepe poliéster ou em laminado sintético espalmado,
01 LUGAR SEM ENCOSTO de pvc de cor preta, com modelagem em costuras para perfeito do estofado. DimensGes minimas: idade total: 640 mm. Altura total: 400 mm. Largura total: 640 mm.Se houver

partes metdlicas deverdo possuir pintura gtica a p6, com ti para resi: ia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes

de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL: Sofd modular reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com didmetro de 19,05 mm e
espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica 4 pé de cor preta com elementos ligados entre si através
de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto formados através de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de ida, cuja densidade minima & 30 kg/

34 UNIDADE SOFA SOFA MODULAR RETO DE 01 m3, com espessura de, no minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de ilami com minima de 10 mm.
LUGAR INDIVIDUAL Modelagens através de costuras para perfeito dos dos. Dil des minimas: i util do assento (medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com o encosto):
460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Altura Util da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.Se houver partes

metalicas deverdo possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corros3o e enferr Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de
matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

SOFA MODULAR DE CANTO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL: Sofé modular de canto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com didmetro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica & p6 de cor preta com elementos ligados

entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto e lateral construidos a partir de espumas flexiveis de poli 3 ida, cuja i minima é 30kg/m3,

com espessura de, no minimo, 70 mm para o assento e de 50 mm para o encosto. Sofa de canto pressupde que seja um sofd similar ao de 01 lugares com bragos, porém com brago/fechamento
35 SOFA MODULAR DE CANTO DE 01
UNIDADE SOFA LUGAR INDIVIDUAL apenas de um dos lados. Chassis estruturais de assento e encosto de com minima de 10 mm. Modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos

fados. Dil Ges minimas: Pr i util do assento (medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm.

Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Altura (til da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com
tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia
dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MODULO PARA SOFAS: Para montagem com médulos estofados, reta, com tampo manufaturado ou em resina prensada de alta densidade, em mdp de 18 mm com revestimento em laminado
melaminico e acabamento de bordos com fita borda em PVC ou ABS. Dimensdes totais minimas para o tampo de 650 x 650 mm, com base para o tampo e transicdo para a estrutura manufaturada
em madeira macica com no minimo 22 mm de espessura e 40 mm de largura, sendo que seus bordos s3o revestidos com espuma expandida ou isomanta ou manta acrilica e laminado sintético

36 . . . de pvc espalmado sobre malha. Estrutura fixa da mesa do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segio redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm,
UNIDADE SOFA MODULO PARA SOFAS
sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostética & po de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo

metal inert gas. Altura da porgdo superior do tampo ao piso entre 330 e 380 mm.Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

ESTOFADO DE USO GERAL, FIXO: Poltrona Baixa confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis metdlicos
cilindricos ou similares, sendo que apés estofado, igualmente, o conjunto formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto de maneira a ser uma tnica pega estofada, ou seja, um
monobloco. Bragos e encosto fechados, fabricados em formato de arco estofado em pega tnica, sendo bragos, encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme especificagdes do
parégrafo anterior, fechado internamente por uma pega de papelao ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm, que recebe elemento de estofamento através de manta acrilica ou camada
de espuma flexivel ida de Aspectos ionais do assento e encosto: Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: minima de 400 mm Largura do
assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm Extens&o vertical do encosto no eixo de simetria da peca medida na porgio traseira do encosto: minimo de 300 mm Raio de curvatura

interno do conjunto formado pelo encosto e bracos (wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto 4 partir do centro geométrico do assento: entre 250 e 500 mm Estruturacio da
37 poltrona através de uma pega metdlica, formada a partir de perfis tubulares de ago fundidos entre si através de solda MIG ou processo similar ou superior que garanta a qualidade do produto que
UNIDADE POLTRONA ESTOFADO DE USO GERAL, FIXO — N . . ’ e .
atua como flange/plataforma para a poltrona. Na terminacao de cada perfil tubular citado é fundido, pelo mesmo processo MIG, um segmento tubular cilindrico de ago carbono toda essa flange é

recoberta por pintura eletrostética a po. A poltrona apoia-se a0 piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira torneada/usinada, de formato ciindico, uja extens3o total seja de no minimo

350 mm e didmetro minimo de 30 mm devidamente firmes e niveladas. Para contato com a superficie do piso, tais pernas ap! sapata i em termoplastico ou p ou
borracha vulcanizada, com didmetro minimo de 20 mm, regulaveis em altura por meio de rosca metalica, cujo curso minimo é de 10 mm, rosqueadas em uma bucha ou porca em ago ou latéo ou
material superior ou similar insertada no interior do pé de madeira. Aspectos dimensionais minimos da poltrona: Altura do assento em relagdo ao piso: 450 mm; Profundidade total do produto: 550
mm Largura total externa da poltrona: 550 mm; Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de simetria, em relago ao piso): 720 mm.Se houver partes metalicas deverio

possuir pintura eletrosttica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com
certificagao FSC. Seré admitida

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.
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ESTOFADO DE USO GERAL, GIRATORIA: assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis metalicos cilindricos ou similares, sendo
que apos estofado, igualmente, o conjunto formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto de maneira a ser uma unica pega estofada, ou seja, um monobloco. Bracos e encosto fechados,
fabricados em formato de arco estofado em pega Unica, sendo bragos, encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme especificagdes do paragrafo anterior, fechado internamente por
uma pega de papeldo ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm, que recebe elemento de estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma flexivel expandida de poliuretano,
revestida em laminado sintético espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Para perfeita modelagem do mével, o fabricante devera se utilizar de

costuras de na Aspectos dil ionais do assento e encosto: Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: minima de 400 mm Largura do assento
38 UNIDADE POLTRONA ESTOFADO DE USO GERAL, medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm Extens&o vertical do encosto no eixo de simetria da peca medida na por¢do traseira do encosto: minimo de 300 mm Raio de curvatura interno do
GIRATORIA conjunto formado pelo encosto e bragos (wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto  partir do centro geométrico do assento: entre 250 e 500 mm Estrutura giratéria formada por

flange metélica em chapa de aco estampada com alavanca em ago cilindrico macigo e manipulo injetado em termoplastico, com elementos metalicos com pintura eletrostatica a p6, que permite
acionar a coluna a gas da poltrona, com curso minimo de ajuste de altura do assento ao piso de 80 mm. Coluna acoplada a base injetada em liga de aluminio com acabamento polido na porgdo
superior das patas, de formato arcado, conceito piramidal, didmetro externo minimo de 680 mm e com rodizios de dupla roda e de duplo giro, com diametro de roda de 48 mm no minimo, pistas em
PU ou nylon, rodas em nylon, corpo em PP injetado e eixos horizontal e vertical em ago ABNT zincado, sendo a fixagio a base sem uso de solda, através de anel metlico expansivo.Se houver partes

metélicas deverio possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de

matéria-prima com certificagao FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTOFADO MULTIUSO MONOBLOCO: Poltrona monobloco estruturado em ago carbono com percintas elasticas para ampliagio de conforto, em formato organico, circular ou similar, totalmente
recoberto com espuma flexivel de poliuretano injetada de alta densidade e alta resiliéncia, revestida por completo (parte frontal, traseira, laterais e inferior) com o mesmo padréo de revestimento,
sem usos de carenagens plasticas, perfis ou outros artificios similares para acabamento, sendo o acabamento realizado de maneira que a poltrona seja totalmente vestida com o revestimento,
utilizando-se de costuras laterais ou perimetrais, com pesponto, para perfeita modelagem e acabamento da poltrona, sendo o fechamento do revestimento na porgo inferior do assento através de
ziper ou costura & m3o ou velcro ou superior ou processo similar ou superior em qualidade técnica. Bragos e laterais em pega tnica, derivada do monobloco da concha, totalmente fechados,

39 ESTOFADO MULTIUSO estofados e revestidos (conceito de wings). Almofada sobressalente para assento em espuma flexivel de poliuretano com revestimento do mesmo padréo da concha monobloco. Revestimento da
UNIDADE POLTRONA MONOBLOCO concha através de costuras perimetrais que valorizam a modelagem da poltrona em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, na cor preta. A fixagdo da concha a estrutura fixa metdlica deve
ser realizada através de 04 pontos no minimo, através de uma flange injetada em liga de aluminio com pintura eletrostatica a p6 ou polido. Base giratéria sem ajuste de altura de 04 patas em aluminio
injetado com acabamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta microtexturizada, contendo uma coluna central de estruturagio em tubo de aco, com pintura eletrostatica & pé na mesma cor que
a base, provida em suas terminagdes de quatro sapatas fabricadas em termoplastico, para isolar o atrito do aluminio com a superficie do piso. Dimensdes nominais da poltrona (variagio aceita de
10% para mais ou para menos): Altura total da poltrona: 750 mm. Largura total da poltrona: 850 mm. Profundidade total da concha de assento, encosto e laterais: 800 mm. Altura do assento ao piso:
440 mm.Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferruj; Se houver, de madeira ou derivados
deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

POLTRONAS AUDITORIO: Poltrona de Auditério. Estrutura principal em tubos de ago carbono, de secéo retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas dimensGes minimas
sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de aco em formato der “U” na porgao superior para fixagio dos apoia bracos. Pés que s3o utilizados para fixagdo do auditério no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de aco em perfil “U” com espessura minima de 4,7mm. Laterais das poltronas com acab:
sendo este revestido com o mesmo padrio de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui recorte frontal executava na prépria estrutura, com 40 mm. Sistema de fixagdo do encosto

em multilami com minima de S5mm,

permite o posicionamento em 03 angulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus. Braco e prancheta: Apoia braco integrado 3 estrutura metslica central e/ou lateral por meio de, no minimo, dois
UNIDADE POLTRONA POLTRONAS AUDITORIO pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado, medindo no minimo 360 mm de comprimento e 60 mm de largura. Prancheta fabricada em MDF revestido com laminado melaminico, com

sistema anti panico, e suporte da prancheta injetado em aluminio. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em ago carbono. Sistema anti panico para rebati da Di bl
minimas do tampo de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento. Dimensdes (mm): Entre eixos: 580 mm Largura da superficie do assento: 480 mm Profundidade da superficie do

40

assento: 470 mm Extens3o vertical do encosto: 650 mm Largura do encosto na regiso do apoio lombar: 450 mm . Se houver partes metalicas deverao possuir pintura eletrostatica a p6, com
tratamento para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia
dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

POLTRONA AUDITORIO PARA OBESO: Estrutura principal em tubos de ago carbono, de segéo retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas dimensdes minimas sejam de
30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de ago em formato der “U” na porgao superior para fixagao dos apoia bragos. Pés que sdo utilizados para fixagao do auditdrio no piso através de 2 pontos, no minimo,

tal pé produzido em chapa de ago em perfil “U” com espessura minima de 4,7mm. Laterais das poltronas com em com minima de 5mm, sendo
este revestido com o mesmo padrio de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em material termoplastico para

receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na lateral s3o acoplados os mecanismos de articulagio do assento e encosto, produzidos em ago e material injetado em termoplastico e recolhimento

da prancheta. Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes metlicos. Estruturais em madeira ilamis de formato ico, com minima de
15 mm, e suportes de fixagdo ao i composto por metalicos, sendo chapas metalicas no minimo 3mm de espessura e pinos de segdo circular. Espumas flexiveis de poliuretano

41 POLTRONA AUDITORIO PARA
UNIDADE POLTRONA
OBESO

jetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40 mm. Sistema de fixagio do encosto permite o posicionamento em 03 4ngulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou
22 graus. Brago e prancheta: Apoia braco integrado 4 estrutura metalica central e/ou lateral por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado, medindo no minimo 360 mm
de comprimento e 60 mm de largura. Prancheta fabricada em MDF revestido com laminado melaminico, com sistema anti panico, e suporte da prancheta injetado em aluminio. Eixo

de pivotamento da prancheta produzido em ago carbono. Sistema anti panico para i da h Di Bes minimas do tampo de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de

comprimento. Dimensdes (mm): Entre eixos: minimo 850 mm Largura da superficie do assento: minimo de 750 mm na terga parte mais préxima do encosto Profundidade da superficie do assento:

470 mm Extensao vertical do encosto: 650 mm Largura do encosto na regido do apoio lombar: 750 mm Se houver partes metélicas devero possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para
resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de
até 5% nas medidas, exceto para

POLTRONA AUDITORIO PARA PMR: Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de se¢3o eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura
minima de 3,00 mm, com furagdo na base horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e
acabamento com pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposigdo eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metdlicas laterais por meio de

pain

jetados em polipropileno copolimero, material 100% recicldvel, sendo que, o fechamento se d& por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura préxima do piso,

exceto a lateral PMR. Os painéis centrais possuem fechamento total (do apoia ao piso). Assento e encosto: Auto fveis, por ismo dotado de molas e buchas plasticas para
diminuicdo de ruidos. Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usudrios deve estar
exposto entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das
blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou

injetados em polipropileno com nervuras de reforco e suportes de fixagdo ao i por metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que s&o tratados com banho

42 e e com pintura epoxi-po. A em bli ter astica de poli imero injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o

UNIDADE POLTRONA POLTRONA AUDITORIO PARA PMR Teem e ) A | o o
acabamento e protegdo inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no
minimo, 35 mm. Brago e prancheta: Apoia braco injetado em PU integrado 4 estrutura metdlica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de braco, no sentido transversal,
para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em no uso. Tampo da prancheta em chapa de aco cortada a laser com pintura epéxi a pé ou injetada em resina ABS ou ainda
injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica & pé na cor preta, qualquer que seja a opgao escolhida pelo licitante, esta ndo deverd apresentar arestas cortantes ou pontas
perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usuario ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago
referente. Brago oposto na extremidade da fileira com sistema de basculamento em 90 graus para facilitar acesso de pessoa portadora de mobilidade reduzida (PMR) ao assento. Aspectos
dimensionais (em mm): Largura da superficie do assento: minimo 470 mm, Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm, Extenso vertical do encosto minimo 550 mm, Largura do encosto
na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm, Medida entre eixos: entre 550 £10%, Altura da borda superior do encosto em relagdo & superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm,
Profundidade total fechado: maximo 450 mm. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver,
componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

LOTE 03

ITEM UNIDADE TIPO DESCRITIVO RESUMIDO DESCRITIVO COMPLEMENTAR
43

UNIDADE MESA MESA DIRETORIA, TIPO ANGULAR | MESA DIRETORIA, TIPO ANGULAR: Dimens&o: 2200/2100 X 800 X 745 MM (LXPXA) Tampo da Mesa principal, di
Uma pega acoplada na parte frontal, feita de madeira macica, usinada para suporte de canetas. Mesa de interagio com o usudrio, com um lado de 311mm e a outra extremidade de 589mm, com uma
espessura de 38 mm. Tamanho de mesa auxiliar de 605mm e 385mm, ambos com 38 mm de espessura, fabricado em MDF de 6mm de espessura, painel de MDF e espessura de 25 mm, com uma

largura minima de 100 mm. Os tampos sdo perfurados para encaixar os pés painéis e acessorios. Todos sdo fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para uma fixagdo robusta. Parafusos

dido em duas pegas: frontal de 488mm x 220mm, com uma espessura de 38 mm.

minifix que asseguram a unido perfeita das pecas, impedindo o contato direto com a madeira. A jungio do tampo aos pés painéis possui um reforo confeccionado em material de aluminio extrudado
medindo 90 x 50 x 50 x 3mm com furagdes especificas para fixacio do pé ao tampo, ambos por meio de parafusos e buchas metalicas m6 x 13, a cantoneira fica oculta na pega. Com 03 pés painéis
medindo 710 x 800 x 38 mm de espessura, 710 x 800 x 38 mm de espessura e pé painel de mesa auxiliar medindo 710 x 392 x 38 mm de espessura confeccionado em duas pecas de MDF de 18mm de
espessura. Painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. O pé painel recebe furagdes para acoplar os tampos e painéis, todos
fixados com buchas metlicas m6 x 13. O pé recebe préximo a caixa de tomada possui usinagem na parte interna de 580 x 100mm para permitir a passagem interna de fios do piso até a caixa de
tomadas, na parte interna recebe quatro pinos de ago que permitem a aplicacio da tampa metalica removivel, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 de 1,5mm de espessura, a tampa mede 515 x
120mm e possui duas hastes metélicas recortadas a laser que permitem o perfeito encaixe ao pé painel, a tampa possui ainda dois recortes, um superior e um inferior que permitem a entrada e saida
de fios sem causar danos aos cabos. Painel de mesa frontal, medindo 2124 x 580/320 x 18mm, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressio. O painel frontal recebe usinagem nas partes externas a 7° para o perfeito encaixe nos pés. Caixa de tomada
com tampa de caixa de tomadas articulével na dimensao 390 x 180 x 19, com recorte frontal que permite a passagem de fios diretamente na posic3o do usuario. Confeccionada MDF de 18mm de
espessura. A tampa possui usinagem em formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da mesa. A parte inferior do tampo da mesa possui duas usinagens que servem de apoio para a tampa na
hora do fechamento, garantido a suavidade necessaria para a tampa. Corpo da caixa de tomadas em formato de “U”, medindo 468 x 215 x 150mm composta por cinco pegas, ambas com 19 mm de
espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Os pés painéis recebe
usinagem na parte em contato com o tampo recebe usinagem de 45° x 5 x 5Smm, na 4rea de contato com o painel recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé. Os tampos frontais recebe
usinagens na parte interna em todo seu perimetro num angulo de 7° com usinagem inferior para aplicagdo de ferragens de fixagdo, nas duas extremidades e na parte frontal recebe usinagens de 45° x

5 x 5mm. Todas as pegas devem possuir o 0 processo de lis na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a lamina de madeira
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natural. Todas as dreas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a lamina de madeira natural, em processo
que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de aproxi 120gr ao m?, il i 260gramas ao m? de

aplicagdo de produtos criando uma maior protegdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da Iamina de madeira Natural. Se houver partes metalicas

deverao possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corroséo e enferruj . Se houver, ites de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-

prima com certificago FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA EM L COM PES EM MADEIRA: Dimensdes: 1800/2250 x 800/500 x 745 MM ( LX P X A) Mesa em L com o tampo frontal: Confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura
sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces, com boulevard de couro ecolégico, o tampo frontal possui um raio de aproximadamente 5248mm em seu formato. Tampo
lateral confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces, o tampo lateral devera possuir 2 lados retos e 2
lados com formato curvo sendo um dos lados com o raio de 5248mm fazendo o encaixe sobre o tampo frontal e outro lado com um raio de aproximadamente 4920mm. Dois painéis frontal sendo um
inferior confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior é fixado por 04 (quatro)
suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior deverd ser fixado através do sistema de rotofix e cavilhas de nylon. Dois painéis laterais sendo um inferior confeccionado
em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior & fixado por 04 (quatro) suportes em zamak

44 injetado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior devera ser fixado através do sistema de rotofix e cavilhas de nylon. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da

UNIDADE MESA MESA EM L COM PES EM MADEIRA X i N . ! . °
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do Com 2,5 mm de para o tampo e demais pegas de 25mm e 2mm para as demais partes de 18mm. 01 (uma) caixa de

tomada com tampa em aluminio pintado com corpo em pvc, com 03 (trés) tomadas elétricas e 03 (trés) espelhos para dados, j4 instalados, além de 02 (dois) espelhos cegos que possibilitam a
instalagdo de mais 02 (duas) tomadas de acordo com a necessidade do usuério, fixado ao tampo através de 04 (quatro) parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm.

Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel superior lateral uma eletrocalha em formato “j"” com 04 (quatro) furos retangulares para tomadas elétricas e 04

(quatro) furos retangulares para tomadas légicas sendo 02 (duas) de cada modelo em cada i eletrocalha i em ago 0.90 com altura de 50 mm profundidade de 130 mm. Deve

ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé painel 01 (uma) eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos. Se

houver partes metslicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser
provenientes de matéri

prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA EM L COM PES EM MADEIRA: Dimens&es: 1800/2050 x 800/500 x 745 MM (L X P X A) Mesa em L com o tampo frontal: Confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura
sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces, com boulevard de couro ecolégico, o tampo frontal possui um raio de aproximadamente 5248mm em seu formato. Tampo
lateral confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces, o tampo lateral deverd possuir 2 lados retos e 2
lados com formato curvo sendo um dos lados com o raio de 5248mm fazendo o encaixe sobre o tampo frontal e outro lado com um raio de aproximadamente 4920mm. Dois painéis frontal sendo um
inferior confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior é fixado por 04 (quatro)
suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior devera ser fixado através do sistema de rotofix e cavilhas de nylon. Dois painéis laterais sendo um inferior confeccionado
em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior é fixado por 04 (quatro) suportes em zamak

45

. etado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior devera ser fixado através do sistema de rotofix e cavilhas de nylon. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
UNIDADE MESA MESA EM L COM PES EM MADEIRA X i o i ! . °
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do Com 2,5 mm de para o tampo e demais pecas de 25mm e 2mm para as demais partes de 18mm. 01 (uma) caixa de

tomada com tampa em aluminio pintado com corpo em pvc, com 03 (trés) tomadas elétricas e 03 (trés) espelhos para dados, j4 instalados, além de 02 (dois) espelhos cegos que possibilitam a
instalagio de mais 02 (duas) tomadas de acordo com a necessidade do usudrio, fixado ao tampo através de 04 (quatro) parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm.
com 04 (quatro) furos retangulares para tomadas elétricas e 04
(quatro) furos retangulares para tomadas légicas sendo 02 (duas) de cada modelo em cada i , eletrocalha i em ago 0.90 com altura de 50 mm profundidade de 130 mm. Deve

Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel superior lateral uma eletrocalha em formato “j

ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé painel 01 (uma) eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos. Se

houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferruj . Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser
provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA SECRETARIA 1: Dimensde:

1800 x 1600 x 800/500 x 745 MM (L X P X A) Apoiada sobre estutura metlica no lado direito ou esquerdo e armario pedestal com nichos, 03 gavetas e 01 porta no
lado direito ou esquerdo. DIMENSAO: 1800 x 1600 x 745 mm (11 x 12 x a). Tolerancia méxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos. Tampo tipo retangular 1800 x 800, confeccionado
em mdp (painel de particulas de média i comr i inico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de

2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda; furades para receber o embuchamento metalico para fixagdo das ferragens sem contato com a madeira; recorte central para receber a caixa de
tomadas. Componentes: uma caixa de tomada em abs ou pvc, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagéo. Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, e pogo interno 10 e 20a; duas entradas rj45. Painel frontal confeccionado em mdp (painel de

particulas de média i comr i inico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm, na aresta
superior e inferior da borda, possui um chanfro em um dos cantos inferiores e trés arredondamentos com raio de 70mm. O painel frontal devera ser fixado ao tampo através de dois suportes
dobrados em tubo de seccio oblonga com dimensdes de 30x16 espessura de 1.2mm, cada suporte oblongo deve possuir quatro furagdes para a fixagdo do tampo e do painel frontal, a fixagdo deve
ser através de parafuso m6, contendo buchas metélicas tanto no tampo quanto no painel fontal. Estrutura metélica lateral: em formato de trave, composto por sete componentes sendo, dois perfis
em aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, duas luvas em aluminio soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis verticais com
o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulagdo de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pegas
na conexdo. A conexdo devera ser em material de zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera ficar aparente um friso de aproximadamente Smm. As luvas

26 soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furages em formato oblongo para fixago do tampo e do quadro estrutural. Ponteiras de pléstico no mesmo formato do perfil de
UNIDADE MESA MESA SECRETARIA 1
aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais. Fixagdo: quadro estrutural para unido entre pé lateral, armario e apoio do tampo, sendo confeccionado em trés pegas por
tubos 50x30 com espessura de 1.2mm, a fixagdo do quadro estrutural devera ser feita por parafusos mé. Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e suporte de cpu. Dimensdes do
armario: 1600 x 500 x 670 mm (I x p x a) Armério deverd ter 1 porta de abrir, com duas dobradicas de abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal, fechadura com travamento simultaneo superior,
com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tnico, com puxador de acabamento cromado. Tampo confeccionado em mdp (painel de particulas de média com inico nas

duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Demais partes do
armarios mdp (painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com
raio de 1,0 - 2,0 mm. Trés gavetas com sistema de chaveamento frontal e tranca simultanea das gavetas com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tinico, com puxadores de acabamento cromado. Vio
com prateleira e vio para cpu, as laterais onde possuem prateleiras, devem ter furagdes para regulagem de altura da prateleira. Vio com prateleira devera possuir um fundo removivel para acesso a
fiagdes da caixa de tomadas e demais cabos. Base do armario com dois passa cabos de didmetro 60mm para passagem de fios para o chdo. Estrutura metdlica para base do armério confeccionada em
tubo de ago sae 1010/1020 medindo 40x20x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste metélica com
regulagem através de rosca. Fixago: o corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos m6 e buchas metélicas méx13mm. Todas as partes do armario deverio ser fixadas através
de parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte interna (superior e inferior), 0 armario deverd ser reforcado com buchas de nylon. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura

apo, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

47
UNIDADE MESA MESA SECRETARIA 2 MESA SECRETARIA 2: Dimensdes:

600/1600 x 800/500 x 745 MM (L X P X A) Apoiada sobre estrutura metalica no lado direito ou esquerdo e armario pedestal com nichos, 03 gavetas e 01 porta no
lado direito ou esquerdo. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos. Tampo tipo retangular 1600 x 700, confeccionado em mdp (painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furagBes para receber o embuchamento metlico para fixagio das ferragens sem contato com a madeira; recorte central para receber a caixa de tomadas. Componentes: uma caixa de tomada

em abs ou pvc, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagio. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, e pogo interno 10 e 20a; duas entradas rj45. Painel frontal confeccionado em mdp (painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm, na aresta superior e inferior da borda, possui um chanfro
em um dos cantos inferiores e trés arredondamentos com raio de 70mm. O painel frontal devera ser fixado ao tampo através de dois suportes dobrados em tubo de secgéo oblonga com dimensdes
de 30x16 espessura de 1.2mm, cada suporte oblongo deve possuir quatro furagdes para a fixagio do tampo e do painel frontal, a fixagio deve ser através de parafuso m6, contendo buchas metalicas
tanto no tampo quanto no painel fontal. Estrutura metélica lateral: em formato de trave, composto por sete componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em
aluminio posicionado na horizontal, duas luvas em aluminio soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas
de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulacio de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pecas na conex3o. A conexo deverd ser em material de
zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio dever ficar aparente um friso de aproximadamente Smm. As luvas soldadas no perfil horizontal devero possuir no

minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagdo do tampo e do quadro estrutural. Ponteiras de plastico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel,
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encaixadas nos perfis verticais. Fixagdo: quadro estrutural para unido entre pé lateral, armario e apoio do tampo, sendo confeccionado em trés pecas por tubos 50x30 com espessura de 1.2mm, a
fixagio do quadro estrutural deverd ser feita por parafusos m6. Armério lateral com 3 gavetas, 01 porta e vio com prateleira e suporte de cpu. Dimensdes do armario: 1600 x 500 x 670 mm (I x p x
a) Armario deverd ter 1 porta de abrir, com duas dobradicas de abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal, fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e
segredo Unico, com puxador de acabamento cromado. Tampo confeccionado em mdp (painel de particulas de média i com i inico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Demais partes dos armarios mdp (painel de particulas de média densidade

com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 1,0 - 2,0 mm. Trés gavetas com sistema de
chaveamento frontal e tranca simultdnea das gavetas com 02 (duas) chaves dobréveis e segredo tnico, com puxadores de acabamento cromado. Vdo com prateleira e vdo para cpu, as laterais onde
possuem prateleiras, devem ter furagdes para regulagem de altura da prateleira. Vo com prateleira deverd possuir um fundo removivel para acesso a fiagdes da caixa de tomadas e demais cabos.
Base do armario com dois passa cabos de didmetro 60mm para passagem de fios para o chio. Estrutura metlica para base do armario confeccionada em tubo de aco sae 1010/1020 medindo
40x20x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de rosca. Fixagdo: o corpo
do armdrio devera ser fixado a estrutura através de parafusos mé e buchas metélicas m6x13mm. Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos minifix com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior), o armario devera ser reforgado com buchas de nylon. Se houver partes metilicas deverao possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a

corrosdo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas

medidas, exceto para espessuras.

MESA ESCRITORIO PENINSULA: Dimensdes: 1600/1400 x 600 x 745 MM (L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, corte anatémico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metélicas, inseridas na parte
inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 03 (trés) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. Formada por 02 pés laterais, 01 pé de
canto, 03 travessas em tubo, 02 calhas para fiagdo. Os pés possuem o formato de trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e so estruturados em tubo de aco com formato quadrado

com segdo 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, o pé possui furos de i 40mm com ac plasticos para de fios interno sendo furos préximo ao chao e
furos na parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada s&o soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagdo das travessas e do tampo, o pé
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO PENINSULA devera ter ponteiras plasticas com pés niveladores de piso encaixados nos tubos verticais. Pé de canto em tubo de ago com formato quadrado com segiio 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de
espessura, 0 pé possui furos de aproxi 40mm com plésticos para passagem de fios interno sendo furos préximo ao cho e furos na parte superior, dois suportes em chapa
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1.9mm dobrada sdo soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagao das travessas e do tampo, o pé devera ter ponteiras plasticas com pés
niveladores de piso encaixados nos tubos verticais. As travessas em tubo retangular 50x30 com 1.2mm de espessura, nas extremidades dos tubos possuem no minimo trés furos com insergéo de
porcas rebitem M6. Uma das travessas deve possuir um formato em L. Calhas para acomodagio dos fios e com recortes para tomadas elétricas e de dados, as calhas sdo dobradas e em chapa de
0.90mm de espessura, no total serdo duas calhas, sendo uma para cada lado da mesa. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a

corrosdo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas
medidas, exceto para espessuras.

MESA ANGULAR: Dimensdes: 1400/600 x1400/600 x745 MM (L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press3o texturizado em ambas as
faces, corte anatémico com encaixe apoia bragos para o usuério, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior
para montagem e desmontagem, dotadas com 03 (trés) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm # 5,5 mm. Formada por 02 pés laterais, 01 pé de canto, 03
travessas em tubo, 02 calhas para fiagdo. Os pés possuem o formato de trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e s3o estruturados em tubo de aco com formato quadrado com

se¢do 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, 0 pé possui furos de aproxi 40mm com plasticos para de fios interno sendo furos préximo ao chdo e furos na

parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada s&o soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagdo das travessas e do tampo, o pé deverd ter
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UNIDADE MESA MESA ANGULAR ponteiras plasticas com pés niveladores de piso encaixados nos tubos verticais. Pé de canto em tubo de aco com formato quadrado com sec&o 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, 0 pé

possui furos de 40mm com plésticos para de fios interno sendo furos préximo ao chio e furos na parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada

s&o soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagdo das travessas e do tampo, o pé devera ter ponteiras plasticas com pés niveladores de piso
encaixados nos tubos verticais. As travessas em tubo retangular 50x30 com 1.2mm de espessura, nas extremidades dos tubos possuem no minimo trés furos com insergdo de porcas rebitem M6. Uma
das travessas deve possuir um formato em L. Calhas para acomodagio dos fios e com recortes para tomadas elétricas e de dados, as calhas s3o dobradas e em chapa de 0.90mm de espessura, no
total serdo duas calhas, sendo uma para cada lado da mesa. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferrujamento. Se
houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para
espessuras.

MESA RETANGULAR 100: DIMENSAO GERAL: 1000 x 600 x745mm (L X P X A). Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixacio metalicas, inseridas na parte
inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. Formada por 02 pés laterais em
formato de trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e s&o estruturados em tubo de ago com formato quadrado com se¢&o 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, o pé possui
UNIDADE MESA MESA RETANGULAR 100 furos de aproxi 40mm com pldsticos para de fios interno sendo furos proximo ao chdo e furos na parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada sdo
soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagdo das travessas e do tampo, o pé devera ter ponteiras plasticas com pés niveladores de piso encaixados

nos tubos verticais. Montante estrutural que liga os pés e tampo deve ser feita através de 2 tubos com secgio retangular de 50x30x1.2mm possuindo 3 furos de @9mm em cada extremidades, nestes
furos devem possuir porca rebite M6 para fazer a fixagio dos componentes e furo central para fixag3o da barra ao tampo. Podera possuir calha de passagem de fiagéo. Se houver partes metdlicas

deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com tratamento para resisténcia a corroséo e enferruj . Se houver, tes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-
prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA RETANGULAR 1400: Dimensdes: 1400 x 600 x745 MM (L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas s3o coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagio metalicas, inseridas na parte inferior
para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm. Formada por 02 pés laterais em formato de
trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e sdo estruturados em tubo de ago com formato quadrado com segdo 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, o pé possui furos de
UNIDADE MESA MESA RETANGULAR 1400 aproximadamente 40mm com acabamentos plasticos para passagem de fios interno sendo furos préximo ao cho e furos na parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada sio soldados na
travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixacio das travessas e do tampo, o pé devera ter ponteiras plasticas com pés niveladores de piso encaixados nos tubos
verticais. Montante estrutural que liga os pés e tampo deve ser feita através de 2 tubos com secgao retangular de 50x30x1.2mm possuindo 3 furos de #9mm em cada extremidades, nestes furos
devem possuir porca rebite M6 para fazer a fixagdo dos componentes e furo central para fixagdo da barra ao tampo. Podera possuir calha de passagem de fiagdo. Se houver partes metalicas deverdo

possuir pintura eletrostatica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com
certificagao FSC. Serd admitida tolerdncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA RETANGULAR 1600: Dimensdes: 1600 x 600 x745 MM (L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuério, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior
para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. Formada por 02 pés laterais em formato de
trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e so estruturados em tubo de aco com formato quadrado com segio 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, o pé possui furos de
UNIDADE MESA MESA RETANGULAR 1600 proxi 40mm com ac: plasticos para de fios interno sendo furos préximo ao chdo e furos na parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada s3o soldados na
travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagdo das travessas e do tampo, o pé devera ter ponteiras pldsticas com pés niveladores de piso encaixados nos tubos

verticais. Montante estrutural que liga os pés e tampo deve ser feita através de 2 tubos com secgo retangular de 50x30x1.2mm possuindo 3 furos de @9mm em cada extremidades, nestes furos
devem possuir porca rebite M6 para fazer a fixagio dos componentes e furo central para fixacio da barra ao tampo. Podera possuir calha de passagem de fiagio. Se houver partes metélicas deverso

possuir pintura eletrostatica a pé, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com
certificagao FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE PLATAFORMA PLATAFORMA UNILATERAL PLATAFORMA UNILATERAL: Dimensges: 1360 x 700 X745 MM (L X P X A) Formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média i com re i inico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Recorte
para caixa de tomadas. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo; Suporte de
tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa
de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contrachoques. Estrutura: Pé lateral devera ser construido em formato de trave, composto por sete componentes sendo, dois perfis em
aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, quatro luvas em aluminio soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexdo dos perfis verticais com o

perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulagdo de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pecas na
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conexdo. A conexdo devera ser em material de zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera ficar aparente um friso de aproximadamente 5mm. As luvas
soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagdo do tampo e das barras de unido dos pés laterais. Ponteiras de plastico no mesmo formato do
perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais. Duas barras em tubo 50x30 com espessura minima de 1.2mm, as barras deverdo possuir trés porcas rebite M6
em cada extremidade para unir ao pé lateral e a0 pé central. Leito para fiagio confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 0.60mm, o leito deveré possuir recortes para o encaixe de
plugs para tomadas elétricas e dados e sera fixado aos pés através de parafusos M6. Caso seja formado uma estacio com mais de um posto de trabalho, deve prevé a estrutura central em aluminio,
tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de 2,00 mm, devera possuir calha de passagem de fiagdo com largura minima de 100 mm. Se houver

partes metdlicas deverdo possuir pintura atica a p6, com ti para resisténcia a corrosdo e enferruj; . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes
de matéria-prima com certificaco FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

PLATAFORMA DUPLA: Dimensdes: 1400 x 1400 x745 MM (L X P X A) Formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média comr i nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Recorte
para caixa de tomadas. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo; Suporte de
tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa

de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contrachoques. Estrutura lateral devera api firmeza para ilidade e do mével. Estrutura: Pé lateral deverd ser
construido em formato de trave, composto por nove componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, quatro luvas em aluminio
soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma
54 angulaco de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pegas na conexo. A conexdo devera ser em material de zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com
UNIDADE PLATAFORMA | PLATAFORMA DUPLA ; N . 5 N o i X 3
os perfis de aluminio deverd ficar aparente um friso de aproximadamente 5mm. As luvas soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furacdes em formato oblongo para fixagdo do
tampo e das barras de unido dos pés laterais. Ponteiras de plastico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais. Quatro barras em tubo
50x30 com espessura minima de 1.2mm, as barras deverdo possuir trés porcas rebite M6 em cada extremidade para unir ao pé lateral e ao pé central. Leito para fiagdo confeccionado em chapa de
ago com espessura minima de 0.60mm, o leito deveré possuir recortes para o encaixe de plugs para tomadas elétricas e dados e ser4 fixado aos pés através de parafusos M6. Caso seja formado uma
estaciio com mais de um posto de trabalho, deve prevé a estrutura central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de 2,00 mm,

deverd possuir calha de passagem de fiagdo com largura minima de 100 mm. Se houver partes metalicas dever&o possuir pintura

a a pé, com tr para resisténcia a corroséo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

ESTACAO TRABALHO DO TIPO PLATAFORMA DE 4 LUGARES: Dimens&es: 2720 x 1200 x 740 MM (L X P X A) Contém 04 (quatro) tampos medidas: Largura 1360 x Profundidade 600 MM cada.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Entrega e montagem de mesa plataforma de 04 (quatro) lugares com o tampo: Confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com

25mm de e i em filme texturizado de baixa press3o nas 02 (duas) faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das

bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do revesti , com resisténcia a impactos e termi estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto 01 (uma) caixa de tomada em material injetado, polij i ou ABS, com i para 06 (seis) blocos, 03 (trés) elétricas e 03
(trés) logica / fone, sendo 01 (um) de logica destacavel para intercambiagdo para passagem de fiagdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida +/- 5,00 mm, tampa devera ser
basculante. Estrutura lateral devera firmeza para ili e do mével. Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do mével. O pé lateral

dever ser construido por trés pegas em perfil de aluminio com dimensdes de 62x45mm com 30 de 30° em uma de suas faces, parede interna de 2,5mm e duas pecas de canto em Zamak com
secgdo central angulada a 45°, a unido das cinco pegas deve ser através de encaixe e sem a utilizagdo de parafuso ou solda, o corte de unido dos tubos deve ser feito em 45° para a unido da peca em
55 UNIDADE ESTAGAO DE ESTAGAO TRABALHO DO TIPO zamak, apds a montagem do pé deverd ficar um friso aparente entre 4 e 5 mm cromado. O pé deve possuir nivelador de altura que sera rosqueado a uma ponteira plastica com rosca possuindo o

TRABALHO PLATAFORMA DE 4 LUGARES mesmo formato geométrico do perfil de aluminio. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagio do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé central formado por dois tubos de ago em secgdo quadrada 50x50x1.2mm na vertical e um tubo
quadrado 50x50x1.2mm posicionado na horizontal, entre os tubos verticais deve possuir dois tubos de seccio quadrada 20x20x1.2mm soldados e quatro chapas dobradas em 90° e em formato U
com medidas aproximadas de 38x25x15 em espessura 0.90mm, o tubo horizontal superior devera possuir 8 luvas em ago soldadas para fixagdo do montante estrutural e do tampo, o tubo horizontal
deverd ter no minimo 4 furos de $9mm com porca rebite M6 para fixagdo do leito de passagem de cabos e em suas extremidades deverd ter acabamento plastico no formato do tubo, os dois tubos
verticais deveré possuir acabamento plastico com rosca para a fixagio de pés niveladores. O pé central devera possuir duas tampas em chapa de ago 0.90mm fixadas através do sistema de gravidade
posicionadas nas chapas em formato U soldadas nos tubos verticais. Montante estrutural que liga os pés e tampo deve ser feita através de 8 tubos com seccio retangular de 50x30x1.2mm possuindo
3 furos de P9mm em cada extremidades, nestes furos devem possuir porca rebite M6 para fazer a fixagdo dos componentes e furo central para fixagdo da barra ao tampo, deve ser fixada 4 barras
para o lado esquerdo e 4 barras para o lado direito da estagdo. Partes metalicas: devera possuir pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparagio, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

MESA ESCRITORIO EM L-1600: Dimensdes: 1600/1600 x 600 x 740 MM ( L X P X A ) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas s&o coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte
inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm # 5,5 mm. 02 (dois) painéis frontais: Constituido
em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos minifix com rosca Mé. Estrutura Lateral: Sapata Inferior devera ser
confeccionado em chapa de aco carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizagio de ponteiras plasticas, dimensées de 580 x 35 x 64 mm, deveré possuir 02 (duas) sapatas
reguldveis em Nylon ou ABS, com curso minimo de 10 mm Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo
de ponteiras pldsticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 04 (quatro) parafusos de roca maquina m6 em porcas metilicas cravadas no tampo. Coluna vertical deverd ser
confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodago de porca rebite M6 e
quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furacées e porca rebite
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO EM L-1600 M6 servindo para a fixacio do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacével tendo a opg3o para ser usado com passagem de fios ou

para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura mil
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas

ma de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato

aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata deverd possuir dois furos oblongos para fixagio da coluna e ter na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insercio
de porca rebite para colocagdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura
beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagio a base de zinco (lavagem - - izacdo) e pintura tica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido,

cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagio 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm a tampa deveré
ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para
passagem de fiagdo e um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas. Se houver
partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pé, com t para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverso ser provenientes

de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA ESCRITORIO EM L- 1350: Dimensdes: 1350/1350 x 600 x 740 MM ( L X P X A ) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces, corte anatémico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metélicas, inseridas na parte
inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm # 5,5 mm. 02 (dois) painéis frontais: Constituido
em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Sapata Inferior deverd ser
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes de 580 x 35 x 64 mm, devera possuir 02 (duas) sapatas
regulaveis em Nylon ou ABS, com curso minimo de 10 mm Suporte do Tampo deverd ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagio

de ponteiras plasticas, dimensées 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metélicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser
confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagdo de porca rebite M6 e
quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO EM L- 1350 M6 servindo para a fixagio do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regi&o superior da coluna devera possuir um recorte destacével tendo a opgo para ser usado com passagem de fios ou
para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regigo inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas
aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e teré na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insergao
de porca rebite para colocagdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura
beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverio ser submetidas a um pré-

tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - - izagdo) e pintura atica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas
em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de

40 mm para passagem de fiagdo e um recorte destacével tendo a opg3o para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagéo a outras

mesas. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corroséo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados
deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

16 of 42 30/07/2026, 11:27



Documento https://sislog.go.gov.br/PanelAquisicao/DetalhesLicitacao?idLicitacao...

MESA ESCRITORIO EM L-1200: Dimensdes: 1200/1200 x 600 x 740 MM ( L X P X A ) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e
posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte
inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 02 (dois) painéis frontais: Constituido
em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Sapata Inferior devera ser
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes de 580 x 35 x 64 mm, devera possuir 02 (duas) sapatas
reguldveis em Nylon ou ABS, com curso minimo de 10 mm Suporte do tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo
de ponteiras pldsticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 04 (quatro) parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser
confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagio de porca rebite M6 e
quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO EM L-1200 M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou
para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em aco com espessura minima de 0.60mm, a tampa deverd ter no minimo 02 (duas) dobras e possuir um recorte em
formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regio inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de espessura minima de 1.5mm e com
medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir 02 (dois) furos oblongos para fixacdo da coluna e terd na parte inferior 02 (duas) chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo
furo para insergdo de porca rebite para colocagdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé central formado por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 (seis) furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverio ser submetidas a

um pré-tratamento por fosfatizagio a base de zinco (lavagem - - 30) e pintura stica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com

sapatas em PVC rigido, cuja fungio sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagio 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x
650 mm a tampa deverd ter no minimo 02 (duas) dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. A estrutura possui
02 (duas) furacdes de 40 mm para passagem de fiagio e um recorte destacavel tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a

instalagdo a outras mesas. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pé, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira
ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA ESCRITORIO RETA- 1200: Dimensdes: 1200 x 600 x 740 MM ( L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com
02 (dois) passa cabosem Zamack injetado com 02 (duas) tampas basculantes medindo 75 x 75 mm # 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Sapata Inferior devera ser confeccionado em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes de 580 x 35 x 64 mm, devera possuir 02 (duas) sapatas regulaveis em Nylon ou ABS, com
curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deverd ser confeccionado em chapa de ao carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagio de ponteiras plasticas, dimensdes
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO RETA- 1200 N X N X X X

400 x 65 x 15 mm, deverd ser fixado no minimo por 04 (quatro) parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com
espessura minima de 0.90mm, possuir 10 (dez) dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodag&o de porca rebite M6 e 04 (quatro) recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo
para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacvel tendo a opcio para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de
plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo 02 (duas) dobras e possuir um recorte em formato semicirculo
com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regi&o inferior do pé. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com t para resisténcia a corroséo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

MESA ESCRITORIO RETA- 1000: Dimensdes: 1000 x 600 x 740 MM ( L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagio metlicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com
02 (dois) passa cabosem Zamack injetado com 02 (duas) tampas basculantes medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Sapata Inferior devera ser confeccionado em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizacio de ponteiras plasticas, dimensdes de 580 x 35 x 64 mm, devera possuir 02 (duas) sapatas regulaveis em Nylon ou ABS, com
. curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deveré ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plésticas, dimensdes
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO RETA- 1000
400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 04 (quatro) parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com
espessura minima de 0.90mm, possuir 10 (dez) dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagao de porca rebite M6 e 04 (quatro) recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo
para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opcao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de
plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo 02 (duas) dobras e possuir um recorte em formato semicirculo
com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Se houver partes metalicas deverao possuir pintura dtica a p6, com ti para resisténcia a corrosao e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

MESA ESCRITORIO RETA- 800: Dimensdes: 800 x 600 x 740 MM ( L X P X A) Constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,
todas as bordas s3o coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagio metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois)
passa cabosem Zamack injetado com 02 (duas) tampas basculantes medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Sapata Inferior dever ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura
minima de 1,9 mm, estampada, isento da utilizacio de ponteiras plasticas, dimensdes de 580 x 35 x 64 mm, deverd possuir 02 (duas) sapatas reguléveis em Nylon ou ABS, com curso minimo de 10
UNIDADE MESA MESA ESCRITORIO RETA- 800 mm. Suporte do tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacio de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm,
devera ser fixado no minimo por 04 (quatro) parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de
0.90mm, possuir 10 (dez) dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodacao de porca rebite M6 e 04 (quatro) recortes retangulares 4x25mm para
encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagées e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do
tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgéo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica.
Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo 02 (duas) dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para
facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Se houver partes metlicas deverao possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corroso e enferruj . Se houver,

componentes de madeira ou derivados deverso ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO REDONDA- 1300: Dimensdes: 1300 X 745 MM (D X H) Tampo ¢ formado por trés pegas, sendo tampo inferior, tampo superior ambos em chapa de MDP, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces com 25mm de espessura e um tampo central em chapa de MDF, revestido com filme melami

ico texturizado de baixa presséo nas duas faces
com 9mm de espessura, formando um tampo com 59mm de espessura. O tampo central deverd ser recuado 10mm em relagdo as bordas do tampo superior e inferior. Usinagem para receber caixa de
tomada por tampo. Furagdes com insertos metalicos para acoplar os pés painéis, todos fixados com minifix, buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo. Base é composta por pés
em formato de coluna (tipo caixa), fabricados em chapas de MDP de 25 mm de espessura. As faces externas recebem nico, com bordas idas por fita de PVC de 2.5 mm,

& | Unioaoe MESA MESA DE REUNIAO REDONDA- aplicada por processo holtmelt. Cada pé é equipado com sapata niveladora reguldvel. As sapatas possuem base plastica ou de nylon injetado, evitando danos ao revestimento do piso, uma das faces
1300 da coluna possui um passa cabo plastico com tampa removivel. A fixagdo dos pés ao tampo e a estrutura de sustentacdo é realizada por parafusos minifix, buchas metalicas e cavilhas plésticas,
garantindo seguranca no uso e facilitando eventual desmontagem para transporte. Contém 01 (um) caixas de tomadas, deve ser posicionada na posi¢ao central da mesa, com tampa em aluminio

pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, j4 instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do

usuério, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm).Se houver partes
met:
matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

icas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de

MESA DE REUNIAO REDONDA- 1500: Dimens@es: 1500 X 745 MM (D X H) Tampo é formado por trés pecas, sendo tampo inferior, tampo superior ambos em chapa de MDP, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa press3o nas duas faces com 25mm de espessura e um tampo central em chapa de MDF, revestido com filme melaminico texturizado de baixa press3o nas duas faces
com 9mm de espessura, formando um tampo com 59mm de espessura. O tampo central devera ser recuado 10mm em relagao as bordas do tampo superior e inferior. Usinagem para receber caixa de
tomada por tampo. Furagdes com insertos metaélicos para acoplar os pés painéis, todos fixados com minifix, buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo. Base é composta por pés
em formato de coluna (tipo caixa), fabricados em chapas de MDP de 25 mm de espessura. As faces externas recebem inico, com bordas idas por fita de PVC de 2.5 mm,

63 UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO REDONDA- aplicada por processo holtmelt. Cada pé é equipado com sapata niveladora regulavel. As sapatas possuem base plastica ou de nylon injetado, evitando danos ao revestimento do piso, uma das faces

1500 da coluna possui um passa cabo plastico com tampa removivel. A fixagdo dos pés ao tampo e a estrutura de sustentacdo é realizada por parafusos minifix, buchas metilicas e cavilhas plasticas,
garantindo seguranca no uso e facilitando eventual desmontagem para transporte. Contém 01 (um) caixas de tomadas, deve ser posicionada na posi¢do central da mesa, com tampa em aluminio
pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, j4 instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do
usuério, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm).Se houver partes
metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de
matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO REDONDA- MESA DE REUNIAO REDONDA- 1200: Dimensdes: 1200x740 MM ( D X A) Tampo em formato redondo, confeccionado em mdp (painel de particulas de média densidade com revestimento
1200 melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
nbr 13966. Estrutura metalica tipo estrela com base inferior estampada "sem ponteiras" em chapa de aco medindo 450 x 65 x 25 mm de altura e 2,65 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas
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de no minimo 30 mm de diadmetro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de
“x” em tubo de ago retangular de 20 x 50 mm e 1,06mm de espessura para sustentagdo do tampo. Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4” e 1,60 mm de espessura. A fixagdo da coluna vertical
as bases superior e inferior se d4 por meio de parafuso 5/16 e barra roscada. Todos os painéis de mdp e borda de pvc com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e nao propaga
chama (autoextinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizaio de parafusos direto nos painéis de mdp. Se houver partes metélicas devero possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferrujamento. Se houver,

componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagao FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR: Dimensdes: 2700X900X740 MM ( L X P X A) Tampo unico retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966. Painel frontal confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda. Duas caixas de tomada em material de injegdo, polipropileno ou ABS, capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos e 04 logicos/telefones e furos para cabeamento. Estrutura (
no minimo 2 unidades): A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de 680 x 35 x
65 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deveré ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm), também
UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO RETANGULAR N X 3 X X X = N X
estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve
ser elaborada em chapa de ago carbono com largura de minima de 180 mm. Com uma tampa de saque feita de ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter, no minimo, 50 x 30 mm,
com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados pelo painel frontal Calha de passagem em ago carbono e pintura eletrostdtica, em formato tipo J. Sapata

niveladora fixada na estrutura para regulagem de altura. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura ética a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se
houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para
espessuras.

MESA DE REUNIAO OVAL- 3200: Dimens&es: 3200 x 1200 x 745 MM ( LX P X A ) Tampo em formato oval em MDP de 43 mm com formato arqueado interno e externo no sentido da largura, deve ser
curvo em todas as laterais, ndo possuindo quinas retas, deve ser composto por 05 pegas sendo uma com revestimento em couro e outras quatro para os tampos sendo as inferiores em 18mm e as
superiores em 25mm, a fita de borda em todo o contorno deixando que o tampo possua aparéncia somente de uma pega. Painel estrutural (travessas) duplas, em MDP de 18mm de espessura, com
sistema de fixagdo por minifix e cavilha. Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para 0 tampo e Imm para as demais partes. Pés, 04 (quatro) pecas, em MDP de 25 mm de er i em filme nico texturizado de baixa pressdo nas duas faces.

~ Contém 03 (trés) caixas de tomadas, uma em cada extremidade, deve ser posicionada na posigdo horizontal na referéncia da profundidade da mesa, com tampa em aluminio pintado com corpo
UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO OVAL- 3200 o ! - ) N ) .
em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, j4 instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao

tampo através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel vertical uma

eletrocalha em formato “j”” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em cada , eletrocalha i em

a0 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso

a cabos.Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferruj Se houver, de madeira ou derivados
deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagao FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO OVAL- 2000: Dimens&o: 2000X900X740 MM (L X P X A) Tampo Unico oval, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média com i i nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.
Painel frontal confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda. Uma caixa de tomada em material de injegio, polipropileno ou ABS, capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos e 04 Iégicos/telefones e furos para cabeamento. Estrutura (no munimo 4
unidades): A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de aco carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de 680 x 35 x 64 mm, com
UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO OVAL- 2000 sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deveré ser feito de chapa de aco carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem
ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metélicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
chapa de ago carbono com largura de minima de 180 mm. Com uma tampa de saque feita de aco carbono, e o leito para passagem de fiagio precisa ter, no minimo, 50 x 30 mm, com uma abertura
frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados pelo painel frontal Calha de passagem em aco carbono e pintura eletrostatica, em formato tipo J. Sapata niveladora fixada
na estrutura para regulagem de altura. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes
de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO COM PES TRAVE: Dimens3o: 2100 x 1000 x 740 MM ( L X P X A) Confeccionado em MDP 25 mm de espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser
encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,50 mm. A fixagdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina mé, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do tampo. Sobre o tampo deverd possuir 01 (uma)
caixa de tomada em material injetado (polipropileno ou abs ou nylon) medindo 210 x 140 mm e capacidade para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas e 04 (quatro) Iégicas) e furagdo para
68 MESA DE REUNIAO COM PES passagem de fiagdes. Formada por 02 pés laterais, 04 travessas em tubo. Os pés possuem o formato de trave sendo dois tubos na vertical e um tubo na horizontal e sdo estruturados em tubo de ago

UNIDADE MESA
TRAVE com formato quadrado com seg¢do 50 x 50 com no minimo 1.2 mm de espessura, o pé possui furos de aproxi 40mm para de fios interno sendo furos préximo ao chdo e furos na

parte superior, dois suportes em chapa 1.9mm dobrada s3o soldados na travessa superior do pé, estes suportes devem possuem furos oblongos para fixagéo das travessas e do tampo, o pé deverd ter
ponteiras plasticas com pés niveladores de piso encaixados nos tubos verticais. Se houver partes metslicas deveréo possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR: Dimensdes: 2700X1200X740 MM ( L X P X A ) Tampo da mesa tripartido, todos com 38 mm de espessura confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de
6mm de espessura, painel de MDF, estrutura interna em 25 mm, com largura minima de 100 mm. Os tampos recebem furacées para acoplar os pés painéis e os demais acessérios, todos fixados com
buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sao fixadas diretamente nas buchas metlicas, evitando o contado direto
com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. A juncdo do tampo aos pés painéis devera ser por furacdes especificas para fixagdo do pé ao tampo, ambos por meio de parafusos e buchas
metlicas m6 x 13 A mesa possui 02 pés painéis com 38 mm de espessura confeccionados em duas pecas de MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. O pé painel recebe furacées para acoplar os tampos e painéis, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen para maior fixagao, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecas que sao fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo
maior qualidade ao produto. Painel de mesa frontal , com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade
aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e press3o. Caixa de tomada com tampa de caixa de tomadas articulavel e de formato orgénico medindo 390 x 180 x 19, com
recorte frontal que permite a passagem de fios diretamente na posicio do usuario. Possui duas dobradigas invisiveis oblongas com furagao dupla em latdo, ambas fixadas com parafusos diretamente
na parte interna da dobradica, permite a abertura e o fechamento de forma suave em até 170°. Confeccionada em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura. A tampa possui
usinagem em formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da mesa. A parte inferior do tampo da mesa possui duas usinagens que servem de apoio para a tampa na hora do fechamento,
UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO RETANGULAR | garantido a suavidade necessaria para a tampa. Corpo da caixa de tomadas em formato de “U”, medindo 468 x 215 x 150mm composta por cinco peas, ambas com 19 mm de espessura,
confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao. A caixa interna possui duas
prateleiras, uma fixa e uma mével para acesso ao suporte da caixa de tomadas. Os pés painéis recebe usinagem na parte em contato com o tampo recebe usinagem de 45° x 5 x 5mm, na drea de
contato com o painel recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé. Os tampos externos recebem usinagens na parte interna em todo seu perimetro nas duas extremidades e na parte frontal
recebe usinagens de 45° x 5 x 5mm e tampo interno recebe usinagens de 45° x 5 x 5Smm nas extremidades. Todas as pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da
lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a Iamina de madeira natural, usando lixas de gréo 600. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray

de alta resisténcia com aproxi 140 grao m2 i sobre a lamina de madeira natural, apés vai para a cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flash
off (tempo de evaporagdo dos solventes) de 20 minutos a 30°, seguindo o processo é enviado para um tdnel com lampadas UV, uma de galho e uma de mercurio que fazem a secagem do fundo de
dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia e qualidade necessérias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco
com aplicago de aproximadamente 120gr ao m2, contabilizando aproximadamente 260gr ao m2 de aplicagio de produtos criando uma maior protegio sobre a peca, logo apés a pea passa
novamente no tiinel UV para secagem do verniz mantendo os porros abertos, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira Natural. Se houver partes metélicas devero possuir pintura
eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC.
Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO RETANGULAR MESA DE REUNIAO RETANGULAR TRIPARTIDO: Dimensdes: 3200 X1100 X 740 MM (LXPXA) Tampo da mesa tripartido, todos com 38 mm de espessura confeccionado em MDF

TRIPARTIDO (Medium Density Fiberboard) de 6mm de espessura, painel de MDF, estrutura interna em 25 mm, com largura minima de 100 mm. Os tampos recebem furag&es para acoplar os pés painéis e os
demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecas que sdo fixadas diretamente nas buchas
metdlicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. A jungdo do tampo aos pés painéis devera ser por furagdes especificas para fixagdo do pé ao tampo,
ambos por meio de parafusos e buchas metélicas m6 x 13 A mesa possui 02 pés painéis com 38 mm de espessura confeccionados em duas pegas de MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de
espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressio. O pé painel recebe furagdes para acoplar os tampos e painéis, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas metilicas, evitando o
contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. Painel de mesa frontal , com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de
espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Caixa de tomada com tampa de caixa de tomadas articulavel e de
formato orgénico medindo 390 x 180 x 19, com recorte frontal que permite a passagem de fios diretamente na posicdo do usuario. Possui duas dobradicas invisiveis oblongas com furagdo dupla em
latdo, ambas fixadas com parafusos diretamente na parte interna da dobradica, permite a abertura e o fechamento de forma suave em até 170°. Confeccionada em MDF (Medium Density Fiberboard)
de 18mm de espessura. A tampa possui usinagem em formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da mesa. A parte inferior do tampo da mesa possui duas usinagens que servem de apoio para a
tampa na hora do fechamento, garantido a suavidade necessria para a tampa. Corpo da caixa de tomadas em formato de “U”, medindo 468 x 215 x 150mm composta por cinco pecas, ambas com 19
mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e press3o. A caixa interna
possui duas prateleiras, uma fixa e uma mével para acesso ao suporte da caixa de tomadas. Os pés painéis recebe usinagem na parte em contato com o tampo recebe usinagem de 45° x 5 x 5mm, na
area de contato com o painel recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé. Os tampos externos recebem usinagens na parte interna em todo seu perimetro nas duas extremidades e na parte
frontal recebe usinagens de 45° x 5 x Smm e tampo interno recebe usinagens de 45° x 5 x 5mm na extremidades. Todas as pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie

da ldmina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que serd aplicado e a ldmina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV
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spray de alta resisténcia com aproxi 140 gr a0 m2 impregnado sobre a lamina de madeira natural, aps vai para a cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para

flash off (tempo de evaporag&o dos solventes) de 20 minutos a 30°, seguindo o processo é enviado para um tinel com lampadas UV, uma de galho e uma de mercirio que fazem a secagem do fundo

de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia e qualidade necessarias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco

com aplicagdo de aproximadamente 120gr ao m2, contabilizando aproximadamente 260gr ao m2 de aplicagdo de produtos criando uma maior protegdo sobre a pega, logo ap6s a peca passa

novamente no tinel UV para secagem do verniz mantendo os porros abertos, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira Natural. Se houver partes metélicas deverao possuir pintura
apé, com para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA DE REUNIAO FERRADURA: Dimensdes gerais: 2070X 3500X 740 Tampo de MDF de 38 mm. Os tampos recebem furacdes para acoplar os pés painéis e os demais acessérios, todos fixados com
buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto
com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. A jungdo do tampo aos pés painéis deverio ser por furagdes especificas para fixagio do pé ao tampo, ambos por meio de parafusos e buchas
metalicas m6 x 13 Pés painéis com 38 mm de espessura confeccionados em duas pecas de MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas
com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. O pé painel recebe furagdes para acoplar os tampos e painéis, todos fixados com buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao
produto. Painel de mesa frontal, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e press3o. Caixa de tomada com tampa de caixa de tomadas articulavel e de formato orgénico medindo 390 x 180 x 19, com recorte frontal que permite a
passagem de fios diretamente na posigdo do usudrio. Possui duas dobradicas invisiveis oblongas com furagdo dupla em latdo, ambas fixadas com parafusos diretamente na parte interna da dobradica,
permite a abertura e o fechamento de forma suave em até 170°. Confeccionada em MDF de 18mm de espessura. A tampa possui usinagem em formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da
UNIDADE MESA MESA DE REUNIAO FERRADURA | mesa. A parte inferior do tampo da mesa possui duas usinagens que servem de apoio para a tampa na hora do fechamento, garantido a suavidade necesséria para a tampa. Corpo da caixa de
tomadas em formato de “U”, medindo 468 x 215 x 150mm composta por cinco pegas, ambas com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao. A caixa interna possui duas prateleiras, uma fixa e uma mével para acesso ao suporte da caixa de

tomadas. Os pés painéis recebe usinagem na parte em contato com o tampo recebe usinagem de 45° x 5 x 5mm, na area de contato com o painel recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé.
0Os tampos externos recebem usinagens na parte interna em todo seu perimetro nas duas extremidades e na parte frontal recebe usinagens de 45° x 5 x 5mm e tampo interno recebe usinagens de
45° X 5 x 5mm nas extremidades. Todas as pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que seré aplicado e a
lamina de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a lamina de madeira
natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de aproxi 120gr ao m?, i

260gramas ao m? de aplicagdo de produtos criando uma maior protecio sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da ldmina de madeira Natural. Se

houver partes metslicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corroso e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser
provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

DIVISOR LATERAL: Dimensdes: 550 x 300X 25mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de e i em filme inico texturizado de baixa pressdo nas duas
72 DIVISORIA DE faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padro do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente

UNIDADE DIVISOR LATERAL i ) . - -
MESA estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade do divisor

apos a sua fixacdo.

BIOMBO ESTACAO EM VIDRO - 750: Dimensdes: 750 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de vidro de 18 mm de e imento, em filme inico texturizado de baixa

. DIVISORIA DE i pressao nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a impactos e

UNIDADE MESA BIOMBO ESTACAO EM VIDRO - 750 | termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade
do divisor apés a sua fixagdo. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a pd, com tr para éncia a corrosdo e enferruj Se houver, de

madeira ou derivados deveriio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTACAO EM VIDRO - 950: Dimensdes: 950 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de vidro de 18 mm de e imento, em filme inico texturizado de baixa
74 DIVISORIA DE pressdo nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e

UNIDADE MESA BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO - 950 | termicamente estével. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixago. Deve ser em aco zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metslicas deverdo possuir pintura stica a p6, com tr para resisténcia a corrosio e enferr Se houver, de
madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO- 1150: Dimensdes: 1150 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de vidro de 18 mm de e i em filme inico texturizado de baixa
pressio nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a impactos e

75 DIVISORIADE | BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO- R . i X s .
UNIDADE termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

MESA 1150 ) . . N . . . . N !
do divisor apds a sua fixacdo. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferr Se houver, de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTACAO EM VIDRO - 1350: Dimensdes: 1350 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de vidro de 18 mm de ere i em filme texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
76 DIVISORIA DE BIOMBO ESTAGAO EM VIDRO -

UNIDADE MESA 1350 termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixag&o. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metslicas deverdo possuir pintura stica a p6, com tr para resisténcia a corrosio e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTACAO EM VIDRO -1550: Dimensdes:1550 x 300mm (L X A). Confeccionado em chapa de vidro de 18 mm de espessura e i em filme inico texturizado de baixa pressdo

" - nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do revestimento, com resisténcia a impactos e

77 DIVISORIA DE BIOMBO ESTACAO EM VIDRO . . . . - ™

UNIDADE MESA 1550 termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade
do divisor apés a sua fixagdo. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferruj; Se houver, de

madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Sera admitida tolerancia dil i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTACAO EM MDP - 750: Dimensdes:750 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de er il em filme inico texturizado de baixa
8 DIVISORIA DE pressao nas duas faces, fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
7

UNIDADE MESA BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 750 | termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metslicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corroso e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTACAO EM MDP - 950: Dimensdes: 950 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de e i em filme inico texturizado de baixa
pressao nas duas faces, fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e

DIVISORIA DE .
7 UNIDADE MESA BIOMBO ESTACAO EM MDP - 950 | termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metdlicas deveréo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corroso e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTAGAO EM MDP - 1150: Dimenses:1150 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de e i em filme inico texturizado de baixa
pressio nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padro do revestimento, com resisténcia a impactos e

DIVISORIA DE _
80 UNIDADE MESA BIOMBO ESTACAO EM MDP - 1150 | termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagdo. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com tr para ia a corrosdo e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.
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BIOMBO ESTACAO EM MDP - 1350: Dimens&es: 1350 x 300X 18mm (L X AX P). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de er i em filme inico texturizado de baixa

DIVISORIA DE pressdo nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
81 . £ N - S ™
UNIDADE MIESA BIOMBO ESTACAO EM MDP - 1350 | termicamente estével. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em aco zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metslicas deveréo possuir pintura stica a p6, com tr para resisténcia a corrosio e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BIOMBO ESTAGAO EM MDP -1550: Dimensdes: 1550 x 300mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de e i em filme inico texturizado de baixa pressao
nas duas faces, fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e

DIVISORIA DE .
82 UNIDADE MESA BIOMBO ESTACAO EM MDP -1550 | termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura. Ferragem de fixagdo. Deve ser em ago zamac, de modo que garanta a estabilidade

do divisor apés a sua fixagio. Se houver partes metslicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corroso e enferruj Se houver, de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

DIVISORIA MISTA: Diviséria mista para mesas de estacio de trabalho, dimensdo m2. Painel divisério de saque frontal com espessura externa de 70 mm. Placas lado 1 e lado 2 em mdp de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. As placas sio encaixadas na estrutura metélica através de
presilhas fixadas nas placas. Dois rodapés em chapa de ago com espessura minima de 0,90 mm com dobras a 90° e engates para encaixe na estrutura metalica. Os rodapés podem ter o acabamento
liso ou com furagdes para fixagdo de tomadas elétricas, pogo interno, margirius ou similar; rj 45 - telefonia e légica (tomadas de acordo com as normas da abnt nbr 14136), ndo acompanham as
tomadas. Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago em formato quadrado 30x30 com espessura minima de 1.2mm, o quadro da estrutura é feito através do corte de % esquadria, as laterais
do quadro possuem recortes com medidas aproxi de 3x20, esses recortes formam o sistema de cremalheira para engate das placas mdp e rodapé. Furacbes laterais para eventuais

necessidades de unides entre as divisorias. Recortes retangulares laterais com medidas aproximadas de 25x50 com fung&o para passagem de cabos por dentro da diviséria. Niveladores para ajuste de
altura para eventuais desniveis do piso. Travessa em Tubo de ago em formato quadrado 30x30 com espessura minima de 1.2mm, soldada na estrutura para reforgo e apoio do quadro para vidro. Duas

83 e DIVISORIADE | | A MISTA chapas 60x30 com espessura de 1.9mm indo dois furos de @5 e cantos art chapas s posici em cima da travessa da estrutura e terd a fungdo para fixar a parte
MESA inferior do quadro de vidro. Perfis em aluminio com encaixe para vidro de 4mm de espessura, dimensdes aproximadas dos perfis 45x20 mm, o quadro do vidro deve ser livre de soldas, sendo

estruturado através de ferragens proprias para a unido dos perfis. Duas chapas r 60x30 com de 1.9mm indo trés furos de @5 e cantos arredondados, chapas sdo

posicionadas em cima da estrutura da diviséria e na parte superior do quadro do vidro e tera a fungdo para fixar as pegas para que ndo fiquem soltas. Presilhas em perfil de aluminio fixadas com
parafusos auto brocantes nas laterais e parte superior da estrutura metélica. Perfil de acabamento para o quadro divisério confeccionado em aluminio extrudado medindo 70 x 10 mm, um perfil
horizontal para acabamento na regido superior e dois perfis para acabamento nas laterais. Os perfis s3o fixados por encaixe tipo “clic” nas presilhas em aluminio fixadas na estrutura. Ponteiras

plasticas para acabamento entre a unido dos perfis verticais e horizontal. Sistemas de encaixe, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo. As partes

metdlicas com acabamento em pintura devem receber aplicagdo por sistema eletrostatico de pintura epoxi a po, sendo obrigatério o tratamento anticorrosivo. Se houver partes metalicas deverdo

possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com

certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

DIVISORIA CEGA: Divisoria cega: para mesas de estagdo de trabalho, dimensdo m2. Painel divisério de saque frontal com espessura externa de 70 mm. A paginagao da divisoria é feita através de placa
inferior, placa central e placa superior e rodapé. Placas lado 1 e lado 2 em mdp de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo contorno da peca, com raio de 2 mm na aresta
superior e inferior da borda. As placas s3o encaixadas na estrutura metélica através de presilhas fixadas nas placas. A placa central com 100mm podendo ser em chapa mdp 18mm ou em chapa de
ago com espessura minima de 0,90 mm com dobras a 90° e engates para encaixe na estrutura metdlica, com opgdes de acabamento liso ou com furagdes para fixagdo de tomadas elétricas, pogo
interno, margirius ou similar; rj 45 - telefonia e légica (tomadas de acordo com as normas da abnt nbr 14136), ndo acompanham as tomadas. A primeira placa inferior esta posicionada acima do
rodapé metdlico, a placa central devera ser posicionada a 650mm de altura do chéo e a placa superior acima da central. Dois rodapés em chapa de ago com espessura minima de 0,90 mm com dobras
290° e engates para encaixe na estrutura metélica. Os rodapés podem ter o acabamento liso ou com furagdes para fixagdo de tomadas elétricas, poo interno, margirius ou similar; rj 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as normas da abnt nbr 14136), ndo acompanham as tomadas. Estrutura metélica confeccionada em tubo de ago em formato quadrado 30x30 com espessura minima
84 W DIVISORIA DE DIVISORIA CEGA de 1.2mm, o quadro da estrutura é feito através do corte de % esquadria, as laterais do quadro possuem recortes retangulares com medidas aproximadas de 3x20, esses recortes formam o sistema de
MESA cremalheira para engate das placas mdp e rodapé. Furagdes laterais para eventuais necessidades de unides entre as divisérias. Recortes retangulares laterais com medidas aproximadas de 25x50 com
fungo para passagem de cabos por dentro da diviséria. Niveladores para ajuste de altura para eventuais desniveis do piso. Travessa em Tubo de ago em formato quadrado 30x30 com espessura
minima de 1.2mm, posicionada e soldada préxima ao centro da estrutura para reforgar o quadro, dois recortes para passagem de cabos. Presilhas em perfil de aluminio fixadas com parafusos

auto brocantes nas laterais e parte superior da estrutura metalica. Perfil de acabamento para o quadro divisério confeccionado em aluminio extrudado medindo 70 x 10 mm, um perfil horizontal para
acabamento na regido superior e dois perfis para acabamento nas laterais. Os perfis sdo fixados por encaixe tipo “clic” nas presilhas em aluminio fixadas na estrutura. Ponteiras plasticas para
acabamento entre a unido dos perfis verticais e horizontal. Sistemas de encaixe, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo. As partes metélicas com
acabamento em pintura devem receber aplicagio por sistema eletrostatico de pintura epéxi a p6, sendo obrigatério o tratamento anticorrosivo. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura
eletrostdtica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagao

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA: Dimens3o: 535X500/530X650/670 MM (LXPXA) Corpo, frente gavetas e tampo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF
(Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Fundo de acabamento com
19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco,

mediante calor e presséo, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armério. Corredicas Spicas com sistema de amorteci no seu Laterais de com 19 mm de

espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e
pressdo, sobressaindo na parte traseira no minimo 30 mm do tampo do armdrio, parte frotnal no sentido da altura deve possuir usinafem de 7°. Gavetas com espessura minima de 18 mm, com fundo
de espessura minima de 6 mm. Todas as pegas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da l4mina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que seré aplicado e a

GAVETEIRO VOLANTE DE TRES lamina de madeira natural, usando lixas de grio 600. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gr ao m2 impregnado sobre a
85 UNIDADE GAVETEIRD | o DIRETORIA lamina de madeira natural, apés vai para a cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flash off (tempo de evaporag3o dos solventes) de 20 minutos & 30°, seguindo o
. processo é enviado para um tinel com lampadas UV, uma de galho e uma de mercurio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia e qualidade

necessarias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicacio de aproxi 120gr ao m2,
aproximadamente 260gr a0 m2 de aplicaco de produtos criando uma maior protecio sobre a peca, logo apés a pea passa novamente no ttinel UV para secagem do verniz mantendo os porros
abertos, aumentando a qualidade estética da Iamina de madeira Natural. Puxador tipo barra com dimenses totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32mm entre centro dos furos, material
do puxador deverd ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento em pintura epdxi. Rodizios duplos de nylon. Corpos devem ser fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecas que s3o fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior
qualidade ao produto. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou
derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA: Dimens&o: 530X500X650 MM (LXPXA). Corpo confeccionado em chapa de MDP do tipo caixa, revestido em ambos os lados, corpo e tampo
totalmente em 25 mm e 18mm para as demais partes (frentes das gavetas). Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na tonalidade e padro do revestimento, fixada
pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Contém trés gavetas rasas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para

86 UNIDADE GAVETEIRO GAVETEIRO VOLANTE DE TRES frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura, com corredicas jicas. Sistema de cf com aplicagdo frontal e chave com capa
GAVETAS, DIRETORIA plastica escamoteavel dupla face, com rotagao de 180°. Fechamento simultaneo das gavetas. Puxadores deverdo ser em aco zamac tipo alga com acabamento escovado. Rodizios duplos

confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de fixagdo confeccionada em chapa metélica estampada, sendo 4 unidades. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura

ica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificagéo

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

GAVETEIRO PEDESTAL: Dimensdes: 380X460X740 MM (LXPXA) Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para as
demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrio do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @#18mm. Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada com pintura epéxi, com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de
parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, para a gaveta de arquivo devera ser corredica telescopica microesfera de 3 estgios. Dois suportes para
UNIDADE GAVETEIRO | GAVETEIRO PEDESTAL pasta suspensa sendo cada um formado por duas hastes de aco com medidas de 1/4” conformadas e com furacdes para fixagio na gaveta e outra haste soldada interligando as duas. Gavetas
confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura. Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal e travamento simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de #17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa

plastica escamoteavel dupla face, com rotagdo de 1802. Puxadores deverio ser em aco zamak tipo alga com acabamento escovado. Sapata niveladora para pisos. Se houver partes metlicas deverso

possuir pintura eletrostatica a pé, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com
certificagao FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

UNIDADE GAVETEIRO GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS: Dimensdes: 400X460X740 MM (LXPXA). Sendo 02 gavetas e 01 gavetas de Arquivo. Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido nas duas
GAVETAS faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para as demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrio do revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem répida M6 e tampas plasticas de i em polietileno @18mm. Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epéxi, com 400 mm de comprimento

e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, para a gaveta de arquivo devera ser corredica telescépica
microesfera de 3 estagios. Dois suportes para pasta suspensa sendo cada um formado por duas hastes de ago com medidas de 1/4” conformadas e com furagdes para fixagdo na gaveta e outra haste
soldada interligando as duas. Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm
de espessura. Sistema de chaveamento com aplicago frontal e travamento simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagio, acabamento cromado e
chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotagdo de 180°. Puxadores deverio ser em aco zamak tipo alca com acabamento escovado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno
injetado, com eixo giratério e base de fixac&o confeccionada em chapa metalica estampada, sendo 4 unidades.Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento
para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia
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dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO BAIXO 1: Di Bes: Largura 1425 x 500 x Altura 745 MM. Chapeu superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Demais partes do armério (Painel de particulas de média
com inico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm. Na parte interna o armario

89 M M devera ter 01 (uma) prateleira. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tnico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armario
UNIDADE ARMARIO ARMARIO BAIXO 1

deverio ser fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armério deveré ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago
zincado branco. As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras. Sobre a base inferior
deve ser fixado pés niveladores. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferruj: Se houver, ¢ de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO BAIXO 2: Di es: Largura 1225 x P i 500 x Altura 745 MM. Chapeu superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Demais partes do armario (Painel de particulas de média
com inico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm. Na parte interna o armério

90 . . dever ter 01 (uma) prateleira. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tinico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armério
UNIDADE ARMARIO ARMARIO BAIXO 2 ° 3§ i o X R o ° i - "

deverdo ser fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armério devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90° em ago

zincado branco. As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras. Sobre a base inferior

deve ser fixado pés niveladores. Se houver partes metlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferruj Se houver, de

madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 1: Dimensdes: 800X500X750 MM (LXPXA). Corpo confeccionado em chapa de MDP do tipo caixa, revestido em ambos os lados, corpo e tampo totalmente em 25 mm e
18mm para as demais partes (portas e prateleiras). Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na tonalidade e padro do revestimento, fixada pelo processo

de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampoe 1mm para as demais partes. Sistema de fixagio por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAC com @15mm, parafuso de montagem
rapida M6 e tampas pldsticas de em polieti @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixagdo das prateleiras em ago zamac com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixagdo na lateral do armario). Na parte interna o armario devera ter 01 (uma) prateleira reguldvel quais serdo sustentadas por
UNIDADE ARMARIO ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 1 meio de pinos de aco fixados nas laterais do armario e as laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura

das prateleiras. Duas portas com recorte organico. Dobradicas confeccionadas em zamac com abertura em 4ngulo de 90° e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagio
frontal e chave com capa pléstica escamotedvel dupla face, com rotagdo de 180. Fechamento simultdneo das duas portas. Puxadores deverdo ser em ago zamac tipo alga com acabamento
escovado. Sobre o rodapé deve possuir sapatas nivelador de piso.Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrosttica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras.

ARMARIO MEDIO, DIRETORIA: Dimensdes: 800X500X1100 MM (LXPXA) Corpo confeccionado em chapa de MDP do tipo caixa, revestido em ambos os lados, corpo e tampo totalmente em 25 mm e
18mm para as demais partes (portas e prateleiras). Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na tonalidade e padrio do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagio por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAC com @15mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas pldsticas de em polietil @18mm e cavilhas plasticas. Pinos de fixagdo das prateleiras em ago zamac com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixagdo na lateral do armdrio). Na parte interna o armario devera ter 02 (duas) prateleira reguldvel quais serdo sustentadas por
UNIDADE ARMARIO ARMARIO MEDIO, DIRETORIA meio de pinos de aco fixados nas laterais do armério e as laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura

das prateleiras. Duas portas com recorte organico. Dobradicas confeccionadas em zamac com abertura em 4ngulo de 90° e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagio
frontal e chave com capa plédstica escamotedvel dupla face, com rotagdo de 180. Fechamento simultdneo das duas portas. Puxadores deverdo ser em ago zamac tipo alga com acabamento
escovado. Sobre o rodapé deve possuir sapatas nivelador de piso.Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostdtica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferrujamento.
Se houver, componentes de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para
espessuras.

ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 2: Dimens3es:900X500/590X750 MM (LXPXA) Contém duas portas. Corpo, portas, prateleiras (01 unidade), Fundo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de
18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressio. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira
sobressaindo no minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo Fundo de acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de
fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpos devem ser fixados com

93 n " buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas metélicas, evitando o contado direto
UNIDADE ARMARIO ARMARIO BAIXO, DIRETORIA 2

com a madeira, i maior i ao produto. Dt igas com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra com dimensdes totais de

50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos, material do puxador devera ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento em pintura epoxi. Todas as
pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da Iamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que serd aplicado e a lamina de madeira natural. Todas as dreas
recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m2 impregnado sobre a limina de madeira natural, em processo que garanta o
acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplicagio de

produtos criando uma maior protecdo sobre a pega, deve passar por processo de secagem, a qualidade estética da lamina de madeira Natural.

ARMARIO ALTO, DIRETORIA: Dimensdes: 900X500/595X1700 MM (LXPXA) Corpo, portas, prateleiras (03 unidades), com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard)
de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e press3o. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira
sobressaindo no minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) de 18mm de espessura,
painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo Fundo de acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium
Density Fiberboard) de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao, sobressaindo no minimo 30 mm do
tampo do armério. Sistema de fixagdo da prateleira metalico, Dobradias com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento. Todas as pegas devem possuir o
acabamento o processo de lixamento na superficie da Iamina para criar a aderéncia necesséria entre o fundo que serd aplicado e a Idmina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas as dreas
recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gr ao m2 impregnado sobre a lamina de madeira natural, apés vai para a cabine de secagem
UNIDADE ARMARIO ARMARIO ALTO, DIRETORIA pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flash off (tempo de evaporacdo dos solventes) de 20 minutos a 30°, seguindo o processo é enviado para um tinel com lampadas UV, uma de
galho e uma de merctirio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia e quahdade necessérias na base para posteriormente receber o acabamento

final. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagio de aproxi 120gr a0 m2, p 260gr a0 m2 de aplicagdo de produtos criando uma
maior protegdo sobre a pega, logo apds a pega passa novamente no tunel UV para secagem do verniz mantendo os porros abertos, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira Natural.
Puxador tipo barra com dimensdes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32mm entre centro dos furos, material do puxador deverd ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber
acabamento em pintura epéxi. Pés de aluminio, com altura minima de 80 mm, com sapatas com capa metlica multi articulado. Corpos devem ser fixados com buchas metélicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecas que s3o fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior
qualidade ao produto. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferruj; . Se houver, componentes de madeira ou
derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serad admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO BAIXO 3: Dimensdes: 800 x 500 x 745 MM ( L X P X A) Confeccionado em chapa de MDP com 25 milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo para o

revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5. milimetros de espessura para o tampo e 1milimetros para as demais
partes. Na parte interna o armério devera ter 01 (uma) prateleira. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack cromado.
Todas as partes do armério deverio ser fixadas através de parafusos mi

ix em sua parte interna (superior e inferior). O armério devers ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com abertura
UNIDADE ARMARIO ARMARIO BAIXO 3 no minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou abs na cor e
padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 1milimetros para as demais partes. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura

ica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagéo

FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO BAIXO 4: Dimensdes: 800 X 500 X 1100 MM (L X P X A) Confeccionado em chapa de MDP com 25 milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padro do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5. milimetros de espessura para o tampo e 1milimetros para as demais
partes. Na parte interna o armério deveré ter 02 (duas) prateleira. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tinico. Com puxadores Zamack cromado.
Todas as partes do armério deverao ser fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com abertura
UNIDADE ARMARIO BAIXO 4 no minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metélica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras deveré ser em pvc ou abs na cor e
padrio do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 1milimetros para as demais partes. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura

apo, com para resisténcia a corroso e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados dever3o ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC.
Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.
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ARMARIO ALTO: Dimens&o: 800 x 500 x 1600 mm (LxPxA). Confeccionado em chapa de MDP com 25 milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrio do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 1 milimetro para as demais partes. Na parte
interna o armario devera ter 04 (quatro) prateleira. Fechadura com travamento simultineo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tnico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as
partes do armério deverdo ser fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario deverd ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no
UNIDADE ARMARIO ARMARIO ALTO minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das prateleiras;
Estrutura metlica para base (requadro) em tubo de aco 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou abs na cor e padrio do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 01 milimetro para as demais partes. Se houver partes metalicas deverao possuir pintura eletrostatica
a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida
tolerdncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO EXTRA ALTO: Dimens&o: 800 x 500 x 2100 mm (LxPxA) Confeccionado em chapa de MDP com 25 milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 1 milimetro para as demais
partes. Na parte interna o armério devera ter 05 (cinco) prateleiras. Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobréveis e segredo tnico. Com puxadores Zamack
cromado. Todas as partes do armério deverdio ser fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com
UNIDADE ARMARIO ARMARIO EXTRA ALTO abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As laterais em suas partes internas deverio ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras; Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou abs na cor e
padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 01 milimetro para as demais partes. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura

ica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificaéo FSC.

Sera admitida tolerancia i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTAGAO TIPO BALCAO DE ATENDIMENTO RETO: Dimens&es: 1800 X 861 X 1100 MM (LXPXH). Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e

revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces, dotado de passa cabos em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. Painel

Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de e i em filme inico texturizado de baixa press3o nas duas faces, com fita em chapa de aco entre as

99 UNIDADE ESTAGAO DE ESTAGAO TIPO BALCAO DE réguas do painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
TRABALHO ATENDIMENTO RETO termicamente estével. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Partes metalicas: de aco em pintura

5 e tempo de curar de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas

eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de pr

nas normas da ABNT. Se houver partes metélicas deverao possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corroséo e enferri Se houver, de madeira ou
derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTACAO TIPO BALCAO DE ATENDIMENTO EM L: Dimensdes: 1500 X 1500 X 700 X 1100 MM (LDXLEXPXH). Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura
e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em ago Zamack injetado com duas tampas basculate medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. Cerdas
de Nylon ou PVC para evitar a passagem de pé entre as tampas. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de e i em filme ini urizado de
baixa pressdo nas duas faces, com fita em chapa de ago entre as réguas do painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC

N N N na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a impactos  termicamente estvel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e
100 ESTACAO DE ESTACAO TIPO BALCAO DE . . N

UNIDADE 1mm para as demais partes. Pé Central formada por chapas metslicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna
TRABALHO ATENDIMENTO EM L

para com tampa ivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x 20
mm Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa com capa de polipropileno. Se houver partes metélicas

deverdio possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

prima com certificagdo FSC. Serd admitida

LIXEIRA PARA ESCRITORIO: Dimensdes: 300 X 300 X 350 MM. (L X P X A). Confeccionado em MDP (painel de particulas de média densidade, com i inico nas duas faces) de 18 mm
de espessura; encabegado em fita de borda de PVC com raio de 2,0 mm na aresta superior e inferior da borda. Com sapata pléstica de proteg3o para piso. Se houver partes metdlicas deverso possuir

101 UNIDADE LIXEIRA LIXEIRA PARA ESCRITORIO

pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corroséo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com
certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

LOTE 04

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

MESA LATERAL: Mesa de apoio multiuso com tampo circular com 600 mm de didmetro minimo confeccionado em MDF 18 mm de minima, com i inico BP. Bordos

revestidos com perfil polimérico extrudado em PVC liso, de mesma cor do revestimento da face superior do tampo. Altura minima do tampo em relago ao piso de 1080 mm. Estrutura tubular tipo
102 trapezoidal constituida por tubos de 12,7 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura, interligados pelo processo de solda MIG, provido de quatro sapatas em polipropileno copolimero. Estrutura
UNIDADE MESINHA MESA LATERAL ) - O i . _— P e N
confeccionado em ago com tratamento de superﬁcle por meio de tintaa po. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com tratamento para resisténcia a corrosdo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,

exceto para espessuras.

MESA DE CENTRO: Mesa baixa multiuso com tampo circular com 800 mm de didmetro minimo em resina inim TS de alta i de minma de 10 mm com
acabamento boleado. Fixagdo do tampo 4 estrutura através de parafusos e buchas metalicas cravadas internamente nos tampos, a ili e a eficiéncia dos de fixaggo.

103 Altura do tampo em relagio ao piso de 300 mm. Estrutura tubular com 03 pés de apoio, construida a partir de tubo de ago carbono circular de 25,40 mm de didmetro minimo com espessura minima
UNIDADE MESINHA MESA DE CENTRO e - - - . R °
de parede de 1,90 mm, com terminagdes para contato com a superficie do piso em pegas injetadas em termoplastico e com aparas em chapas de aco para aparafusamento do tampo a fundidas aos

tubos a partir de solda MIG/MAG. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a pd, com tr para ia a corrosdo e enferruj . Se houver, de
madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESADE APOIO REDONDA: Mesa baixa com tampo circular com 580 mm de didmetro minimo confeccionado em MDF 18 mm de espessura minima, com revestimento melaminico BP. Bordos
revestidos com perfil polimérico extrudado em PVC liso, de mesma cor do revestimento da face superior do tampo. Altura do tampo em relacdo ao piso de 400 mm. Estrutura tubular tipo trapezoidal

104 constituida por tubos de 12,7 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura, interligados pelo processo de solda MIG, provido de quatro sapatas em poli imero. Estrutura i em
UNIDADE MESINHA MESADE APOIO REDONDA

aco com tratamento de superficie por meio de tinta a pé. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corros3o e enfer . Se
houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagao FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para
espessuras.

MESA DE APOIO: Mesa multiuso, em especial para uso de Notebook e aparelhos portéteis. Possui tampo superior de formato retangular com as bordas arredondadas fabricado em chapa de aco com
3,00 mm de espessura minimas e possui as seguintes caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. O tampo recebe tratamento de superficie
105 por meio de tinta a pd, através do processo de deposicdo eletrostatica, tratamento antiferruginoso. Estrutura de ligagdo do tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado em tubo de
UNIDADE MESINHA MESA DE APOIO L . . . . . L . . .
ago carbono cujo didmetro minimo é de @38,1 e espessura minima de 1,90 mm, recebe tratamento de superficie por meio de tinta a pé. Altura da superficie superior do tampo ao piso de 660 mm. Se

houver partes metalicas deveréo possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferrujamento. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto

para

MESA CENTRO: Mesa de centro recepg&o. Di Ges: Largura 1200 x Pr i 600 x Altura 350 MM. Confeccionado em tampo de madeira MDP com fita de borda. Base em formato de caixa,

sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pecas sendo unidas por solda mige acabamento polido. Tampos confeccionados em MDP com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o
contorno do tampo, deverd ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,50

mm. Todas as partes metdlicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epéxi em pd. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura dtica a p6, com para resisténcia a
corrosdo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deveréo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas

106 UNIDADE MESINHA MESA CENTRO

medidas, exceto para espessuras.

LOTE 05

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

MOVEIS SOB MEDIDA 1: Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, estrutura poderé ser em painel de MDP, MDF de 18/25 mm ou
estrutura metalica em ago carbono com tratamento antiferruginoso para pintura eletrostatica. O mével deverd conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem

em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faixas. Deve compor ferragens que garanta estabilidade e seguranca do

107 MOVEIS SOB mobi

m? MOVEIS SOB MEDIDA 1 e R = " - .
MEDIDA correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com

rio, podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir devero ser utilizadas dobradigas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de

acabamento escovado. Podera utilizar Corredigas, dobradigas, puxadores, pés, estruturas metdlicas ou rodizios. Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento

para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida tolerancia
i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MOVEIS SOB MEDIDA 2: Aplica-se a confecgio de Mesas, Balcdes, Postos de Mével j i em mdp de 18/25mm, podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de

MOVESS SOB portas de abrir devero ser utilizadas dobradicas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou
108 M2 MEDIOA MOVEIS SOB MEDIDA 2 abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores dever3o ser em ago tipo alga com acabamento escovado. Se houver partes metlicas dever&o possuir

pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corroséo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deveréo ser provenientes de matéria-prima com
certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dit i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.
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MOVEIS SOB MEDIDA 3: Aplica-se a confecgdo de armarios aéreos, balcdes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros e armarios. Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, podendo ter

portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverio ser utilizadas dobradicas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos

100 MOVEIS S08 ) inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverio ser em aco tipo alga com acabamento escovado. O mével

m? MEDIDA MOVEIS SOB MEDIDA 3 devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faixas. Podera utilizar Corredigas, dobradicas, puxadores, pés, estruturas metalicas ou rodizios. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18

milimetros. Se houver partes metlicas deverio possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados

deverdio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Seré admitida tolerancia de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MOVEIS SOB MEDIDA 4: Com porta de vidro. Aplica-se a confecgdo de armérios aéreos, balcdes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros e armarios. Mével planejado confeccionado em mdp de
18/25mm, podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir devero ser utilizadas dobradicas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de
110 MOVEIS S8 ) correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverio ser em ago tipo alga com

m? MEDIDA MOVEIS SOB MEDIDA 4 acabamento escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faixas. Poderd utilizar Corredicas, dobradigas, puxadores, pés, estruturas metalicas ou rodizios. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20
milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver,

componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BANCO SOB MEDIDA- TERREO: Mével planejado confeccionado em mdp de 25mm, estrutura poderd ser em painel de MDP, MDF de 25 mm ou estrutura metdlica em ago carbono com

1 MGVES S0B ) tratamento antiferruginoso para pintura eletrostatica. O mével deveré conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em
m? MEDIOA BANCO SOB MEDIDA- TERREO laminado melaminico de baixa press3o texturizado em ambas as faixas. Deve compor ferragens que garanta estabilidade e seguranca do mobilidrio.Se houver partes metalicas dever3o possuir pintura

eletrostdtica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagao

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BALCAO RECPGAO SOB MEDIDA- PAV. TIPO: Movel planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverio ser utilizadas
dobradigas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e
batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com acabamento escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével
com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredicas, dobradicas, puxadores, pés, estruturas

. . . metélicas ou rodizios. Estrutura metélica para base (requadro) em tubo de aco 50 x 50 milimetros ou em madeira de 25 milimetros. Caso tenha armérios acoplados, podendo ter portas de abrir
112 MOVEIS SOB BALCAO RECPCAO SOB MEDIDA-

MEDIDA PAV ou correr. Em caso de portas de abrir deverao ser utilizadas dobradigas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e

superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverao ser em aco tipo alga com acabamento escovado. O mével devera conter
acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faixas. Podera
utilizar Corredicas, dobradicas, puxadores, pés, estruturas metélicas ou rodizios. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.

Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser
provenientes de matéria-prima com certificacdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BANCOS E FLOREIRAS PLANEJADOS- SOB MEDIDA- PAV. TIPO: floreira para estagdes de trabalho confeccionado em MDP, revestido com laminado melaminico de baixa presséo em todas as faces e
resistente a abrasdo. O armério é formado por uma base, duas laterais, um fundo, uma travessa horizontal, um fechamento da floreira, trés travessas verticais e quatro portas, ambas as pecas

113 MOVEIS SOB BANCOS E FLOREIRAS confeccionadas em chapa MDP 18mm de espessura com acabamentos em fita de borda com espessura de 2mm. O sistema de fixagdo das pegas devera ser através de parafusos tipo minifix e cavilhas
MEDIDA PLANEJADOS- SOB MEDIDA- PAV plasticas. A base do armario devera ter niveladores para regulagem de altura de eventual desnivel do piso. Cada porta deverd possuir uma fechadura com duas chaves tipo escamotedveis e puxadores
do tipo alca com acabamento cromado e dobradicas com no minimo 90 graus de abertura. Trés travessas verticais dividindo o armario em quatro vios por iguais. Floreira acima do armario com no
minimo 200mm de altura. min. 18; fita da Borda: Espessura min. 2 mm.

BANCADA- SOB MEDIDA- PAV. TIPO: MOVEIS SOB MEDIDA. Aplica-se a confecgdo de bancadas. Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, estrutura podera ser em painel de MDP, MDF

MOVEIS 508 de 18/25 mm ou estrutura metalica em aco carbono com tratamento antiferruginoso para pintura eletrostatica. O movel devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do movel com
114 M2 MEbion | BANCADA- SOB MEDIDA-PAV colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa press3o texturizado em ambas as faixas. Deve compor ferragens que garanta estabilidade e seguranca

do mobilidrio.Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferruj; . Se houver, rtes de madeira ou derivados
deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO-SOB MEDIDA- PAV.TIPO: Aplica-se a confecgo de armarios aéreos, balcdes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros e armarios. Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm,
podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas dobradicas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve
s MGVES SOB ) possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverio ser em ago tipo alga com acabamento
M2 MEDIDA ARMARIO-SOB MEDIDA- PAV escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa press3o texturizado
em ambas as faixas. Poderd utilizar Corredicas, dobradigas, puxadores, pés, estruturas metalicas ou rodizios. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em
madeira de 18 milimetros. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, rtes de madeira

ou derivados deveréo ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

PAINEIS SOB MEDIDA: Aplica-se a confecgdo de revestimento para paredes, painéis auto portante. Mével planejado confeccionado em mdp de 18/25mm, podendo ter portas de abrir ou correr. Caso

MOVELS 508 tenha portas, os Puxadores dever&o ser em ago tipo alga com acabamento escovado. O mével deveré conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A
11 . A A - ’ . ; ; " N - i .
6 m VEDIDA PAINEIS SOB MEDIDA chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faixas. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para

resi ia a corrosdo e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de
até 5% nas medidas, exceto para

LOTE 06

ITEM UNIDADE TIPO DESCRITIVO RESUMIDO DESCRITIVO COMPLEMENTAR

BIOMBO MOVEL ACUSTICO: Composto por estrutura em ago revestida por painéis de Ecoshapes formam um sistema acustico multicamadas (efeito | ). Autoportantes.
M DIVISORIA BIOMBO MOVEL ACUSTICO em material 100% Poliéster feito de 70% de PET com caracteristica anti chamas. Acabamento Fosco e Aveludado. Absorgdo Actistica Média NRC 0.75. COMPOSICAO: 100% poliéster feito de 70% de
PET. ESPESSURAS: 38mm (+/-1mm).

DIVISORIA VIDRO TOTAL - VIDRO UNICO JUNTA SECA: A Divisdria Industrial em vidro possui uma construgdo moderna e sofisticada com 60 mm de espessura e vidro tnico unido por junta seca. Sua
estrutura é feita de aluminio com acabamento anodizado fosco, o que confere resisténcia e elegancia ao conjunto. A estrutura para acomodagao dos vidros também é confeccionada em aluminio
extrudado, com o mesmo acabamento anodizado fosco. Essa estrutura é composta por quatro pegas de aluminio seccionadas, de forma a permitir a jungdo dos elementos sem a necessidade de
parafusos aparentes, proporcionando um visual limpo e discreto. Os vidros utilizados sdo temperados, com 8mm de espessura, e sdo unidos através de perfis "H" com fita dupla face para jungdo
deles. Para melhor ajuste dos vidros e evitar vibragdes, a estrutura é equipada com borrachas apropriadas. As guias de piso, teto e parede também sdo feitas de aluminio extrudado, com o mesmo
acabamento anodizado fosco. Elas tém uma segio de 28mm de largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. As guias sdo fixadas no piso, teto ou parede com buchas e parafusos zincados
especificos para cada tipo de material. Para garantir uma vedag3o adequada entre a guia e o piso/teto, espumas autocolantes sio aplicadas em canais de 12mm. Com bandeira superior e opcional de
abertura para circulagdo de ar entre os ambientes. A coluna de arremate ¢é instalada ao redor do médulo e serve para fixar a estrutura dos vidros. Ela é fabricada em aluminio extrudado anodizado
fosco, tendo uma segdo externa de 60mm x 27mm e espessura de 2mm. Os montantes verticais sao feitos de aluminio extrudado, também anodizado fosco. Eles possuem uma se¢do de 23 x 29mm e

DIVISORIA VIDRO TOTAL - VIDRO
UNICO JUNTA SECA

118 m? DIVISORIA

1,5mm de com duas cavi paraa 30 de presilhas de montante. Essas presilhas servem para encaixar a mola grapa, feita em chapa de ago zincada, permitindo o movimento de

saque frontal da coluna tri quando necessario. Os montantes s3o fixados nas guias com parafusos auto brocantes. A coluna de trés saidas é utilizada para dividir ambientes, conectando trés divisérias
distintas em formato tipo "T". Ela é fabricada em aluminio extrudado anodizado fosco, e possui uma seg&o externa de 60mm x 60mm e espessura de 1,5mm. O saque frontal da coluna é diretamente
integrado a mola do montante. Por fim, as colunas de canto de 90° permitem alterar a direcdo da diviséria em angulo de 90°. Elas sdo feitas em aluminio extrudado anodizado fosco, e tém uma se¢do
externa de 60mm x 60mm e espessura de 1,5mm. Essas colunas também possuem duas cavidades de 29mm para o encaixe dos montantes. O fechamentos serd sob medida, de acordo com o projeto

previamente realizado, com opcional de abertura para circulagio de ar entre os

DIVISORIA VIDRO TOTAL - VIDRO UNICO JUNTA SECA: Divisoria para ambientes vidro Gnico total, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado fosco em médulo padrdo na espessura de 32
mm. Composta por: Médulos com largura variada de acordo com modulagdo e acesso ao local e altura méxima (pé direito) de 3000 mm, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto
previamente realizado. Com bandeira superior e opcional de abertura para circulagio de ar entre os ambientes. Painel composto por vidro tnico com 8 mm de espessura e estrutura de aluminio. A
DIVISORIA VIDRO TOTAL - VIDRO | estrutura é composta por dois perfis de aluminio extrudado anodizado fosco, sendo perfil base fixado no piso, teto ou parede através de parafuso auto brocante zincado cabega chata sistema Philips,
UNICO JUNTA SECA perfil medindo 32 x 21 mm, com encaixe para perfil baguete medindo 18 x 20 mm. Ambos os perfis possuem canal para utilizagdo de escovinha ou borracha de vedagdo, a fim de dar mais firmeza aos
vidros e evitar contato do mesmo com o aluminio, canal medindo 5 x 2 mm. Vidro com 8 mm de i nos perfis de aluminio e fixagdo dada por borracha cunha encaixada

119 w2 DIVISORIA

sob pressio para evitar vibragio dos vidros. Vidros junta seca separados por perfis “H” com fita dupla face em ambos os lados, para jungéo dos vidros. Di
espessura superior. Angulos de 902 e colunas trés saidas por perfil de aluminio extrudado anodizado fosco.

séria apta a receber porta de madeira com

120
m? DIVISORIA DIVISORIA DE VIDRO DIVISORIA DE VIDRO: Painéis de vidro duplo total. Médulo segue um padréo com 1250 mm de largura e pode atingir uma altura de até 2700 mm (pé direito), com uma espessura total de 90 mm. A
personalizagdo é realizada no local, conforme as necessidades especificas do projeto. Cada médulo & composto por painéis de vidro, com uma largura de 1250 mm e uma altura méxima de 2700 mm.
Esses painéis sdo estruturados em vidro laminado de 6 milimetros com uma estrutura de aluminio. Em caso de necessidade, os painéis de arremate sdo feitos sob medida no local, de acordo com o
projeto especifico. Os quadros de vidro padrdo também tém uma largura de 1250 mm e uma altura maxima de 2700 mm e sdo construidos com uma estrutura de alumil
fosco. A estrutura do quadro é composta por quatro pegas de aluminio extrudado anodizado fosco que s3o seccionadas em angulo de 45°, de modo que a unio das pecas ndo requer acabamento e

o extrudado anodizado

n3o apt parafusos visiveis. A das pegas é realizada por meio de cantoneiras de 90° feitas de chapa de aco #16 e parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm com cabega
chata no sistema Philips. O vidro utilizado é laminado e incolor, com uma espessura de 6 mm. A fixagéo do vidro é feita por meio de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm e com uma espessura de
1,2 mm, instalados em ambos os lados do vidro. O perfil do quadro de vidro possui uma érea projetada para acomodar persianas, evitando a passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro.

Quando necessério, s quadros de arremate sdo confeccionados sob medida no local, de acordo com o projeto. Os mddulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos em ago
temperado zincado, fixado no médulo molas grapa em ago temperado zincado fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que no fique qualquer tipo de
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parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os médulos. Sem a utilizagdo de componentes plasticos, nylon ou qualquer outro material que néo seja ago, para melhor
durabilidade e garantia do produto. O canal de 8mm dos montantes anodizados deve ficar aparente, sem o preenchimento por borrachas ou equivalentes. Os médulos terminais (inicio ou arremate
de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias laterais através da mola virgula de aco zincada fixada no médulo,
e mola grapa fixada no outro lado da placa a ser encaixada nos montantes verticais. As divisérias devem permitir intercambialidade entre os médulos e passagem de cabeamento no seu interior. Todas
as estruturas como Guia de piso, teto e parede, Montantes, perfil de paginagdo, coluna tri, frontal e dngulo de 902 graus devem ser confeccionas em aluminio extrudado e devido acabamento
anodizado fosco. Guias em formato tipo “U” sdo fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e a superficie. A
s6ria apenas em dngulo de
90°. O frontal possibilita 0 acabamento do fim da diviséria quando ndo temos uma superficie de fixago. O perfil de paginagdo é uma pega linear (tipo régua) possibilita espagamento uniforme entre

Coluna tri possibilita uma divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisrias distintas em formato tipo “T”. O Angulo de 902 graus permite a mudanca de direcdo da di

paingis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre médulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagio das molas grapa e quatro canais para aplicagio
de borracha na parte interna para melhor vedagao dos quadros (sem ficar aparente). O fechamentos sera sob medida, de acordo com o projeto previamente realizado, com opcional de abertura para
circulagdo de ar entre os ambientes.

DIVISGRIA EM % AQUARIO VIDRO DUPLO: Composta por uma estrutura de aluminio anodizado fosco, com um médulo padréo de 1250 mm de largura e uma altura maxima de até 2700 mm (pé
direito), com uma espessura total de 90 mm. Essas divisorias s&o personalizadas no local, conforme necessério, de acordo com o projeto especifico. Cada médulo é composto por painéis de 1250 mm
de largura e uma altura maxima (pé direito) de 2700 mm, feitos sob medida para atender ao projeto. A parte inferior do médulo é composta por um painel cego padrdo com altura maxima de 900
mm, largura de 1250 mm e construido em MDP de baixa pressdo com espessura de 18 mm. Ambas as faces do painel sdo idas com laminado inico, e as bordas séo finali com fita de

borda de 0,45 a 1 mm, coladas a quente por meio do sistema hotmelt. Acima do painel cego e até o teto, encontra-se um quadro de vidro padrio com 1250 mm de largura. Esse quadro de vidro é
fabricado em uma estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pegas de aluminio extrudado anodizado fosco, seccionadas em &ngulo de 45° de forma
que a unido das pegas ndo requer acabamento e ndo apresenta nenhum parafuso visivel. A jungdo das pegas é realizada com cantoneiras de 90° feitas em chapa de aco #16 e

parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm com cabeca chata no sistema Philips. O vidro utilizado é laminado, incolor e tem uma espessura de 6 mm. A fixaco do vidro é realizada por meio
de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm com espessura de 1,2 mm, em ambos os lados do vidro. Além disso, o perfil do quadro de vidro possui um espago para acomodar persianas, evitando a
passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro. A separagio entre os painéis e o quadro de vidro é feita por meio de um perfil de paginagdo em aluminio extrudado anodizado fosco. Quando

. necessario, quadros de arremate sdo confeccionados sob medida no local de acordo com o projeto. Os médulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos em ago temperado
DIVISORIA EM % AQUARIO VIDRO | . , X : o o o A e X
M2 DIVISORIA BUPLO zincado, fixado no médulo molas grapa em ago temperado zincado fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que no fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os médulos. Sem a utilizagio de componentes plasticos, nylon ou qualquer outro material que nio seja aco, para melhor durabilidade
e garantia do produto. O canal de 8mm dos montantes anodizados deve ficar aparente, sem o preenchimento por borrachas ou equivalentes. Os médulos terminais (inicio ou arremate de divisérias)
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias laterais através da mola virgula de ago zincada fixada no médulo, e mola grapa
fixada no outro lado da placa a ser encaixada nos montantes verticais. As divisérias devem permitir intercambialidade entre os moédulos e passagem de cabeamento no seu interior. Todas as.
estruturas como Guia de piso, teto e parede, Montantes, perfil de paginagdo, coluna tri, frontal e angulo de 90° graus devem ser confeccionas em aluminio extrudado e devido acabamento anodizado
fosco. Guias em formato tipo “U” séo fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedag&o entre a guia e a superficie. A Coluna tri
possibilita uma divisdo de ambientes através da jungao de 3 divisérias distintas em formato tipo “T”. O Angulo de 902 graus permite a mudanca de diregdo da diviséria apenas em angulo de 90°. O
frontal possibilita o acabamento do fim da diviséria quando ndo temos uma superficie de fixagdo. O perfil de paginacdo é uma pega linear (tipo régua) possibilita espacamento uniforme entre painéis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagio entre médulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagdo das molas grapa e quatro canais para aplicagio de
borracha na parte interna para melhor vedagéo dos quadros (sem ficar aparente). O fechamentos serd sob medida, de acordo com o projeto previamente realizado, com opcional de abertura para
circulagdo de ar entre os

PORTA DE VIDRO: Convencional de véo de 960 mm confeccionada vidro duplo com requadro em aluminio e estrutura (batente) i em aluminio i fosco de 55 mm de largura x

2700 mm de altura e na espessura de 90 mm. Composta por: Médulo de tamanho padrio para porta, de 960 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrio de 878 mm de largura x 2700 mm de
altura e 33 mm de espessura confeccionada em vidro duplo com 5 mm de 0 requadro é por quatro pegas de aluminio anodizado fosco seccionadas em angulo de 45°

de forma que a unido das pecas nio necessite acabamento, possui um baguete de aluminio para separagdo dos dois vidros. A juncdo das pecas é realizada através de cantoneiras de 90°
confeccionadas em chapa de aluminio e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega chata sistema Philips. A Fixagdo dos vidros devera ser dada por perfil de aluminio medindo 100 x
33 mm e espessura de 2mm, com baguete de aluminio centralizado fazendo a separagdo dos vidros. Estrutura da porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado fosco de secdo de
90 mm x 55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pegas de aluminio extrudado anodizado fosco seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pegas sejam
totalmente internas e ndo necessitem acabamento. Possui uma borracha aplicada em um canal de 4mm proporcionando amortecimento no fechamento da porta e uma vedagdo para passagem de
som. A estrutura (batente) ¢ fixada nos montantes verticais (presentes nos médulos de divisrias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm cabega chata sistema Philips

122 de maneira interna e sem parafusos aparentes. O batente ndo deve possuir cavi para 30 de ou plésticos. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro
UNIDADE PORTA PORTA DE VIDRO

dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago inoxidavel escovado 304 de alta performance, para regides litord Cada ica mede 89 mm x 76 mm e tem uma espessura

de 2,5 mm. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradicas. Cada dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de
fixagdo: trés na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabeca chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos

auto brocantes zincados com dimensées de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. A fechadura & projetada para trafego intenso e composta por diversos componentes, incluindo
maganeta, trinco, lingueta, cilindro, chapa de acabamento, contra chapa e conjunto caixa. A maganeta é fabricada em liga Zamac e permite o movimento de alavanca para abrir a porta através do
acionamento do trinco. O trinco, também feito em liga Zamac, fecha a porta, enquanto a lingueta, também em liga Zamac, trava a porta. O cilindro é fabricado em liga Zamac e aciona a lingueta,
possuindo oito pinos de segredo e oito molas internas, o que permite 1296 combinagdes de abertura. A fechadura inclui ainda uma chapa de acabamento para fixagdo na porta e uma contra chapa
para maior seguranca no encaixe da lingueta durante o uso. S3o posicionados aproximadamente a 1,05 m do solo. A maganeta possui um acabamento em cromo escovado. O médulo da porta
também inclui um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico para evitar que a porta bata nas divisorias. Ele possui um anel de borracha que proporciona amortecimento. A fixagdo do batedor
ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips.

PORTA DE VIDRO PIVOTANTE VIDRO UNICO: Modulo de porta pivotante composto por porta de giro convencional de vo de 820 mm confeccionada vidro Gnico estrutura confeccionada em aluminio
anodizado fosco na espessura da diviséria, e 2700 mm de altura. Composta por: Médulo de tamanho padrao para porta, de 820 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrdo de 704 mm de
largura confeccionada em vidro tnico temperado com 8 mm de espessura. Médulo completo compativel com divisérias de espessura até 90 mm. A folha de porta deve possuir os recortes e furagdes

123 PORTA DE VIDRO PIVOTANTE . .
UNIDADE PORTA . para
VIDRO UNICO

de puxador, e icas inferiores e superiores. Ferragens: Puxador tubular redondo com didmetro de 25 mm, com altura de 300 mm e cromado. Dobradica superior 1101

cromada para fazer conjunto com pivé 1201 também cromado. Dobradica inferior 1103 cromada para fazer conjunto com pivé 1013 também cromada. O médulo da porta também inclui um batedor,
feito de aluminio com formato cilindrico para evitar que a porta bata nas divisorias. Ele possui um anel de borracha que proporciona amortecimento. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de
buchas S6 e parafusos zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips.

DIVISORIAS - MDP: Com painéis em MDP sem aberturas visiveis, dotadas de uma estrutura de suporte feita de aluminio anodizado fosco. Cada médulo padrao tem 900 mm de largura e pode

alcangar até 2700 mm de altura (pé-direito), com uma espessura total de 90 mm. Essas divisorias podem ser ajustadas e i conforme as i do projeto. Os componentes
incluem médulos de 900 mm de largura e uma altura maxima de 2700 mm, que sdo personalizados no local de acordo com o projeto especifico. Os painéis utilizados tém uma largura padrdo de 900
mm e podem alcanar uma altura maxima de 2700 mm, sendo fabricados em MDP de baixa press&o com uma espessura de 18 mm. Ambas as faces dos painéis s3o revestidas com laminado
melaminico e possuem fitas de borda de 0,45 a 1 mm, que sio coladas a quente utilizando o sistema hotmelt. Os médulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos em aco
temperado zincado, fixado no médulo molas grapa em ago temperado zincado fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos. Sem a utilizagdo de componentes plasticos, nylon ou qualquer outro material que ndo seja ago, para melhor
durabilidade e garantia do produto. O canal de 8mm dos montantes anodizados deve ficar aparente, sem o preenchimento por borrachas ou equivalentes. Os médulos terminais (inicio ou arremate
de divis6rias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias laterais através da mola virgula de aco zincada fixada no médulo,
124 v DIVISORIA | DIVISGRIAS - MDP e mola grapa fixada no outro lado da placa a ser encaixada nos montantes verticais. As divisérias devem permitir intercambialidade entre os modulos e passagem de cabeamento no seu interior. Além
disso, os médulos tém um espago interno entre os painéis de 50 mm, que deve ser preenchido por |3 de rocha com 32 kg/m? produzida a partir de matérias-primas abundantes na natureza e
recicladas, que quando em contato com chama, ndo deve queimar e nem emitir fumaca téxica como as espumas plasticas, possibilita ser usada em contato com todos os materiais e ndo causa
corros3o. Todas as estruturas como Guia de piso, teto e parede, Montantes, perfil de paginago, coluna tri, frontal e dngulo de 902 graus devem ser confeccionas em aluminio extrudado e devido
acabamento anodizado fosco. Guias em formato tipo “U” séo fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedag&o entre a guia e a
superficie. A Coluna tri possibilita uma divisdo de ambientes através da jungao de 3 divisérias distintas em formato tipo “T”. O Angulo de 902 graus permite a mudanca de diregdo da diviséria apenas
em angulo de 90°. O frontal possibilita o acabamento do fim da diviséria quando ndo temos uma superficie de fixagdo. O perfil de paginacdo é uma pega linear (tipo régua) possibilita espacamento
uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizago entre médulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagio das molas grapa e quatro canais
para aplicagdo de borracha na parte interna para melhor vedac&o dos quadros (sem ficar aparente). O fechamentos sera sob medida, de acordo com o projeto previamente realizado, com opcional
de abertura para circulagdo de ar entre os
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m? DIVISORIA DIVISORIA COM PAINEL CEGO EM DIVISORIA COM PAINEL CEGO EM MDP: Com estrutura i em aluminio i fosco em modulo padrao de 900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura
MDP de 60 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por: Médulos de 900 mm de largura e altura méxima (pé direito) de 2700 mm do piso a0

teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa
pressdo com espessura de 15mm com revesti em laminado fnico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a Imm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt. Painel

de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. Os médulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos em aco temperado zincado,
fixado no médulo molas grapa em aco temperado zincado fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os médulos. Sem a utilizagdo de componentes plasticos, nylon ou qualquer outro material que ndo seja ago, para melhor durabilidade e garantia
do produto. O canal de 8mm dos montantes anodizados deve ficar aparente, sem o preenchimento por borrachas ou equivalentes. Os médulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem
sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias laterais através da mola virgula de aco zincada fixada no médulo, e mola grapa fixada no
outro lado da placa a ser encaixada nos montantes verticais. As divisérias devem permitir intercambialidade entre os médulos e passagem de cabeamento no seu interior. Todas as estruturas como
Guia de piso, teto e parede, Montantes, perfil de paginagdo, coluna tri, frontal e dngulo de 902 graus devem ser confeccionas em aluminio extrudado e devido acabamento anodizado fosco. Guias em

formato tipo “U” sdo fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedag&o entre a guia e a superficie. A Coluna tri possibilita uma
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divisdo de ambientes através da jungio de 3 divisorias distintas em formato tipo “T”. O Angulo de 902 graus permite a mudanga de diregdo da diviséria apenas em angulo de 90°. O frontal possibilita o
acabamento do fim da diviséria quando nio temos uma superficie de fixagdo. O perfil de paginacio é uma peca linear (tipo régua) possibilita espacamento uniforme entre painéis de 8mm,
proporcionando melhor acabamento e padronizagio entre médulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagio das molas grapa. O fechamentos sera sob medida, de acordo
com o projeto previamente realizado, com opcional de abertura para circulagdo de ar entre os ambientes.

PORTA - MDP: Composto por uma porta de vio com 960 mm de largura, fabricada em MDP, e uma estrutura de batente em aluminio anodizado fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de
altura e com 90 mm de espessura. O médulo padrdo da porta tem dimensdes de 960 mm de largura por 2700 mm de altura. A porta em si possui 878 mm de largura por 2700 mm de altura, com uma
folha de porta com 36 mm de espessura, composta por duas chapas de MDP de baixa pressio, cada uma com 18 mm de espessura. Essas chapas s3o unidas por adesivo de PVC em um processo de
prensagem a quente. O revestimento externo da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces, complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que ¢ aplicada a quente por meio
de sistema hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado anodizado fosco, com uma se¢do de 90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa
estrutura é composta por trés pegas de aluminio extrudado anodizado fosco, que sdo seccionadas em dngulo de 45° de forma que a jungdo das pegas seja totalmente interna, dispensando a
necessidade de acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para proporcionar amortecimento no fechamento da porta e vedago contra a passagem de som. O batente
& fixado aos montantes verticais presentes nos médulos das divisérias por meio de sete parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips,
garantindo uma fixagdo interna e sem parafusos visiveis. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro dobradigas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago inoxidavel escovado 304 de alta
UNIDADE PORTA PORTA - MDP performance, adequadas para regides litoraneas. Cada dobradica mede 89 mm x 76 mm e tem uma espessura de 2,5 mm. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta
a partir das dobradicas. Cada dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixagio: trés na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2
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mm x 38 mm com cabega chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. A fechadura
é projetada para trafego intenso e composta por diversos componentes, incluindo maganeta, trinco, lingueta, cilindro, chapa de acabamento, contra chapa e conjunto caixa. A maganeta é fabricada
em liga Zamac e permite 0 movimento de alavanca para abrir a porta através do acionamento do trinco. O trinco, também feito em liga Zamac, fecha a porta, enquanto a lingueta, também em

de abertura. A

liga Zamac, trava a porta. O cilindro é fabricado em liga Zamac e aciona a lingueta, possuindo oito pinos de segredo e oito molas internas, o que permite 1296

inclui ainda uma chapa de acabamento para fixagio na porta e uma contra chapa para maior seguranca no encaixe da lingueta durante o uso. Sao posicionados aproximadamente a 1,05 m do solo. A
maganeta possui um acabamento em cromo escovado. O médulo da porta também inclui um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico para evitar que a porta bata nas divisrias. Ele possui
um anel de borracha que proporciona amortecimento. A fixagao do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos zincados com dimensées de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema
Philips.

PORTA DE CORRER - MDP: Composto por porta de correr convencional de véo de 960 mm cega confeccionada em MDP, com 1800 mm de largura x 100 mm de altura e na espessura de 53 mm.
Composta por: Médulo de tamanho padrao para porta, de 960 mm de largura x 2700 mm de altura. Folha de porta padrdo de 878 mm de largura x 2700 mm de altura e 36 mm de espessura
confeccionada em em 2 chapas de MDP de baixa pressdo de 18 mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui
acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 mm a 1mm em toda a pega colada a quente através de sistema hotmelt. Possui roldanas excéntricas duplas com
regulagem fixadas por parafusos auto atarraxantes zincado na parte superior do requadro, para que facam o deslizamento dentro do trilho. Estrutura da porta (trilho) confeccionada em aluminio
UNIDADE PORTA PORTA DE CORRER - MDP extrudado anodizado fosco de medindo 1800 mm x 100 mm e de 53 mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado fosco, sendo elas um montante
fixado no teto por parafusos auto atarraxantes zincados de 4,2x25mm cabeca chata sistema Philips, um trilho superior fixado no montante por parafusos auto atarraxantes zincados de 4,2x25mm

127

cabega chata sistema Philips, e um bandb a ser fixado por fita dupla face extra forte da 3M, modelo VHB 4910. Estrutura possui dois limitadores de abertura fixados no trilho por

parafuso atarraxantes zincados. Trilho confeccionado em aluminio extrudado anodizado fosco de segdo 35 x 35 mm e 1,5 mm de espessura. Montante confeccionado em aluminio extrudado
anodizado fosco de secéo de 30 x 49 mm e 1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante. Bando confeccionado em aluminio extrudado o medindo 100 mm e
com 2 mm de espessura.

PERSIANA HORIZONTAL: Possui laminas feitas de aluminio laminado da Liga 5182 H19, com uma largura de 16 mm. Elas sdo revestidas com uma pintura de acabamento em poliéster estufado,
aplicada através do sistema Cooil, com uma camada de 4 microns e um PMT (Ponto Minimo de de 204°C, em uma total de 0,21. Essa persiana é fixada na parte
superior do quadro de vidro duplo das divisérias utilizando parafusos autoatarraxantes. O seu acionamento é manual e realizado através de um botZo de giro que esté fixado no montante ao lado do

128 m? PERSIANA PERSIANA HORIZONTAL

quadro.

LA DE ROCHA: Produzida a partir de matérias-primas abundantes na natureza (rocha baséltica e outros minerais) e recicladas (escoria metaldrgica). Apés sua fusdo a 15009C, estes minerais s30

transformados em fibras por centrifugagdo. Estas finas fibras (6 — 8 micras) s3o, aglomeradas com resinas especiais e aditivos que proporcionam espessuras controladas e propriedades de repeléncia &
129 M2 LA LA DE ROCHA 4gua e auséncia de poeira. Deve possuir baixa condutividade térmica, o coeficiente k ou A em larga faixa de temperatura (-270 & +7502C) resulta em elevada economia de energia. O ponto de fusdo
das fibras é acima de 1100°C e a temperatura maxima recomendada para operag&o continua é de 7502C, aprovada em todos os testes internacionais como incombustivel. Quando em contato com

chama, ndo deve queimar e nem emitir fumaca toxica como as espumas plasticas (poliuretano, EPS/Isopor, PVC etc.). Possibilita ser usada em contato com todos os materiais. N&o causa corrosao.

130 ™2 SERVICO SERVICO SERVICO: O servico de montagem ou desmontagem de divisérias deve atender aos padrdes ja estabelecidos como, mao de obra e ferramentas necessarias para execugéo do servico. Esse servigo néo
inclui fornecimento de matéria.

LOTE 07

ITEM UNIDADE TIPO DESCRITIVO RESUMIDO DESCRITIVO COMPLEMENTAR

ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS: Mével todo em ago com caixa externa ndo desmontével e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm largura x 630
131 ARMARIO EM mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aco. pintados com tinta a po, Carrinhos telescépicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas
UNIDADE ACO ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves. Puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm. Se houver partes metalicas
i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferruj Sers admitida

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS: Mével todo em ago com caixa externa n3o svel e portas idas; cor cinza; Di 1.970 mm altura x 900 mm largura x 450 mm profundidade;
Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a p6; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta; Reforco 6mega em cada porta, fixados
através de solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armdrio, que acionam o sistema de

ARMARIO EM .
132 1 ynipade ARMARIO DE AGO 2 PORTAS Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armério, na parte interna, deveré conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas

ACO

< fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada
prateleira deverd possuir um reforgo 6Gmega na parte inferior. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd
admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS: Mével todo em ago com caixa externa nao avel e portas i cor cinza; Di Ges: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 450 mm profundidade;
Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a p6; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta; Reforco 6mega em cada porta, fixados
através de solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armdrio, que acionam o sistema de

ARMARIO EM .
1331 Unipade ARMARIO DE AGO 2 PORTAS Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armério, na parte interna, deveré conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas

ACO

< fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada
prateleira deverd possuir um reforgo 6Gmega na parte inferior Se houver partes metdlicas deverdo possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd
admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ROUPEIRO 4 PORTAS: Dimensdes Aproximadas Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P). Confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua
estrutura interna, e divisérias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com furos em suas extremidades que permitem circulagio interna de ar evitando assim a permanéncia de
odores na parte interna (as 06 divisérias internas, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na parte superior, s3o pecas injetadas e sem perfuragdes/manipulades manuais, livres de rebarbas),
possuindo dispositivo em aco para a fixagdo de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para colocagéo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas reguldveis constituidas de
130 ARMARIO EM parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). Toda a parte metdlica interna e
UNIDADE ACO ROUPEIRO 4 PORTAS externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com desengraxante e tratamento através de processo de fosfatizagiio para protecdo contra oxidacdes (Ferrugens), e
por fim recebem pintura em tinta epxi (po) texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem, todos os componentes
que formam o seu corpo s&o interligados através da fixagdo de rebites de aluminio, o que permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo néo sofre a agdo de soldas

elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas sdo fixadas através de pinos de ago que sdo colocados nas dobradigas que se encontram nas divisdes internas, permitindo assim

maior e melhor externo. Seu pode ser feito através de fechadura chaves e puxadores embutidos de pléstico nas portas. Se houver partes metalicas deverdo

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

possuir pintura eletrosttica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj Seré admitida

135
UNIDADE | ARMARIOEM | ROUPEIRO 16 PORTAS ROUPEIRO 16 PORTAS: Mével todo em aco com corpo externo ndo vel e portas idas; cor cinza; DimensBes externas: 1.970 mm altura x 1.250 mm largura x 450 mm profundidade;
AGO Dimenses internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica a pé; Alca para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas no apresentem
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distorcdes de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do
lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as
portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usudrio medindo 56 mm x 30 mm; Dobradigas externas, 2 por porta; Pés em forma triangulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., 0 que proporciona
maior estabilidade ao produto. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Sera admitida tolerancia
dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTANTE DE AGO 6 PRATELEIRAS - 30 CM: Estante de aco, ével, com 6 i éveis; cor cinza; Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade; Pintura
eletrostatica a pé; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagéo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido

vertical e acada 50 mm i melhor encaixe dos parafusos na das iras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma

136 UNIDADE ESTANTE ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS - | maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm,

30CM confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X”

de fundo para 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (q e oito)

e 48 (quarenta e oito) porcas. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com t para resisténcia a corroséo e enferruj . Serd admitida tolerancia
i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTANTE DE AGO 6 PRATELEIRAS - 45 CM: Dimensdes: 920 X 450 X 2000 mm (LxPxH). Com 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo
oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na das iras de maneira que o

uso da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm;
137 ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS -

UNIDADE ESTANTE o 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 450 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco émega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na

parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas
com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a
corrosdo e enferruj to. Serd admitida tolerdncia dit i de até 5% nas medidas, exceto para

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE: Composta por 04 prateleiras regulaveis e 01 prateleira fixa, encaixadas nas colunas formando 04 vios com alturas ajustéveis e uma prateleira formando uma base
fixa. Mével todo em aco, svel, com 04 i sveis e base fixa util; cor cinza. Dimensdes: 2.000 mm altura x 950 mm largura x 325 mm profundidade; Chapa de ago carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, curada em estufa de 200°C, proporcionando perfeita aderéncia da tinta na
chapa. Coluna em forma de “C”, medindo 27 x 77 mm, com pés medindo 325 x 28 x 75 mm, sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm), conjunto medido: 1995 mm de altura x 28 mm de largura x

325 mm de profundidade com furagio dupla em toda sua extens&o para regulagem das prateleiras. Prateleiras em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm profundidade x
138 | Unioaoe ESTANTE ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES 29 mm altura, com 1 reforgo 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, a prateleira base fixa parafusada nas laterais, nas laterais
FACE das bandejas regulaveis devera possuir apoio em formato de L, com 3 garras para fixagdo na coluna, em chapa 1,9 mm, Medindo 144 x 265,5 mm, sendo garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para
abandeja com 20 mm, Suporte para a bandeja fixa, que deverd ser soldado a coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio de bandeja de 20 mm. Reforo intermediério em formato
“X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de comprimento x 30 mm. largura com um furo em cada extremidade para fixag3o através de parafusos rosca maquina,
proporcionando dessa forma maior estabilidade  biblioteca; Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 965 mm de largura x 80 mm altura x 81 mm
profundidade, fixado nas colunas por meio de rosca maquina. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e
enferrujamento. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE: Composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas formando 5 vdos com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras tteis sendo uma de cada
lado formando uma base fixa. Mével todo em ago, ) com 10 i aveis e base fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catéalogo de cores do

fabricante; dimens@es: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; chapa de aco carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico
protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a pé hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epéx e 30% de polyester proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa.
Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de
largura x 42 mm de profundidade com furacdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de ago 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforco dmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
139 uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado, itavel, nas laterais das iras s3o soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo
UNIDADE ESTANTE ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE

185 mm. De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em 25 mm. Reforco intermediario em formato “x”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm. Largura com um furo em cada extremidade para fixagdo através de parafusos auto brocante nos perfilados que

compdem as laterais, proporcionando dessa forma maior estabilidade 2 biblioteca; travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm
altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante; base de ago semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 24
(0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; sapatas de
polipropileno em forma de “I”
com o piso. Se houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas

com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de %, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto

medidas, exceto para espessuras.

ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS: Estante de Aco Expositora. Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento
superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentacio em chapa #20 (0,90mm),
acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos triplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples, caracteristica estética, totalizando trinca e
cinco estampos por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforco dmega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensées de 920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade
com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “bergo” em formato J com espessura de
0,90mm e comprimento de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado das mesmas as laterais pelo sistema de
140 ESTANTE DE BIBLIOTECA encaixe com parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera exposto, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base retangular fechada em

UNIDADE ESTANTE EXPOSITORA DE LIVROS chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais

soldados a base e ao tampo que sero fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagio da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com
venezianas que auxiliem a visualizagdo da porgdo interna. Sdo utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo de porcas rebites com flanges para
acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas extremidades da composigio da estante em seus painéis internos de sustentacsio, fixados a estes painéis
através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada
lado) unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite. Cada painel de acabamento contem em sua secdo transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de
reduzir cantos vivos e acidentes. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Sera admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

BANCO DE VESTIARIO: Dimensdes: 1200 X 480 X 450 mm (LxPxH). Estrutura do banco composta por tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm x 1,20mm de espessura com tratamento de
superficie, pintura eletrostatica. Revestimento em madeira macica beneficiado em deck 10 cm x 2 cm, certificado FSC, com acabamento de 02 dem&os de stain plus — sparlack. Se houver partes
metalicas deverdo possuir pintura tica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferruj 0s de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-

UNIDADE BANCO BANCO DE VESTIARIO

prima com certificagio FSC. Serd admitida de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

MESA EM AGO: Tampo superior de formato retangular com as bordas arredondadas fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura, di inimas:550 mm de idade e 340 mm

142 de largura na parte maior. A superficie de contato com o piso possui as mesmas caracteristicas do tampo superior. Estrutura de ligagdo do tampo superior com a superficie de contato ao piso
UNIDADE | MESAEMAGO | MESA EM ACO © S . - L . - I,
fabricado em tubo de ago carbono cujo didmetro minimo é de ¢38 mm e espessura minima de 1,90 mm. Altura da superficie superior do tampo ao piso de 660 mm. Se houver partes metdlicas

deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com para resisténcia a corrosgo e enferruj; Sera admitida tolerancia dit i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

ESTANTE: Estante componivel composta por uma torre de prateleira, com duas colunas (verticais) paralelas através das quais sio fixadas no minimo 8 prateleiras. Colunas paralelas extrudadas em liga
de aluminio com posterior pintura eletrostética através das quais se fixam as prateleiras. Prateleiras em chapas de ago de no minimo 1,20 mm de espessura cortadas a laser e dobradas, cuja largura
UNIDADE ESTANTE ESTANTE util minima é de 940 mm e comprimento (til minimo de 280 mm, fixadas as colunas paralelas através de elemento de ago usinado ou cortado a laser, possibilitando a fixacdo das prateleiras em 0 grau
(plana), ou 90 graus (vertical) ou a 45 graus, com fixag3o através de elemento roscado. Fixagdo inferior (piso) e superior através de duas sapatas de @40mm. Se houver partes metélicas deverdo

143

possuir pintura eletrostatica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

144
UNIDADE CAMA CAMA, TIPO BELICHE, EM AGO CAMA, TIPO BELICHE, EM AGO: Dimensdes: 2000 X 840 X 1500 MM. Estrutura tratada com antiferruginoso por fosfatizagdo, desmontavel, com duas camas, estrado e escada removivel, em ago -
cama, tipo beliche, em aco, dimensdes de 2000 x 840 mm, estrutura tratada com antiferruginoso por fosfatizagio, desmontavel, com duas camas, estrado e escada removivel, em ago. Contém: uma
cabeceira de ago, um pé de aco e dois estrados de tubo de ao. Para colchdo com as medidas 1,88m de comprimento x 0,78m de largura x 0,17m de altura, 01 (um) sobre cada estrado, embora o
colchdo ndo acompanhe o produto. Dimensdes gerais. As medidas de comprimento e largura sdo tomadas em relag&o as colunas da cabeceira e do pé do beliche; a altura é tomada nas colunas da
cabeceira, incluindo as sapatas. Cabeceira é formada por colunas confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes 50 mm x 30 mm, com parede de 1,2 mm de espessura, altura de 1.500
mm, dispostos no sentido vertical. Essas colunas sio interligadas entre si, no sentido horizontal, por 04 (quatro) travessas em tubo de perfil retangular, nas dimensdes de 50 x 30 mm, com parede de
1,2 mm de espessura e comprimento de 775 mm; Essas travessas s3o soldados aos tubos de perfil retangular e interligados, entre si, por meio de solda, dois a dois, por 03 (trés) tubos de perfil
quadrado, 25 x 25 mm, com parede de 1,20 mm de espessura e comprimento de 200 mm, dispostos no sentido vertical. Na cabeceira s&o soldadas quatro chapas de ago conformadas em formato de
u, medindo 100 x 48 x 42 com espessura de 1.90 mm, com 04 (quatro) furos oblongos. Pé é composto por colunas, confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 30 x 50 mm, com
parede de 1,2 mm de espessura e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido vertical. Essas colunas sdo interligadas entre si, no sentido horizontal, por meio de solda a 02 (duas) travessas em tubo de
perfil retangular, nas dimensdes de 50 x 30 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 775 mm de comprimento. No pé s3o soldadas quatro chapas de ago conformadas em formato de u, medindo
100 x 48 x 42 com espessura de 1.90 mm, com 04 (quatro) furos oblongos. Estrado formado por longarinas confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 50 x 30 mm, parede
minima de 1,2 mm de espessura e comprimento de 1.945 mm, tendo em suas extremidades 04 (quatro) buchas metilicas para fixagdo de parafusos m8. Ligando cada longarina deverd possuir 06
(seis) travessas soldadas em tubo de ago retangular medindo 30 x 20 mm. Estrados de madeira cada estrado é confeccionado com 01 (uma) Unica chapa de madeira compensada com dimensdes de
1.940 mm de comprimento, 770 mm de largura e 10 mm de espessura. Escada formada 04 (quatro) degraus em tubo redondo %” com no minimo 1.2mm de espessura, os degraus so interligados por
02 (dois) tubos quadrados de 25 x 25 mm posicionados na vertical, estes tubos possuem furagdes para o encaixe de porca rebite no qual servirdo para fixacio da escada nos estrados

metalicos. Sapatas serdo em nimero de 04 (quatro), injetadas em poli ileno, na cor preta, i na i inferior dos tubos de perfil retangular de 30 x 50 mm da cabeceira e do pé do
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beliche, servindo-lhes de base. Os topos dos tubos devem possuir acabamentos com ponteiras plasticas para que nao fique o lado interno dos tubos expostos. Se houver partes metalicas deverdo
possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS: Dimensdes: 580 X 750 X 1260 MM (L X P X A). Carrinho para transporte de livros com: 02 laterais em madeira MDP, de 18mm, revestido nas duas faces
com laminado melaminico de baixa pressdo, com acabamento em pvc aplicada através do processo de adesivo hot melt. Sistema interno de rosca metélica embutida. 02 bragos laterais,
confeccionados em tubo circular em aco carbono de 1 1/4” de didmetro e espessura de 1,50 mm, com dobras arredondadas formando desenho ergonémico para manuseio, fixados nas laterais de

145 | oo CARRINHO CARRINHO PARA TRANSPORTE DE | madeira, através de 4 parafusos de cada lado, posicionando as laterais e as prateleiras em uma inclinacio de 1152. 04 rodizios giratérios do segmento hospitalar, produzido em nylon 6 injetado. Com
LIVROS capacidade de carga de 85kg cada, fixados por rosca na base dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura de 0,90 mm, tendo profundidade de 330mm e largura

de 420 mm, 01 reforgo externo soldado na prateleira em chapa de aco de 0,90 mm com abas, altura 200mm e largura 100mm, fixadas as laterais de madeira através parafusos M6. Se houver partes

metalicas deverdo possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferruj 0s de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-

prima com certificagio FSC. Seré admitida de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.

LOTE 08

ITEM UNIDADE TIPO DESCRITIVO RESUMIDO DESCRITIVO COMPLEMENTAR

CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 1: Conjunto do aluno infantil, tamanho 1, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa em formato retangular - Dimensées Gerais da Mesa: 608 x 465 x 464
mm (LX P X A). Tampo, confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, e deve possuir de minimo 4 porcas de rosca maquina para fixagdo da estrutura metlica insertas no processo de
injecdo. E sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressio (Formica) com espessura minima de 0,8 mm para apoio ao usudrio. Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secio retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com secg&o circular,
146 CONJUNTO diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 1 N o X N e i . T K

ALUNO frio, com costura, seccio circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor laranja.
Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto e fixacéo a estrutura por 4 rebites de
aluminio. Medida assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento
para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgdo contratante.

CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 3: Conjunto do aluno infantil, tamanho 3, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa em formato retangular - Dimensdes Gerais da Mesa: 608 x 465 x 494
mm (LX P X A). Tampo, confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, e deve possuir de minimo 4 porcas de rosca maquina para fixagio da estrutura metalica insertas no processo de
injecao. E sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm para apoio ao usuario. Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular,
147 CONIUNTO diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega tnica fechada, isento da utilizagio de ponteiras na travessa superior. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
CONJUNTO ALUNO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 3 | frio, com costura, secgo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarelo.
Porta-livros em polipropileno copolimero na cor CINZA. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢des para acabamento dos
tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. As medidas podem variar +/- 5
mm. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverdo

ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido
pelo 6rgdo contratante.

CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 4: Conjunto do aluno Juvenil, tamanho 4, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa em formato retangular - Dimensdes Gerais da Mesa: 608 x 465 x 644
mm (LX P X A). Tampo, confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, e deve possuir de minimo 4 porcas de rosca maquina para fixagio da estrutura metélica insertas no processo de
injegdo. E sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm para apoio ao usuario. Montantes verticais duplo, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com secgio circular,
1 CONJUNTO diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega tnica fechada, isento da utilizagio de ponteiras na travessa superior. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
CONJUNTO ALUNO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 4 | frio, com costura, seccio circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHO.
Porta-livros em polipropileno copolimero na cor CINZA. Cadeira com estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
Encosto com insercBes para acabamento dos

pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de alumil
tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 380 mm. As medidas podem variar +/- 5
mm. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo
ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerdncia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido

pelo érgio contratante.

CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 5: Conjunto do aluno Juvenil, tamanho 5, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa em formato retangular - Dimensdes Gerais da Mesa: 608 x 465 x 710
mm (L X P X A). Tampo, confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, e deve possuir de minimo 4 porcas de rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de
injecdo. E sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm para apoio ao usuario. Montantes verticais duplo, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secio retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular,
149 CONJUNTO diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 5 N N X N T i . T

ALUNO frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE.
Porta-livros em polipropileno copolimero na cor CINZA. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixag&o por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para acabamento dos
tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 430 mm. Se houver partes metalicas
deveriio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-

prima com certificagio FSC. Seré admitida de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgdo contratante.

CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 6: Conjunto do aluno Adulto, tamanho 6, composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa em formato retangular - Dimensdes Gerais da Mesa: 608 x 465 x 760

mm (L X P X A). Tampo, confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, e deve possuir de minimo 4 porcas de rosca maquina para fixagio da estrutura metdlica insertas no processo de

injecdo. E sobre o tampo deve ser colado laminado de alta press3o (Formica) com espessura minima de 0,8 mm para apoio ao usuario. Montantes verticais duplo, sendo dois para cada lado,

confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono

laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular,

150 CONJUNTO diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega tnica fechada, isento da utilizagio de ponteiras na travessa superior. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
CONJUNTO CONJUNTO ALUNO, TAMANHO 6 N 5 N ) :

ALUNO frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Porta-
livros em polipropileno copolimero na cor CINZA. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com insergdes para acabamento dos tubos do
encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm. Se houver partes metalicas deverdo

possuir pintura eletrosttica a pé, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgéo

certificagdo FSC. Serd admitida

151
CONJUNTO CONJUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6: Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 760 mm (L X P X

ALUNO MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA | A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as extremidades possui
PARA ALUNO, TAMANHO 6 dois porta lpis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor azul. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois
para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em
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tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

curvado em formato de ""trapézio"", com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (11/4""), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega tnica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa

superior. Pintura eletrostatica Cinza e ponteiras na cor azul. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec3o circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo & estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- conicos do proprio tampo 06 parafusos
rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"",

didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas 4 estrutura através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhéavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm,
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm.Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor Azul. Estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pegas soldadas
pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites

de aluminio. Encosto com insergdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura eletrostatica cinza e ponteiras na cor azul. Se houver partes

metélicas deverio possuir pintura stica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de

matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo 6rgdo contratante.

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 5: Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 710 mm (LX P X

A). MESA: Tampo hexagonal em ABS, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimens@es acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura),

admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta |apis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo. Estrutura

composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16

(1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em

), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca unica fechada,
isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm).

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA . " " " P A N 5 i s .

152 CONJUNTO , Porta-livros em polipropileno copolimero injetado na cor CINZA. Fixagio do tampo  estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em

CONJUNTO MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA

ALUNO castelos tronco- canicos do préprio tampo 06 parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.Fixago do porta-livros &
PARA ALUNO, TAMANHO 5

tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "trapézio", com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/:

travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixago das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Altura da mesa: 710 mm (+/- 10mm)
CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de

20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagio do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 430 mm. Se houver partes metalicas
deverdo possuir pintura eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferruj; . Se houver, c rtes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-
prima com certificaciio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgio contratante.

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4: Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 645 mm (L X P X
A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as extremidades possui
dois porta Iapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor vermelho. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas,
sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com secgdo circular, didgmetro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras
na travessa superior. Pintura eletrostatica Cinza e ponteiras na cor vermelho. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em

CONIUNTO CONJUNTO COMPOSTO DE UMA | chapa 16 (1,5mm). Fixagio do tampo & estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do proprio tampo 06
153 | consunto ALUNO MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA | parafusos rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
PARA ALUNO, TAMANHO 4 ""repuxo"", diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas

em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm,

Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 380 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor vermelho. Estrutura monobloco empilhavel composta por 4
pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com insercBes para acabamento dos tubos do encosto e fixagio a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura eletrostatica Cinza e ponteiras na cor
vermelho. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura dtica a p6, com para resisté a corrosdo e enferruj; . Se houver, de madeira ou derivados

deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser
definido pelo érgao

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3: Mesa em formato trapézi
A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M, coinjetadas. Sobre as extremidades possui

com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 494 mm (LX P X

dois porta I4pis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor amarelo. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo
dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de ""trapézio™", com secg3o circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Gnica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior. Pintura eletrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16

CONJUNTO | CONIUNTO COMPOSTO DE UMA | (1,5mm). « Fixagao do tampo a estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mmj, coinjetadas em castelos tronco- conicos do proprio tampo 06 parafusos
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CONJUNTO ALUNO MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA | rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagao do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"

PARA ALUNO, TAMANHO 3 diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em

polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas 3 estrutura através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensées Gerais: Assento: 400 x 310 mm,
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor amarelo. Estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas
soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo
por 6 rebites de aluminio. Encosto com insercdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagio a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura eletrostética Cinza e ponteiras na cor amarelo. Se
houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverso ser
provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo
6rgdo contratante.

CONJUNTO DE MESA COM 04 CADEIRAS INFANTIL: Dimensionais: 800 X 800 X 594mm. Tampo: MDP com espessura de 18 mm. A Fixacdo da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metélicas e
parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Face superior em laminado melaminico de alta pressdo cinza. Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de aco carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos
oblongos devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto portante, em tubo de aco carbono 30 x 30 mm, com
155 CONJUNTO CONJUNTO CONJUNTO DE MESA COM 04 espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca mé em buchas metlicas rebitadas nos tubos. Largura: 800
ALUNO CADEIRAS INFANTIL mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhdvel composta por 4 pegas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6
rebites de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com insercGes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Se houver

partes metalicas deveréo possuir pintura atica a p6, com ti para resisténcia a corrosdo e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados devergo ser provenientes
de matéria-prima com certificagdo FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo 6rgdo
contratante.

CONJUNTO MESA EM PLASTICO E 4 CADEIRAS JUVENIL: DIMENSAO: 800 x 800 x 590 MM (L X P X A) em terl astico de engenharia (C i de Polipropil aditivado com fibra de
vidro, livre de elementos toxicos. O tampo é moldado em termoplastico ABS, apresentando ranhuras longitudinais e transversais na superficie do tampo. Em uma de suas laterais, ha dois
acoplamentos que desempenham o papel de "connect", unindo as extremidades laterais das mesas para estabelecer a ligagio entre elas quando dispostas lado a lado. No seu centro, hd uma

predisposicio para a recepgio de acessérios. A parte inferior do tampo abriga os espacos para os pés situados nas pontas. Estrutura da mesa em polipropileno, de formato retangular. A parte superior
156 | ouunto|  CONUNTO | CONIUNTO MESA EM PLASTICO E 4 | dos pés tem um formato conico para se prender, por meio de interferéncia, 205 suportes existentes na parte inferior do tampo, assegurando a integridade e estabilidade da mesa. CADEIRA

ALUNO CADEIRAS JUVENIL MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Ct i intei de teri astico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um tnico ciclo de injeco. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir

o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas s3o produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos. Medidas totais: 530 mm de profundidade x 640 mm

de altura x 540 mm de largura. Altura do assento ao chdo 360 mm. Se houver partes metalicas deveréo possuir pintura atica a p6, com para resisténcia a corrosdo e
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo drgéo

enferrt Sera admitida
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CONJUNTO CONJUNTO CONJUNTO SEXTAVADO CONJUNTO SEXTAVADO: Conjunto formado por seis mesas, seis cadeiras e uma mesa de centro. DimensGes aproximadas de 1180 x 590 x 1065 (L x A x P) Estrutura da mesa confeccionada em tubos
ALUNO de secdo quadrada e retangular com espessuras minima de 1.2mm sendo o suporte do tampo, apoio do porta livro colunas de sustentacdo da estrutura, pés e travessa para interligar as colunas.
Suporte do tampo em segdo quadrada de 20x20mm com seis dobras e medidas aproximadas de 470x310mm, com cinco furagdes para encaixe dos pinos do tampo plastico e fixagdo através de

parafusos com rosca para pléstico. Quatro colunas em tubo de segdo 30x20mm para da mesa sendo duas colunas maiores para sustentagdo do suporte do tampo. Suporte do

porta livro confeccionado em dois tubos de segdo quadrada de 20x20mm, os tubos s0 soldados na nas colunas maiores de modo que fique uma angulagéo de 60° entre si e apoiado nas colunas

menores. Um tubo retangular 30x20 soldado entre as colunas maiores na regido inferior da estrutura, pés da estrutura sendo dois tubos hori: e soldados na
regido inferior da estrutura, na mesma posicao do suporte do porta livro. Tampo em formato trapezoidal confeccionado em plastico com dimensées aproximadas de 560 x 350 mm, fixado a estrutura
através de parafusos cabega panela phillips com rosca para pléstico, com no minimo cinco parafusos. Porta livro em formato trapezoidal confeccionado em pléstico com dimensées aproximadas de

465 x 240 mm, fixado a estrutura através de parafusos cabega panela phillips com rosca para plastico, com no minimo quatro parafusos. Grade frontal i em pléstico com dimensées

aproximadas de 535 x 162 mm, com furagdes em formato de losango e oito furagdes para fixagdo da grade a estrutura da mesa que sera através de rebite pop. Sapatas confeccionadas em plastico
com dimensdes aproximadas de 25 x 38 x 200 fixadas na estrutura através de um rebite pop. Ponteiras plasticas com di G i de 30x 20 i na estrutura. Dimensdes
aproximadas da mesa 560 x 590 x 350 (L x A x P) Estrutura da mesa de centro confeccionada em tubos de se¢3o redonda e retangular com espessuras minima de 1.2mm. Coluna de sustentacio da
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mesa feita em tubo redondo @1 %” e quatro pés em tubo retangular 30x20mm posicionados e soldados na coluna em formato de X. Sapatas i em pléstico com

de 25 x 38 x 200 fixadas na estrutura através de um rebite pop. Tampo em formato hexagonal com sete cavidades e confeccionado em plastico com dimensdes aproximadas do tampo de 410 x 376
mm, fixado a estrutura através de encaixe no tubo redondo. Cadeira com estrutura monobloca empilhavel composta por 3 pegas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6
rebites de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm (L x A) com insercBes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida da
mesa central: 490 x 478 mm. Tampos e cadeiras devem ser 06 cores distintas. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p, com tratamento para resisténcia a corroso e
enferrujamento. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgéo contratante.

CONJUNTO PROFESSOR: Mesa: 820 x 620 x 750 (L X P X A) Tampo modular em plastico injetado que se fixa 4 estrutura por meio de quatro encaixes nas laterais da mesa, sendo dois em cada lado e
quatro parafusos. Possui tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos soberbos. A
estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de seo retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde s3o montados os pés da mesa. Esse cone & fabricado em tubo @ 2” com 2,25 mm de parede e recebe
internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 38,10 x 0,9 mm de
espessura de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Toda as partes metalicas recebem

uma protegdo de preparagio de superficie metdlica em ica), e iment ético epdxi em pé, que garante protegdo e maior vida (til ao produto. Cadeira com

assento é em polipropil imero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados &
CONJUNTO | CONJUNTO MESA | CONJUNTO PROFESSOR estrutura por meio de encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarrachantes para plastico de dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
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polipropileno copolimero injetado e moldado i com texturizado, com de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une-se & estrutura por

meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partirde tubos de secdo redonda com 919,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. Toda a estrutura

recebe uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em i e i elet atico epdxi em po, que garante protegdo e maior vida Util ao produto. Para dar

acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Se houver partes metlicas deverdo possuir

pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul,
verde ou vermelho, a ser definido pelo érgao contratante.

LOTE 09

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

ARMARIO DE LIVROS ABERTO: Dimensdes: 1000 x 900 x 450mm (A X L X P). Expositor de livros aberto, em formato de cascata composta por 05 andares em prateleiras de exposigdo com stop frontal
e 67 mm de vdo interno cada, com diferenca de altura minima entre as prateleiras de 210 mm. Todos os painéis de madeira sdo confeccionados em MDP de 18mm, tendo Laterais usinadas possuindo
um raio de 80mm e outro raio frontal com 1373mm e revestidas nas faces externas em laminado melaminico texturizado de baixa pressao, possui na parte inferior das laterais conjunto de rodizios em
159 | UnipapE ARMARIO ARMARIO DE LIVROS ABERTO gel de duplo giro i em silicone p para livre movi 5

arredondados e demais bordas retas. Todas as bordas em fita de PVC com no minimo 2 mm de espessura, colada pelo processo hot-melt. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura

do produto. Todas as pegas sdo unidas através de sistema de minifix e cavilhas. Acabamento nas bordas

ica a pd, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo

FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO COM DUAS PORTAS E GAVETAS PARA ARQUIVAR CARTOLINAS: Dimensdes: 1600 x 900 x 580 mm (A X LX P). Partes de madeira: em MDP com espessura de 18 mm. Revestimentos das
faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Frente das portas e gavetas deve ser em
formica colorida. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca
ARMARIO COM DUAS PORTAS E rebite. O ago carbono devera possuir tratamento antiferruginoso. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2 mm para madeiras de 18 mm em

UNIDADE ARMARIO GAVETAS PARA ARQUIVAR conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as avaliagdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool etilico sem alterages, resisténcia ao
CARTOLINAS arrancamento (tragdo) com forga minima de 70 N, capilaridade com nivel de absor¢do de 0 mm. Corredigas telesc6picas com rolamento por microesfera. Construgdo: fixagdo das pegas de madeira
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entre si ou na base de ago através de parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas.Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a po, com

para resisténcia a corros3o e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificagio FSC. Sera admitida tolerancia
de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO COM DUAS PORTAS, NICHO CENTRAL E BASE PARA TROCA DE ALUNOS: Dimensdes: 1350 x 600 x 850 mm (L X P X A). Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca; deveré ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradicas em Zamak, abertura de 90°, com
ajuste vertical e horizontal através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tnico para travamento das portas, com puxadores Zamak
cromado; Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos minifix. O armario dever ser reforcado com buchas de nylon; Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presso (BP); Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01 prateleira) por vdo, deverio
ser confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de idos em laminado inico de baixa presso (BP); O acabamento deverd ser com fita de
borda em PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de 18 mm; Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de rosca. O corpo

ARMARIO COM DUAS PORTAS,
UNIDADE ARMARIO NICHO CENTRAL E BASE PARA
TROCA DE ALUNOS

do armério deverd ser fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm; Pintura: todas as partes metdlicas apés terem passado por processo de desengraxe, decapagem e

fosforizagdo, deverdo receber pintura tica em p6-epoxi com minima de 70 microns. Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade 28, medindo 40 x 1200 X

570 mm, com base em painel de Particulas de Média Densidade (MDP) de 15 mm de espessura, com revestimento em couro ecoldgico impermeavel (disponivel nas cores azul Royal, branco, areia,
verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento. Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pegas em formato de L, em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada peca com 3 pontos de fixagdo no armério por parafusos de rosca mé ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no armério, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com
569 mm em barra rocada com manipulo em 1 das extremidades. Se houver partes metélicas deverao possuir pintura tica a p6, com tr para resisténcia a corrosio e

enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida toleréncia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO ABERTO, TIPO ESCANINHO: Dimensdes: 1800 x 1100 x 350 mm (L x P x A). Tampo, Fundo, Lateral e prateleira em MDP com espessura minimo de 15 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metlicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-pi do de inico com espessura de 0,2 mm,

162 UNIDADE ARMARIO ARMARIO ABERTO, TIPO texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado melaminico de alta pressdo em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura minima
ESCANINHO de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na cor branca ou cinza.Se houver partes metalicas deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosdo e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,

exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO COM DOIS NICHOS E GAVETAS PARA GUARDA DE BRINQUEDOS E ATIVIDADES: Dimensdes: 900 x 400 x 840 mm (L x P x A). Tampo, Fundo, Lateral e prateleira painel de particulas de baixa
densidade (MDP) com espessura minimo de 15 mm. A Fixag3o da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira: face
ARMARIO COM DOIS NICHOS E inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado melaminico de alta pressao em 4 cores (amarelo,
UNIDADE ARMARIO GAVETAS PARA GUARDA DE verde, azul e vermelho) Acabamento do topo em fita abs ou pvc com espessura minima de 1 mm na cor cinza ou branco. Lateral, Prateleira e lateral na cor branca ou cinza. Gaveta com 2
BRINQUEDOS E ATIVIDADES compartimentos com a frente em laminado melaminico de alta press3o em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho). Rodizio Duplo em Nylon, com diametro de 35 mm. Se houver partes metélicas

163

deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosio e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados devero ser provenientes de matéria-
prima com certificagdo FSC. Sera admitida

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

MODULO MULTIFUNCIONAL INFANTIL: O médulo multifuncional infantil é destinado ao uso coletivo em ambientes escolares, recreativos ou espacos pedagégicos, com miiltiplas finalidades: para
descanso e relaxamento com uso de colchonete); centro de atividades para bolinhas ou outros brinquedos; Mesa de atividades para uso de desenho, brincadeiras, jogos diversos e atividades
sensoriais Fabricada em pldstico resistente isento de cargas minerais, ndo toxico, livre de ftalatos, resistente a impactos, a umidade e facil de higienizar. As bordas e arestas devem ser totalmente
arredondadas, sem superficies cortantes ou cantos vivos. Superficie plana, lisa, ndo porosa e de facil ||mpeza medindo minimo de 0,70 m comprimento x 0,50 m largura. A face inferior do médulo
164 MODULO MODULO MULTIFUNCIONAL

UNIDADE deverd possuir dois bancos removivel com travamentos capazes de garantir resisténcia a flexdo, estabili ional e suporte & carga, tanto no uso isolado quanto
MULTIFUNCIONAL [ INFANTIL

Dimensdes (modulo indivi Comprimento: 1450 mm (+/- 10 mm), Largura: 700 mm (+/- 10 mm), Altura total: 200mm (+/- 5 mm). O modulo deve ser projetado para permitir

sem risco de i acidental. Deve possuir encaixes ou ressaltos que garantam estabilidade quando sobrepostos. A superficie superior deve permitir o uso de colchonete de
dimensdes compativeis (minimo 1200 x 600 mm), garantindo conforto e seguranca. A altura de 150 mm é ideal para evitar risco de queda de criangas pequenas durante o descanso. Serd admitida
i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

UNIDADE ARMARIO ARMARIO ALTO DE DUAS PORTAS E | ARMARIO ALTO DE DUAS PORTAS E CHAVE PARA PROFESSOR: Dimensao: 800 X 500 X 1600 (L X P X A) MM Tampo confeccionados em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
CHAVE PARA PROFESSOR PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
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PVC em todo contorno da pega, com raio de no minimo 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Contém duas portas de abrir e trés prateleiras na parte interna do armario. Fechadura com
travamento simultdneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tinico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armdrio deverdo ser fixadas por meio de parafusos minifix em
sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas
deverso ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metélica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros
ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras deverd ser em pvc ou abs na tonalidade e padréo do revestimento. Se houver partes metalicas deverio possuir pintura

apo, com para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo
FSC. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS E CHAVE PARA PROFESSOR: Dimens&o: 800 X 500 X 750 (L X P X A) MM Tampo confeccionados em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armério confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de no minimo 1,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Contém duas portas de abrir e uma prateleira na parte interna do armario. Fechadura com

travamento simultdneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo tnico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armario deverdo ser fixadas por meio de parafusos minifix em
166 ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS

UNIDADE ARMARIO sua parte interna (superior e inferior). O armdrio deverd ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas
E CHAVE PARA PROFESSOR

deverio ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros
ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou abs na tonalidade e padréo do revestimento. Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura
eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo

FSC. Serd admitida tolerdncia i de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: branca.

ARMARIO ALTO 08 PORTAS, TIPO ROUPEIRO: Dimens&o: 800 X 500 X 1600 (L X P X A) MM Tampo confeccionados em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Contém 08 (oito) portas de abrir. Fechadura com travamento simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves

167 | Lioaoe ARMARIO ARMARIO ALTO 08 PORTAS, TIPO | dobréveis e segredo tnico, por porta. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armério deverio ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O
ROUPEIRO armdrio devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou
em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou abs na i e padrdodor i Partes dlicas: de ago em pintura eletrostatica a p6 com

resina a base de epéxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparagio, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Cor: branca.

BERCO: Pés em tubos de ago, secgéo circular entre 1 1/4", em chapa 14 (1,9 mm) ou 16 (1,50), conformado e forma de “U” invertido configurando a estrutura de cada cabeceira. Quadro do estrado
em tubos de aco carbono, seco retangular com dimensées de 40 x 20 mm em chapa 16 (1,5 mm) ou 18 (1,20 mm). Estrado em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP na cor branca, topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, atdxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Ajuste do
estrado em altura em no minimo trés (03) posigdes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura minima de 20 mm nas partes horizontais, e 18
mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor branca com topos encabegados em todo perimetro, com fita de bordo de 2 mm,
com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. Cinco (05) aberturas com dimensées espacadas. Cabeceiras em MDP, espessura de 18 mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo — BP texturizado, na cor branca, com bordas arredondadas, e topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, com acabamento
168 UNIDADE BERCO BERCO superficial liso, atéxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freio por pedal, injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos de aco,
rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (branca) e a banda de rodagem (cinza).
Fixacdo dos componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos Allen. Elementos metélicos pintados com tinta a pé, eletrostatica, hibrida Epéxi/Poliéster, lisa e brilhante, atéxica, polimerizada
em estufa, na cor cinza. DIMENSOES: Comprimento: 1.370 mm. (+/- 10); Largura: 770 mm. (+/- 10); Altura total: 1.000 mm. (+/- 10). COLCHAO- infantil em espuma flexivel de poliuretano. Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, em com perimetral

tipo viés, e com acabamento da outra face do colchdo plastificado. Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos. Dimensdes:- O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o bergo,
devem ser tais que o espaco entre o colcho e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm;- Altura: 120mm (-5/+15mm). Se houver partes metélicas deverso possuir pintura

ica a p6, com para resisténcia a corrosio e enferruj Serd admitida

de até 5% nas medidas ou conforme especificaio acima, exceto para
espessuras. Cor: branca.

LOTE 10

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, ADULTO: DIMENSAO: 2480 X 820 X 760 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de alto
impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. Estrutura: A estrutura é formada por
um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de seg&o 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sio soldados.
cones de ago 1010/1020, onde s3o encaixados os pés da mesa. Esses cones s3o fabricados em tubo 32/, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plstica também
cnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas séo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 #1.1/2 com 0,9 mm de de parede . Na i inferior de
cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser i em i injetado e moldado

CONJUNTO COMPOSTO POR com texturizado e Bes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados 2 estrutura por meio

CONJUNTO DE .
69| conunto MODULOS DE MESA E OITO de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 { cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de dismetro 5x25

MESA CADEIRAS, ADULTO mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chao é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes s30 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se  estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de seccdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados . Se houver partes metalicas
deverio possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corros3o e enferruj . Se houver, de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-

prima com certificagio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgdo
contratante.

CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, JUVENIL: DIMENSAO: 2480 X 820 X 640 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de alto
impacto, formado por médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. Estrutura: A estrutura é formada por
um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo s3o soldados
cones de ago 1010/1020, onde s&o encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @#2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas s3o fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de de parede . Na i inferior de

cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O cun]unlo deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser i em i injetado e moldado
170 CONJUNTO DE CONJUNTO COMPOSTO POR com texturizado e dif 6es de 400 mm de largura, 340 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio

CONJUNTO MESA MODULOS DE MESA E OITO de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para pldstico de didmetro 5x25

CADEIRAS, JUVENIL mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio é provido de borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o
ch&o é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura & fabricada 3 partir de tubos de seccio redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural recebe

banhos quimicos e pintura Epéxi em pé. Se houver partes metélicas deveréo possuir pintura atica a p6, com tr para resisténcia a corroséo e enferruj . Se houver,
de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serad admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul,
branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgdo contratante.

CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, INFANTIL: DIMENSAO: 2480 X 820 X 590 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de alto
impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. Estrutura: A estrutura é formada por
um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secio 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados
cones de ago 1010/1020, onde sio encaixados os pés da mesa. Esses cones sio fabricados em tubo @2, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de ago 1010/1020 $1.1/2 com 0,9 mm de de parede . Na i inferior de
cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a mesa recebem tratamento

anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. CADEIRA: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e

CONJUNTO COMPOSTO POR dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero inj

71 CONJUNTO DE ! com texturizado e dil Ges de 400 mm de largura, 300 mm de

CONJUNTO MESA MODULOS DE MESA E OITO profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (cavidades reforcadas com
CADEIRAS, INFANTIL aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido

de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,

fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado i com texturizado. Suas

30 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pega possui cantos arredondados e une se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e & travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05
mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados . Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura dtica a p6, com para resisté a corrosdo e enferruj; . Se
houver, componentes de madeira ou derivados deverio ser provenientes de matéria-prima com certificacio FSC. Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para

espessuras.Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgio
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CONJUNTO DE ALIMENTAGAO INFANTIL: O conjunto de alimentagdo infantil é destinado ao uso coletivo em creches, escolas e demais ambientes de educagéo infantil, ideal para 0 momento das

refeicdes ou ativi relaci aali indo conforto, e izagdo. O conjunto é por mesa e cadeiras 6 proj para o usosi de

vérias criangas, com formato anatdmico e cores atrativas que esti a soci eo das habili motoras e itivas. Mesa: Estrutura em ago tubular com pintura epéxi,
resistente a corrosao e a umidade. Tampo confeccionado em MDP, MDF ou material plastico de alta resisténcia, com cantos e bordas totalmente arredondados, livres de rebarbas ou superficies
cortantes, garantindo a seguranca das criangas. Superficie lisa, plana e ndo porosa, de fécil higienizagdo e resistente a manchas e impactos. Possui recortes anatdmicos que delimitam o espago
individual de cada crianca, favorecendo a organizago e a autonomia durante as refeices. Os nichos coloridos sio removiveis, fabricados em pléstico atéxico e lavével, ideais para servir alimentos ou

172 CONJUNTO DE | CONJUNTO DE ALIMENTAGAO : ) - " . v . ) i
CONJUNTO armazenar utensilios. Cadeira: Cadeira ergondmica com assento e encosto anatomicos, fabricada em polipropileno injetado ou estofada em material lavavel, com base giratéria e rodizios que

MESA INFANTIL
permitem mobilidade e conforto. Altura adequada a mesa, garantindo postura correta e estabilidade durante o uso. Caracteristicas gerais: Material atoxico, livre de ftalatos e de fcil higienizagao;
Bordas arredondadas e estrutura sem cantos vivos; Estrutura metalica com pintura epéxi ou tratamento anticorrosivo; Superficies lisas e ndo porosas; Resisténcia a umidade e ao uso intenso em

ambiente escolar; Design colorido e funcional, estimulando o uso coletivo e a ia infantil. Dii : Mesa: Comprimento 1.400 mm (+/-10 mm) x Largura 700 mm
(+/-10 mm) x Altura 520 mm (+/-5 mm); Assentos: Largura 334 mm x profundidade 337 mm x altura 394 mm Se houver partes metalicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento
para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida toleréncia

dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo 6rgdo contratante.

MESA MODULAR: Dimens3o: 800 x 800 x 725 mm. O tampo & injetado em termoplastico ABS e possui rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua superficie. Em uma de suas
laterais possui dois acoplamentos que realizam a fungdo “connect”, encaixando as extremidades laterais das mesas com o objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas lado a lado. Em

173 sua regido central possui uma pré-disposigdo para receber acessérios. A superficie inferior do tampo contém os aloj; para os pés i nas i Estrutura da mesa:
UNIDADE MESA MESA MODULAR

polipropileno, retangular. A extremidade superior dos pés possui formato cénico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos alojamentos presentes na parte inferior do tampo e garantir a
integridade e estabilidade da mesa. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo érg3o
contratante.

CADEIRA PLASTICA: Assento em polipropileno, fabricado pelo processo de injeg3o e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400 mm de largura

por420mm de pr i em suas cantos ar e com 24 aberturas longitudinais, cada uma medindo aproxi 6 mm de ©102,5mm
de largura. Encosto polipropileno injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 398 mm de largura por 250mm de altura apresentando em suas extremidades
cantos arredondados com projetado com 18aberturas longitudinais, sdo 12 aberturas medindo aproximadamente 6 mm de altura e 109mm de largura e 6 aberturas medindo aproximadamente 6 mm
UNIDADE CADEIRA CADEIRA PLASTICA de altura e 101mm de largura. O encosto ¢ unido 3 estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se d4 por dois pinos

174

fixadores, injetados em polipropileno, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de tubos de aco de secgao redonda com 19,05mmde diametro e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em polipropileno. Se
houver partes metélicas deverdo possuir pintura eletrostatica a p6, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferrujamento. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto
para espessuras. Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo 6rgio contratante.

REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, ADULTO, COM DOIS BANCOS: Dimensdes Gerais: Dimensdes: Mesa: 755 x 700 x 1500 mm (A X L X P). Bancos: 460 x 350 x 1350 mm (A X LX P). Tampo da
mesa e dos bancos: em painel de particulas de baixa i com de 25 mm. i das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Face superior em laminado de alta pressio. Mesa com estrutura autoportante desmontdvel comporta por pés laterais e travessas

estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de aco carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de aco 50 x 20 mm, com
s CONJUNTO DE REFEITORIO DE 1500 MM DE espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de aco em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de
CONJUNTO MESA LARGURA, ADULTO, COM DOIS ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com
BANCOS estrutura monobloco em MDP de 25 mm, sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de aco 50 x 20 mm, com espessura
de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas 4 estrutura
através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. As medidas podem variar +/- 5 mm. Se houver partes metélicas devero possuir pintura eletrostatica a pé, com tratamento para resisténcia a corrosao e
enferrujamento. Se houver, componentes de madeira ou derivados deverao ser provenientes de matéria-prima com certificagdo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas,
exceto para espessuras. Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo 6rgio contratante.

REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, JUVENIL, COM DOIS BANCOS: Dimensdes Gerais: Dimensdes: Mesa: 640 x 700 x 1500 mm (A X P X L). Banco: 380 x 350 x 1350 mm (A X P X L). Mesa: Tampo:
devera ser em MDP ou MDP com espessura de 25 milimetros, na face inferior deve possuir filme termo-p do de inico com de 0,2 mili , texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Face superior em laminado de alta pressdo. Estrutura: autoportante desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés

verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 milimetros, 01 travessa horizontal em tubo de ao 50 x 20 milimetros, com espessura de 1,5 milimetros e 02 leitos em chapa de
. CoNJUNTO D | REFEITORIO DE 1500 MM DE ao em formato de U medindo 54 x 100 milimetros, com espessura de 2,00 milimetros, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago 1020 com medidas minimas
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CONJUNTO MESA LARGURA, JUVENIL, COM DOIS de 50 x 30 milimetros, com espessura de 1,2 milimetros. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 ou rosca direto no tubo para fixagdo nos

BANCOS pés. Banco: Base deverd ser monobloco soldada sendo 4 pés em tubo de ago carbono circular ou quadrado 1.1/2”, com de 1,2 mili , 01 travessa em tubo em ao 1020 50 x 20

, com espessura de 1,2 milit , 01 travessa interligando os 02 pés em tubo em aco 1020 40 x 40 milimetros, com de 1,2 mili . P sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas & estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 milimetros. As medidas podem variar +/- 5 mm. Se houver partes metalicas deverao possuir
pintura eletrostatica a pd, com tratamento para resisténcia a corrosdo e enferruj; Se houver, ¢ de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de matéria-prima com
certificagiio FSC. Ser admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo rgio contratante.

REFEITORIO DE 1500 MM DE LARGURA, INFANTIL, COM DOIS BANCOS COM ENCOSTO: Dimensdes: Mesa: 594 x 700 x 1500 (A X P X L ). Bancos: 338 x 350 x 1350 (A X P X L). Mesa: estrutura
confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metélicas. Pintura por sistema eletrostatico em ep6xi-po,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo deverd ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia
REFEITORIO DE 1500 MM DE ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragéo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
177 CONJUNTO DE aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 594mm. Bancos: estrutura
CONJUNTO LARGURA, INFANTIL, COM DOIS 1 : N X Ce X N i ° i X
MESA BANCOS COM ENCOSTO confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Gnica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrosttico em epdxi-po,
secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. As medidas podem variar +/- 5 mm. Se houver partes
metdlicas deverdo possuir pintura eletrostética a p6, com tratamento para resisténcia a corrosao e enferruj Se houver, de madeira ou derivados deverdo ser provenientes de

matéria-prima com certificagéo FSC. Serd admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.Cor: amarelo, azul, branca, verde ou vermelho, a ser definido pelo érgdo

contratante.

LOTE 11

ITEM UNIDADE TIPO DESCRICAO RESUMIDA DESCRICAO COMPLEMENTAR

CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, COM PRANCHETA LATERAL: Concha termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos toxicos. Segue o
conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento e pés, sdo produzidas através de um unico ciclo de injegdo, tornando-a robusta e a0 mesmo
tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se também que, independentemente do tamanho, quando configurada na opgio sem prancheta a mesma é empilhvel em até oito unidades. Os pés
possuem conceito construtivo em “V”, e se originam préximo da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da
prancheta, tornando possivel alocar a prancheta tanto do lado direito, quanto do lado esquerdo da cadeira. Na extremidade em que a prancheta no é alocada a cadeira recebe um acabamento de
. aco, fabricado pelo processo de estampo, que se fixa a cadeira através de parafusos. As extremidades inferiores dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o
178 CONJUNTO | CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, - ) . i N X X
UNIDADE contato direto dos pés com a superficie de apoio, essas sdo encaixadas na perna e fixadas através de parafusos. Prancheta Lateral: O suporte da prancheta é fabricado em tubo
ALUNO COM PRANCHETA LATERAL . . < . 8 i i :
industrial deconstrugdo mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Esse se conecta, em sua extremidade superior, a0 mecanismo da
prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo industrial de construgio mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020
com seg3o retangular de 40 x 20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de trés parafusos sextavados. J& o outro lado do reforgo se fixa ao acabamento
de ago localizado na outra extremidade da cadeira também através de trés parafusos sextavados. A Prancheta é injetada em ABS e possui dimensdes de aproximadamente 620 mm de comprimento
por 318 mm de largura. Possui porta canetas frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm de largura. A prancheta & fixada ao suporte através do encaixe do tampo e do contra
tampo. DimensBes gerais: Altura total 775 Seré admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: preto ou azul, a ser definido pelo érgdo contratante.

CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, COM PRANCHETA FRONTAL: Concha termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. Segue o
conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento e pés, sio produzidas através de um Gnico ciclo de injeco, tornando-a robusta e a0 mesmo
tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se também que, independente do tamanho, quando na opgio sem amesma é empilhavel em até oito unidades. Os pés possuem
conceito construtivo em “V”, e se originam proximo da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavi para de forma o suporte da

tornando possivel alocar a prancheta tanto do lado direito, quanto do lado esquerdo da cadeira. Na extremidade em que a prancheta ndo é alocada a cadeira recebe um acabamento de aco, fabricado
pelo processo de estampo, que se fixa a cadeira através de parafusos. As extremidades inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés

179 | uoaoe CONJUNTO CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO, | com a superficie de apoio, essas s30 encaixadas na perna e fixadas através de parafusos. Prancheta Frontal: O suporte da prancheta é fabricado em tubo industrial de construcio mecanica de aco

ALUNO COM PRANCHETA FRONTAL carbono ABNT 1008/1020 com sec3o retangular de 50 x 30 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Esse se conecta, em sua extremidade superior, a0 mecanismo da prancheta pelo processo de
soldagem MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo industrial de construgdo mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 com seg&o retangular de 40 x
20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de trés parafusos sextavados. J4 o outro lado do reforco se fixa ao acabamento de ao localizado na outra
extremidade da cadeira também através de trés parafusos sextavados. A prancheta & injetada em ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360 mm de profundidade. Possui
porta canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento por 28 mm de largura. O tampo é encaixado ao contra tampo, feito em ABS, e fixado ao trilho através de um sistema de encaixe
com quatro buchas e tubos deslizantes, que permitem a regulagem da distancia entre a prancheta e o usudrio em aproxil 100 mm. Dii des gerais: Altura total 775 Sera admitida
tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras.Cor: preto ou azul, a ser definido pelo érgdo contratante.

180
UNIDADE CONJUNTO CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL | CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL COM PRANCHETA LATERAL: Concha termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. Segue o
ALUNO COM PRANCHETA LATERAL conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento e pés, sdo produzidas através de um unico ciclo de injecdo, tornando-a robusta e ao mesmo
tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se também que, independente do tamanho, quando confi na opgio sem amesma é empilhavel em até oito unidades. Os pés possuem
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conceito construtivo em “V”, e se originam proximo da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da prancheta,
tornando possivel alocar a prancheta tanto do lado direito, quanto do lado esquerdo da cadeira. Na extremidade em que a prancheta ndo é alocada a cadeira recebe um acabamento de aco, fabricado
pelo processo de estampo, que se fixa a cadeira através de parafusos. As extremidades inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés
com a superficie de apoio, essas s3o encaixadas na perna e fixadas através de parafusos. Prancheta Lateral: O suporte da prancheta é fabricado em tubo industrial deconstrugio mecanica de aco

carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Esse se conecta, em sua i superior, ao ismo da pelo processo de soldagem MIG,
e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo industrial de construgdo mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 com segao retangular de 40 x 20 mm e

espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de trés parafusos sextavados. Ja o outro lado do reforgo se fixa ao de ago locali:
da cadeira também através de trés parafusos sextavados. A Prancheta & injetada em ABS e possui dimensdes de aproximadamente 620 mm de comprimento por 318 mm de largura. Possui porta

na outra

canetas frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm de largura. A prancheta é fixada ao suporte através do encaixe do tampo e do contra tampo. Dimensdes gerais: Altura total
643 mm. Sera admitida tolerancia dimensional de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: preto ou azul, a ser definido pelo 6rgdo contratante.

CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL: Concha termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. Segue o
conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento e pés, sio produzidas através de um tnico ciclo de injeco, tornando-a robusta e a0 mesmo
tempo leve e de facil manuseio. Destaca-se também que, independente do tamanho, quando configurada na opgdo sem prancheta a mesma é empilhdvel em até oito unidades. Os pés possuem
conceito construtivo em “V”, e se originam proximo da regido central do assento. Os pés de ambos os lados possuem cavidades para acomodar de forma concordante o suporte da prancheta,
tornando possivel alocar a prancheta tanto do lado direito, quanto do lado esquerdo da cadeira. Na extremidade em que a prancheta nio é alocada a cadeira recebe um acabamento de aco, fabricado
pelo processo de estampo, que se fixa a cadeira através de parafusos. As extremidades inferior dos pés recebem sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés
181 | nioaoe CONJUNTO CADEIRA UNIVERSITARIA JUVENIL | com a superficie de apoio, essas s3o encaixadas na perna e fixadas através de parafusos. Prancheta Frontal: O suporte da prancheta é fabricado em tubo industrial de construgdo mecénica de ago
ALUNO COM PRANCHETA FRONTAL carbono ABNT 1008/1020 com segdo retangular de 50 x 30 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Esse se conecta, em sua i ior, a0 i da pelo processo de
soldagem MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo industrial de construgiio mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 com seco retangular de 40 x

20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de trés parafusos sextavados. Ja o outro lado do reforco se fixa ao acabamento de aco localizado na outra
extremidade da cadeira também através de trés parafusos sextavados. A prancheta é injetada em ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360 mm de profundidade. Possui
porta canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento por 28 mm de largura. O tampo é encaixado ao contra tampo, feito em ABS, e fixado ao trilho através de um sistema de encaixe
com quatro buchas e tubos desli que permitem a da distancia entre a prancheta e o usuario em aproxi 100 mm. Di Bes gerais: Altura total 643 mm. Sera admitida

de até 5% nas medidas, exceto para espessuras. Cor: preto ou azul, a ser definido pelo érgio contratante.

Materiais e Acabamentos
4.3. Tolerancias dimensionais: sera admitida tolerancia maxima de até 5% (cinco por cento) nas medidas nominais, excetuadas as espessuras, as quais deverdo ser rigorosamente atendidas conforme especificado.

Tépico 5 - FUNDAMENTAGAO DA CONTRATACAO

5.1. A presente contratagdo de Fornecimento de Bens e Materiais e Servigos - Registro de Pregos para futura e eventual aquisigdo de mobilidrio destinado a atender as necessidades dos 6rgdos e entidades da Administragdo Publica do
Estado de Goias. estd fundamentada nos termos do [ETP - Estudo Técnico Preliminar].

5.2. A presente contratagdo justifica-se pela necessidade de atendimento as demandas operacionais da Secretaria de Estado da Administragdo de Goids (SEAD) e dos demais drgdos e entidades da Administragdo Publica Estadual,
constituindo-se como medida indispensavel ao adequado desempenho das atividades administrativas. Trata-se de iniciativa que visa ndo apenas ao cumprimento das exigéncias legais e normativas, mas também a promogdo de
condi¢des adequadas de trabalho, a melhoria da qualidade de vida no ambiente laboral e, por conseguinte, ao incremento da produtividade e da eficiéncia dos servidores publicos.

5.3. O Estado de Goids possui, atualmente, 2.177.315 bens moveis ativos, conforme dados extraidos do Sistema de Patrimdnio Mobilidrio - SPM, conforme demonstrado em anexos (Evidéncia do ETP 1) e (Evidéncia do ETP II). Parcela
significativa desse acervo foi adquirida ha mais de 15 anos, periodo que supera o ciclo de vida util recomendado para diversos tipos de bens, especialmente aqueles de uso continuo, como mesas e cadeiras. O desgaste natural
decorrente do tempo, aliado ao uso intensivo, a exposigdo a diferentes condigdes ambientais e a constante movimentagdo entre unidades administrativas, mostra-se evidente e impacta diretamente a funcionalidade desses itens.

5.4. De forma mais especifica, observa-se que cadeiras e mesas apresentam deterioragdes estruturais, perda de estofamento, falhas nos mecanismos de ajuste e comprometimento da estabilidade, tornando-se inadequadas e, em
alguns casos, inseguras para utilizagdo. A auséncia de politicas sistematicas de substituicdo, somada a sobrevida prolongada desses bens, compromete a ergonomia, a seguranga e a funcionalidade dos ambientes de trabalho, reforcando
a necessidade de reposigdo planejada, continua e tecnicamente orientada.

5.5. De modo geral, o mobilidrio disponivel nos 6rgdos e entidades estaduais encontra-se defasado e desgastado pelo uso prolongado, sendo, em muitos casos, incompativel com as normas técnicas e de ergonomia vigentes, exemplo, a
Norma Regulamentadora n2 17 (NR-17) e as diretrizes da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas - ABNT. Tal cenario impacta diretamente a saude e o bem-estar dos servidores, compromete a eficiéncia operacional e, por
consequéncia, a qualidade dos servigos prestados a populagdo. Destaca-se, ainda, que, do total de 2.177.315 bens moveis ativos registrados no SPM, 426.319 itens, aproximadamente 19,6% do acervo, foram adquiridos até 2010,
conforme demonstrado no documento anexo, evidenciando um mobilidrio significativamente envelhecido. Essa realidade reforca a necessidade de agGes estruturadas voltadas a renovagdo, padronizagdo e modernizagdo dos bens, sob
pena de ampliagdo dos custos de manutencdo, dificuldades na gestdo patrimonial e limitagdes na adequagdo dos ambientes as exigéncias de acessibilidade.

5.6. Soma-se a esse contexto o encerramento da vigéncia da Ata de Registro de Pregos n? 013/2022 — SEAD/GEAC, ocorrido em 23 de maio de 2023, a qual até entdo atendia a demanda por aquisicdo de mobilidrio, deixando a
Administragdo Estadual sem instrumento vélido para novas aquisigdes. Diante disso, a formulagdo de uma nova Ata de Registro de Pregos para a renovagdo do mobilidrio apresenta-se como medida imprescindivel, a fim de assegurar
ambientes de trabalho seguros, funcionais e alinhados as demandas contemporaneas da Administragdo Publica, garantindo ergonomia, padronizagdo e modernizagdo dos espagos de forma planejada, sustentével e eficiente.

5.7. Essa necessidade é respaldada por evidéncias técnicas, uma vez que, conforme a Cartilha de de Ergonomia da Fundagdo Oswaldo Cruz (Fiocruz) "Inadequagdes no mobilidrio estdo entre os principais fatores de risco para o
desenvolvimento de doengas osteomusculares relacionadas ao trabalho (DORT), além de contribuirem para o absenteismo e a redugdo do rendimento profissional" (FIOCRUZ, 2021, p. 10).

5.8. Segundo Guimardes (2005), o absenteismo pode manifestar-se tanto em periodos curtos quanto prolongados, estando, em grande parte, associado a forma como o trabalho é organizado e a fatores relacionados ao estresse
ocupacional. Nesse contexto, o autor classifica o absenteismo em duas modalidades: o de curta duragdo, geralmente vinculado a questdes voluntdrias, como insatisfagdo com o ambiente laboral; e o de longa duragdo, mais relacionado
ao adoecimento do trabalhador, decorrente de doengas ocupacionais ou associadas ao exercicio da fungdo. Dessa forma, conclui-se que a disponibilizagdo de mobilidrio padronizado e ergonomicamente adequado contribui de maneira
significativa para a satide ocupacional, a motivagdo e o engajamento dos servidores, refletindo positivamente na qualidade dos servicos prestados a sociedade. GUIMARAES, L. S. Satide mental e trabalho. 3. ed. Sdo Paulo: Casa do
Psicologo, 2005.

5.9. Adicionalmente, o crescimento das ages de reaproveitamento e redistribuicdo de bens entre 6rgdos e entidades estaduais reforga a necessidade de que esses itens observem padrdes previamente definidos. No exercicio de 2025,
foram redistribuidos mais de 11.000 bens mdveis, resultando em economia estimada de R$ 19.000.000,00 aos cofres publicos, conforme registros administrativos do SPM, em anexo. A adogdo de um modelo padronizado de mobiliario
tende a potencializar esses resultados, ao otimizar o reaproveitamento dos recursos publicos e ampliar o quantitativo de bens redistribuidos, uma vez que o mobilidrio dos 6rgéos e entidades do Estado de Goids passara a seguir o
mesmo padrdo estético, gerando, consequentemente, economias ainda mais expressivas. Ademais, a padronizagdo contribui para maior uniformidade estética e funcional dos ambientes institucionais, fortalecendo a identidade visual e
a imagem organizacional do Estado.

5.10. A renovagdo do mobilidrio deve, portanto, ser compreendida como medida estratégica de gestdo, uma vez que integra o planejamento voltado a modernizagdo e a funcionalidade dos ambientes de trabalho, ao mesmo tempo em

que assegura o atendimento as exigéncias normativas de ergonomia e seguranga previstas na NR-17 e nas normas técnicas da ABNT, as quais estabelecem critérios relacionados a conforto, postura, resisténcia e durabilidade dos méveis.

5.11. Nos termos do Decreto Estadual n? 10.492/2024, as especificagBes técnicas dos itens fundamentam-se em requisitos de ergonomia e satde ocupacional previstos na NR-17, bem como em critérios de durabilidade e vida util,
considerando sua utilizagdo intensiva por aproximadamente oito horas didrias. As caracteristicas exigidas destinam-se exclusivamente ao atendimento das necessidades da Administragdo, a promogdo de condi¢des adequadas de
conforto, seguran¢a e desempenho dos usudrios e a obtengdo de maior eficiéncia na aplicagdo dos recursos publicos. Desta forma, nos termos da legislagdo aplicavel resta demonstrado expressamente o ndo enquadramento de
qualquer dos itens desta contratagdo como bem de luxo. As caracteristicas e padrdes de qualidade exigidos ndo configuram ostentagdo ou excesso, mas constituem requisitos técnicos minimos e indispensdveis para garantir a
durabilidade, a seguranca e a perfeita execugdo das atividades a que se destinam indispensaveis ao adequado desempenho das finalidades publicas, pautando-se exclusivamente pelos principios da eficiéncia, da proporcionalidade e da

estrita economicidade, afastando-se qualquer carater de superfluidade.

5.12. Dessa forma, a contratagdo ndo apenas assegura o uso racional dos recursos publicos, mediante a padronizacdo e a durabilidade dos itens adquiridos, como também refor¢a o compromisso da Secretaria de Estado da

Administragdo de Goias com a salde ocupacional dos servidores e com a exceléncia na gestao publica.

5.13. A auséncia do objeto desta contratagdo poderd ocasionar, entre outros, os seguintes prejuizos:

|. Compr il das atividad ini: ivas e ionais, em razdo da caréncia de mobilidrio adequado ao desempenho das fungdes gerenciais, técnicas e de apoio;

Il. Redugdo da qualidade dos servigos publicos, em virtude de ambientes inadequados que impactam negativamente a ergonomia, o conforto e a produtividade dos servidores;
11l Prejuizos a implantagdo, expansdo ou reestruturagdo de unidades administrativas, com impactos na implementagdo de politicas publicas e iniciativas de modernizagdo da gestdo;
IV. Riscos a satide e a seguranga dos servidores, o uso de mobilidrio danificado ou inadequado representa risco ergonémico e estrutural, com potencial aumento de afastamentos e queda de desempenho funcional;

V. Ineficiéncia na gestdo administrativa I, afetando a fluidez de processos estratégicos, pois, a auséncia de equipamentos apropriados compromete a fluidez de processos, dificultando a gestdo de pessoas, contratos,

tecnologia da informagdo e demais areas de suporte essenciais ao funcionamento do Estado;
V1. Aumento de custos futuros, em razdo de aquisi¢des emergenciais, manutengdes corretivas e compras fragmentadas, comprometendo a economicidade e a previsibilidade orgamentaria;
VII. Desperdicio de recursos e dificuldades logisticas, decorrentes da auséncia de padronizagdo, que limita o compartilhamento e a realocagéo eficiente de bens entre unidades, e resulta em aumento de custos com manutengdes e
adaptagdes. Impede a integragdo visual e funcional entre os diferentes érgdos e entidades do Estado dificultando o reaproveitamento racional dos bens méveis entre setores, comprometendo a economia de recursos publicos;
VIII. Imagem institucional prejudicada, em razdo de ambientes heterogéneos, com mobilidrio obsoleto, danificado ou incompativel. Impactam negativamente na percepgdo do publico sobre a organizagdo da Administragdo Publica.

5.14. Destarte, a presente contratagdo mostra-se plenamente justificada, porquanto visa garantir a continuidade dos servigos essenciais prestados pela Secretaria de Estado da Administracdo e pelos demais 6rgdos e entidades
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estaduais, mediante a renovagdo gradativa, estratégica e padronizada do mobiliario, em conformidade com as normas de ergonomia e seguranga vigentes, atendendo as necessidades atuais da Administragdo Publica e contribuindo para
a eficiéncia, a sustentabilidade e a qualidade da gestdo publica.

Tépico 6 - REQUISITOS DA CONTRATACAO

6.1. O objeto da contratagdo deve seguir todos os requisitos e padrdes regionais ou nacionalmente estabelecidos.
Da exigéncia de carta de solidariedade

6.2. Ndo serd exigida carta de solidariedade.

de marcas ou

6.3. Ndo serd indicada marca ou modelo para essa contratagdo.

Tépico 6 - REQUISITOS DA CONTRATACAO

de lidad.

6.4. A presente contratagdo devera atender, incluindo os requisitos minimos do Termo de Referéncia, a proposta mais vantajosa mediante competi¢do, zelando-se sempre pela contratagdo da melhor qualidade possivel com o menor
prego. A descrigdo dos requisitos no Termo de Referéncia deve se limitar aqueles requisitos indispensaveis ao atendimento da necessidade, garantindo-se a competitividade da contratagdo e a maior eficiéncia possivel.

Requisitos normativos e legais:

6.5. A contratacdo de mobilidrio deverd observar rigorosamente todas as normas descritas abaixo, bem como todas as normas legais vigentes, em especial o disposto na Lei n2 8.078/1990 (Cédigo de Defesa do Consumidor) e na Lei n2
14.133/2021 (Nova Lei de Licitagdes e Contratos Administrativos).

6.5.1. Com fundamento na Lei n2 14.133/2021, especialmente para assegurar a observancia dos principios constitucionais da isonomia, da sele¢do da proposta mais vantajosa, do julgamento objetivo e da promogdo do desenvolvimento
nacional sustentdvel, torna-se imprescindivel a exigéncia de certificados, laudos técnicos de ensaio ou outros meios idéneos de comprovagdo, capazes de demonstrar que os produtos ofertados atendem integralmente as especificagdes

técnicas, qualitativas e normativas estabelecidas neste Edital.

6.5.2. Para todos os itens, deverdo ser apresentados catdlogo, ficha técnica ou folder técnico, contendo informag@es suficientes para comprovar as caracteristicas, materiais, composigdes, dimensdes e demais requisitos técnicos
definidos neste Termo de Referéncia.

6.5.3. Para todos os itens aplicaveis que contenham componentes de madeira ou derivados, devera ser apresentada certificagdo FSC (Forest Stewardship Council) vélida e aplicdvel, em nome do fabricante do produto ofertado, incluindo
a respectiva certificagdo de Cadeia de Custddia (Chain of Custody — CoC), comprovando que a matéria-prima utilizada possui origem legal e provém de manejo florestal responsavel.

6.5.4. Para os itens dos lotes 03, 04, 05, 06, 09 e 10, deverd ser apresentada comprovagdo de conformidade da qualidade do MDP ou MDF, conforme:

|. ABNT NBR 14810-2:2018 (ou versdo posterior) — Painéis de particulas de média densidade; ou
I1. ABNT NBR 15316-2:2019 (ou versao posterior) — Painéis de fibras de média densidade,

6.5.4.1. A comprovagdo se dard por meio de relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, vinculado ao fabricante dos materiais mobilidrios acabados.

6.5.5. Apresentar comprovante de registro no Cadastro Técnico Federal (CTF) de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, acompanhado do respectivo Certificado de Regularidade valido, nos
termos do art. 17, inciso II, da Lei n2 6.938/1981, bem como das Instru¢des Normativas IBAMA n2 06/2014 e n2 13/2021, ou normas que venham a substitui-las.

6.5.6. Certificado de Conformidade do Produto, emitido por Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pela Coordenagdo-Geral de Acreditagdo do Inmetro (CGCRE/Inmetro), conforme as normas técnicas aplicaveis abaixo
relacionadas, em suas versdes mais recentes, acompanhado de um dos seguintes documentos:

1. respectivo laudo/relatério de ensaio emitido por laboratério competente; ou
1I. declaragdo formal do organismo certificador atestando que o produto ofertado atende integralmente as especificagdes técnicas deste Termo de Referéncia e a norma correspondente.
As certificagdes deverdo observar a seguinte correspondéncia entre norma técnica, objeto e itens/lotes:

Das normas aplicéveis por item/lote:

g:::;;:f;:ica / Objeto Itens e Lotes Correspondentes
ABNT NBR 13961 Armarios Lote 03 (47-56); Lote 07 (01-05); Lote 09 (02, 03, 07-09)
IABNT NBR 13962 Cadeiras Lote 01 (01-15)

\IABNT NBR 13966 Mesas Lote 03 (01-10, 14-29)

IABNT NBR 13967 EstagBes de Trabalho Lote 03 (11-13, 57-58)

\/ABNT NBR 13964 Painéis Lote 03 (41, 42)

I/ABNT NBR 16031 Longarinas Lote 01 (16-19)

I/ABNT NBR 14006 Conjuntos Aluno Lote 08 (01-09)

I/ABNT NBR 15141 Divisdrias Piso-Teto Lote 06 (02-05, 08 e 09)

ABNT NBR 15164 Sofas Lote 02 (1-13)

I/ABNT NBR 15878 Poltronas de Auditério Lote 02 (18-20)

Portaria Inmetro n2 166 Cadeiras Monobloco Lote 08 (11)

IABNT NBR 16671 Cadeiras Escolares Lote 11 (01-04)

qui iti por organi: de certificagdo ou laboratérios acreditados pelo Inmetro, comprovando

* Poder3o ser apresentados certificados, relatérios de ensaio ou di as normas té

aplicaveis.

6.5.6.1. As normas acima constituem exigéncia minima.

6.5.6.2. Para fins de conformidade técnica, todas as normas da ABNT e demais regulamentos citados neste documento deverdo ser considerados em suas versdes vigentes ou naquelas que legalmente as houverem substituido na data
de publicagdo do Edital.

6.5.7. Comprovagdo por meio de Certificado de Rotulagem Ecoldgica, emitido por Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pela CGCRE/Inmetro, com base nas normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020,
aplicavel aos seguintes itens:

a) Armdrios — itens 45 a 50, 53 a 56 do lote 03, itens 01 a 05 do lote 07 e itens 02, 03, 07 a 09 do lote 09;
b) Cadeiras —itens 04 a 15, 20 no lote 01;

c) Mesas —itens 02 a 26 do lote 03;

d) Plataformas e estagdes de trabalho —itens 11 a 13, 57, 58 no lote 03;

e) Divisérias — itens 41, 42 do lote 03 e itens 02 a 11 do lote 06;

f) Longarinas —itens 16 a 18 do lote 01;

g) Conjuntos aluno —itens 01 a 09 do lote 08;

h) Sofés —itens 04 a 13 do lote 02;

i) Mobilidrio para auditdrios — itens 18 a 20 do lote 02;
j) Cadeiras monobloco — item 11 (somente cadeira) do lote 08.

6.5.7.1. Esta exigéncia constitui requisito minimo.
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6.5.8. Para os itens que contenham estrutura metalica, Certificado emitido por Organismo de Certificagdo de Produto (OCP), acreditado pela CGCRE/Inmetro, referente ao processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
acompanhado do respectivo Laudo de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, comprovando atendimento as normas técnicas pertinentes, em suas versdes mais recentes:

I. ABNT NBR 10443 com espessura minima 60 pum,
Il. ABNT NBR 8095 resisténcia a exposi¢do minima de 240 horas, a cdmara imida com isengdo de enferrujamento e bolhas,
11l ABNT NBR 11003 resisténcia ao desplacamento com resultado X0YO.

6.5.9. Para o item 06 do lote 09, devera ser apresentado:

I. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro ou instituto equivalente, comprovando capacidade minima de carga de 150 kg na plataforma;
1. Relatdrio de ensaio de bordas cortantes e pontas agudas, conforme ABNT NBR NM 300-1:2004 (corrigida em 2011);
11l. Relatério de ensaio de migragdo de metais, conforme ABNT NBR NM 300-3:2011, assegurando niveis maximos toleraveis de metais pesados em componentes plasticos pigmentados.

6.5.10. Relatdrio de avaliagdo ergondmica, conforme portaria vigente, aplicavel a todas as cadeiras do lote 01, emitido por profissional legalmente habilitado.
6.5.11. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 9050, aplicavel ao item 19 do lote 02, demonstrando capacidade minima de carga de 250 kg.

6.5.12. Caso sobrevenham alteragdes, revises ou atualizagdes em quaisquer das normas mencionadas (NBRs da ABNT), o licitante vencedor deverd observar e cumprir integralmente as disposigSes vigentes, adequando-se as novas
exigéncias estabelecidas

6.6. Adicionalmente, conforme determina a Lei n® 14.133/2021, todas as contratacdes deverdo observar os principios da legalidade, eficiéncia, transparéncia e planejamento prévio. A contratagio podera se dar por meio de Ata de
Registro de Pregos (ARP), garantindo flexibilidade e atendimento conforme demanda durante a vigéncia contratual, sem prejuizo a economicidade e a agilidade nas entregas.

6.6.1. A exigéncia de conformidade com Normas Técnicas da ABNT, bem como de certificagdes e laudos emitidos por organismos acreditados pelo Inmetro, visa assegurar que os produtos ofertados atendam a padrdes minimos de
seguranga estrutural, ergonomia, estabilidade, resisténcia e funcionalidade, compativeis com o uso continuo em ambientes publicos. Tais normas constituem referenciais técnicos consolidados no mercado nacional e sdo aplicaveis de
forma isondmica a todos os licitantes, ndo configurando direcionamento ou restrigdo indevida a competitividade, mas instrumento legitimo de qualificagdo objetiva do objeto.

6.6.2. A exigéncia de certificagdo por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado pela CGCRE/Inmetro, acompanhada dos respectivos laudos de ensaio ou declaragdo formal de conformidade, atende ao principio do julgamento
objetivo, na medida em que assegura que os produtos tenham sido avaliados por terceira parte independente, tecnicamente competente e reconhecida pelo Sistema Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial. Tal
medida previne o uso de certificados genéricos, declaragdes unilaterais ou documentos dissociados do produto ofertado, garantindo rastreabilidade entre os ensaios realizados e os bens efetivamente licitados.

6.6.3. Do mesmo modo, a exigéncia de relatérios laboratoriais de ensaio, especialmente para materiais estruturais e componentes criticos, mostra-se indispensavel para validar caracteristicas essenciais de desempenho, tais como
resisténcia mecanica, estabilidade, durabilidade e seguranca. A auséncia dessas comprovagdes aumentaria significativamente o risco de fornecimento de bens inadequados, com potencial de gerar falhas operacionais, necessidade de
substituicdes prematuras e prejuizos ao erario, em afronta aos principios da eficiéncia e da economicidade.

6.6.4. No tocante aos critérios de sustentabilidade, a exigéncia de certificagdes de cadeia de custddia e de rotulagem ecoldgica encontra respaldo no dever legal de promog3o do desenvolvimento nacional sustentavel, previsto
expressamente na Lei n2 14.133/2021. Essas exigéncias sdo aplicadas de forma proporcional e segmentada aos itens em que o impacto ambiental é relevante, sendo baseadas em normas técnicas reconhecidas e auditaveis, ndo
configurando, portanto, restri¢do indevida a competitividade.

6.6.5. A exigéncia de comprovagdo de conformidade da qualidade dos painéis de MDP ou MDF, conforme as normas ABNT NBR 14810-2:2018 e ABNT NBR 15316-2:2019 (ou versdes posteriores), justifica-se pela relevancia estrutural e
funcional desses materiais na composi¢do dos mobilidrios dos lotes 03, 04, 05, 06, 09 e 10. Tais normas estabelecem requisitos técnicos relacionados a resisténcia mecanica, estabilidade dimensional, resisténcia a umidade, emissdo de
formaldeido e desempenho fisico dos painéis, aspectos essenciais para garantir a durabilidade e a seguranga dos produtos em ambientes publicos de uso continuo. A exigéncia de relatdrios de ensaio emitidos por laboratério acreditado
pelo Inmetro, vinculados ao fabricante do mobilidrio acabado, assegura imparcialidade, rastreabilidade e confiabilidade técnica dos resultados, evitando a utilizagdo de materiais de baixa qualidade que possam sofrer degradagdo
precoce em razdo de climatizagdo artificial, limpeza recorrente e uso intensivo.

6.6.6. A exigéncia de Certificado de Conformidade do Produto, emitido por Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pela CGCRE/Inmetro, acompanhado do respectivo laudo de ensaio ou de declaragdo formal de
conformidade, tem por finalidade assegurar que os mobilidrios ofertados atendam integralmente as normas técnicas especificas aplicaveis a cada tipologia de produto. A certificagdo por terceira parte independente garante que os itens
foram submetidos a ensaios padronizados e avaliados segundo critérios objetivos, prevenindo a apresentagdo de declaragdes unilaterais ou certificados genéricos, sem correspondéncia com o produto efetivamente ofertado. Essa
exigéncia reforga o julgamento objetivo das propostas e reduz o risco de fornecimento de bens incompativeis com as especificagdes do Termo de Referéncia.

6.6.7. Nesse contexto, a aplicagdo das normas ABNT NBR 13961 (armarios), ABNT NBR 13962 (cadeiras), ABNT NBR 13966 (mesas), ABNT NBR 13967 (plataformas e estagdes de trabalho), ABNT NBR 13964 (painéis/divisérias), ABNT NBR
16031 (longarinas), ABNT NBR 14006 (conjuntos aluno), ABNT NBR 15141 (divisérias piso-teto), ABNT NBR 15164 (sofas), ABNT NBR 15878 (poltronas para auditérios), Portaria Inmetro n2 166 (cadeiras monobloco) e ABNT NBR 16671
(cadeiras escolares com superficie acoplada) justifica-se por estabelecerem requisitos minimos de seguranga estrutural, estabilidade, resisténcia a carga, ergonomia e funcionalidade, compativeis com o uso coletivo, educacional e
institucional dos bens. Alternativamente, poderdo ser apresentados certificados, relatdrios de ensaio ou documentos equivalentes emitidos por organismos de certificagdo ou laboratérios acreditados pelo Inmetro, comprovando
atendimento as normas técnicas aplicaveis, desde que tecnicamente pertinentes ao objeto da contratagdo. Referidas normas possuem amplo reconhecimento no mercado e configuram referéncias técnicas consolidadas, motivo pelo
qual sdo estabelecidas como requisito minimo de conformidade, sem prejuizo da apresentagdo de comprovagdes complementares, quando tecnicamente justificadas e aplicaveis.

6.6.8. A exigéncia de Certificado de Rotulagem Ecolégica, com base nas normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pela CGCRE/Inmetro, justifica-se pela necessidade de incorporar critérios
objetivos de sustentabilidade as contratagdes publicas, conforme o art. 52, inciso IV, da Lei n? 14.133/2021. A rotulagem ambiental Tipo | avalia o desempenho ambiental do produto ao longo de seu ciclo de vida, considerando multiplos
critérios verificados por terceira parte independente, promovendo a aquisigdo de mobilidrios com menor impacto ambiental, sem comprometer a competitividade do certame. Por essa razdo, a exigéncia é aplicada de forma
segmentada aos itens em que o impacto ambiental é mais relevante, constituindo requisito minimo.

6.6.9. A exigéncia de certificagdo do processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas, aplicavel a todos os itens que contenham estrutura metdlica, fundamenta-se na necessidade de assegurar a qualidade do acabamento, a
resisténcia a corrosdo, a durabilidade do revestimento e a seguranga do usudrio. Processos de pintura inadequados comprometem a vida util do mobiliario, geram riscos de oxidagdo precoce e aumentam custos de manutengdo e
substituicdo, razdo pela qual a certificagdo do processo produtivo mostra-se medida técnica adequada e proporcional.

6.6.10. Para o item 06 do lote 09, a exigéncia de laudos especificos de capacidade de carga minima de 150 kg, ensaios de bordas cortantes e pontas agudas (ABNT NBR NM 300-1) e ensaios de migragdo de metais (ABNT NBR NM 300-3)
justifica-se pela necessidade de assegurar a seguranga do usudrio, especialmente considerando o uso por criangas ou publico vulneravel. Esses ensaios mitigam riscos de acidentes fisicos e exposi¢do a metais pesados oriundos de
processos de pigmentagdo de componentes plasticos, garantindo niveis maximos toleraveis conforme normas técnicas reconhecidas.

6.6.11. A exigéncia de relatdrio de avaliagdo ergondmica, conforme portaria vigente, para todas as cadeiras do lote 01, fundamenta-se na necessidade de assegurar conformidade com a NR 17 — Ergonomia, garantindo condigdes
adequadas de uso, preservagdo da satide ocupacional e prevengdo de doengas relacionadas ao trabalho. A observancia da ergonomia é essencial em mobilidrios de uso prolongado, contribuindo para a eficiéncia, produtividade e bem-
estar dos usuarios.

6.6.12. Por fim, a exigéncia de relatério de ensaio conforme ABNT NBR 9050, aplicavel ao item 19 do lote 02, demonstrando capacidade minima de carga de 250 kg, justifica-se pela necessidad
inclusdo, assegurando que o mobilidrio atenda as condigdes de uso por pessoas com diferentes perfis fisicos, em conformidade com a legislagdo de acessibilidade vigente.

de garantir acessibilidade, seguranca e

6.6.13. Em sintese, todas as exigéncias técnicas acima descritas guardam nexo direto com o objeto contratado, sdo proporcionais, razoaveis e tecnicamente motivadas, e tém como finalidade assegurar a qualidade, a seguranga, a
durabilidade, a sustentabilidade e a conformidade legal dos bens a serem adquiridos, resguardando o interesse publico e a adequada execugdo do contrato.

6.7. Ainda, todos os mobilidrios a serem adquiridos deverdo atender obrigatoriamente as normas técnicas estabelecidas pela ABNT, INMETRO e a legislagdo de acessibilidade, como a NBR 9050. N&o sera permitida a aquisi¢do de
quaisquer itens que ndo apresentem certificagdo técnica valida, sob pena de desclassificagdo da proposta e aplicagdo de sangbes previstas em lei.

6.8. Esses critérios garantem ndo apenas o cumprimento das exigéncias legais e técnicas, mas também a qualidade, seguranga e durabilidade dos bens adquiridos, promovendo a adequada utilizagdo dos recursos publicos.

6.9. Com o objetivo de conferir maior transparéncia, objetividade e celeridade a analise documental, apresenta-se a seguir a tabela consolidada dos requisitos normativos e critérios de aceitabilidade detalhados no subitem 6.5 deste
Termo de Referéncia:

Tabela - Requisitos Normativos

Item

™ Requisito/Documento Exigido Norma/Referéncia Legal Aplicabilidade (Lote/Item) Forma de Comprovagdo Observages
. ) - o B ~ Deve conter caracteristicas, materiais, dimensdes e
6.5.2 |Catdlogo, ficha técnica ou folder técnico TR Todos os itens Apresentagdo documental e
especificagdes
6.5.3 [Certificagdo FSC + Cadeia de Custddia (CoC) Forest Stewardship Council Itens com madeira ou Certificado valido em nome do fabricante Comprovagdo de origem legal e manejo responsavel

derivados

ABNT NBR 14810-2 / NBR
15316-2

Relatério de ensaio de laboratério acreditado pelo

Vinculado ao fabricante
Inmetro

6.5.4 |Conformidade do MDF/MDP Lotes 03, 04, 05, 06, 09 e 10

6.5.5 :::ST::%:Z?'CO Federal + Certificado de IBAMA / Lei 6.938/1981 Itens aplicaveis Certiddo valida Obrigatdrio para atividades potencialmente poluidoras

Conforme tabela por lote no
item 6.5.6

6.5.7 [Rotulagem Ecoldgica ABNT NBR ISO 14024 / 14020 Certificado OCP Requisito minimo

a) Armarios — itens 45 a 50,

53 a 56 do lote 03, itens 01 a

05 do lote 07 e itens 02, 03,

107 a 09 do lote 09;

6.5.6 [Certificado de Conformidade do Produto Inmetro / OCP Certificado + laudo ou declaragdo formal Exigéncia minima

b) Cadeiras — itens 04 a 15,
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Item
TR

ia Legal icabili (Lote/Item) Forma de Comprovagdo Observagdes

Requisito/Documento Exigido Norma/|

20 no lote 01;

ic) Mesas — itens 02 a 26 do|
lote 03;

d) Plataformas e estagdes de|
ttrabalho — itens 11 a 13, 57,
58 no lote 03;

e) Divisorias — itens 41, 42 do|
lote 03 e itens 02 a 11 do|
lote 06;

if) Longarinas — itens 16 a 18|
do lote 01;

ig) Conjuntos aluno — itens 01|
a 09 do lote 08;

h) Sofas — itens 04 a 13 do|
lote 02;

i) Mobilidrio para auditdrios|
itens 18 a 20 do lote 02;

j) Cadeiras monobloco — item)
11 (somente cadeira) do lote|

08.
6.5.8 |Certificagdo de pintura metalica ABNT NB'illgg:E" 8095 i:}i::u?ﬁ;:[::;:z:;;r: Certificado + laudo Controle de pintura e resisténcia
6.5.9 |Ensaios especificos ABNT NBR NM 300-1 e 300-3 Lote 09 item 06 Laudos laboratoriais Capacidade minima de 150 kg
6.5.10 |Avaliagdo ergondmica NR-17 Cadeiras do Lote 01 Relatdrio técnico Emitido por profissional habilitado
6.5.11 [Ensaio acessibilidade/carga ABNT NBR 9050 Lote 02 item 19 Laudo de ensaio Capacidade minima 250 kg

Requisitos de seguranga:

6.10. O objeto contratado deve garantir exigéncias rigorosas quanto a qualidade, durabilidade, seguranga e conformidade técnica dos mobilidrios fornecidos, especialmente considerando seu uso continuo em ambientes administrativos.
Os seguintes critérios devem ser observados:

6.10.1. Materiais resistentes e duréveis:

|. Os mobiliarios deverdo ser fabricados com materiais de alta qualidade e resisténcia, proprios para uso intensivo e prolongado em érgdos publicos.
II. Estruturas reforcadas em cadeiras, mesas e armarios, com objetivo de evitar danos prematuros, acidentes ou colapsos estruturais.
I1l. Comprovagdo para atendimento de seguranga, usuabilidade, ergonomia e requisitos ABNT, INMETRO, por meio da apresentagdo dos documentos exigidos no editai.

6.10.2. Protegdo contra acidentes:

I. Os itens devem ser livres de pontas cortantes, arestas afiadas ou superficies perigosas que possam ocasionar ferimentos;
Il. Devem ser utilizados materiais ndo inflamdveis ou com tratamento retardante de chamas, conforme as normas vigentes de seguranca;
I1l. A estabilidade estrutural deve ser garantida, especialmente em armarios e estantes, evitando tombamentos ou deslocamentos acidentais.

6.10.3. Ergonomia e conforto:

I. Todos os mobilidrios devem atender as normas ergondmicas da ABNT, proporcionando seguranga e conforto aos usudrios, prevenindo lesdes por esforgo repetitivo ou ma postura;
Il. As dimensdes devem ser adequadas aos diferentes perfis de usudrios.

6.10.4. Seguranca no transporte e instalagdo:
I. Os produtos deverdo ser acondicionados com embalagens apropriadas e resistentes, que protejam contra impactos e danos estruturais durante o transporte;
II. O transporte devera garantir a integridade fisica dos moveis até a entrega nos locais indicados no cronograma estabelecido;

I1l. A montagem e instalagdo serdo de responsabilidade da empresa contratada, devendo ser realizadas por equipe especializada e mediante cronograma de montagem, de forma a garantir perfeita estabilidade e seguranga;
IV. Inspegdo técnica obrigatdria devera ser realizada antes da liberagdo dos itens para uso.

6.10.5. Manuais de uso e manutengéo:

I. Os produtos deverdo vir acompanhados de manuais com orientagdes de uso, limpeza e conservagdo, contribuindo para a longevidade do bem.
6.10.6. Normas Técnicas:

I. Os itens contratados deverdo obedecer rigorosamente as normas da ABNT, INMETRO e legislagdo de acessibilidade, conforme especificagbes previstas em edital e projeto basico.
6.10.7. Seguranga Juridica e Contratual:

I. A contratada devera apresentar certificagdes, laudos técnicos e demais comprovagdes de qualidade e seguranga dos produtos fornecidos, como condigdo obrigatéria de habilitagéo e execugdo contratual;
Il. A execugdo do contrato estara sujeita a fiscalizagdo dos érgdos fiscalizadores competentes.
11l. O descumprimento das exigéncias de seguranga ou das clausulas contratuais implicara na aplicagdo de penalidades administrativas, conforme previsto na legislagdo vigente.

Exigéncias Ergondmicas
6.11. Serdo admitidos laudos técnicos emitidos por especialistas em ergonomia, desde que observados os seguintes requisitos:

I. A profissional possua formagdo compativel, compreendendo especializagdo ou capacitagdo reconhecida na area de ergonomia;
I1. Esteja devidamente registrado e regular perante o respectivo conselho profissional de classe;
11l. O laudo atenda integralmente aos pardmetros técnicos estabelecidos pela Norma Regulamentadora n® 17 (NR-17) e demais normativas aplicaveis.

Requisitos de sustentabilidade:

6.12. A contratagdo deverd contemplar critérios de sustentabilidade ambiental, em conformidade com as diretrizes de responsabilidade socioambiental previstas na legislagdo vigente e nas boas praticas adotadas pela Administragdo
Publica. A observancia desses critérios visa reduzir impactos ambientais, promover o uso eficiente dos recursos naturais e contribuir para uma cadeia de suprimentos mais ética e sustentavel.

6.12.1. Fornecedores comprometidos com boas praticas ambientais

I. As As empresas fornecedoras deverdo demonstrar comprometimento com praticas sustentaveis, por meio de certificagdes reconhecidas, especificas ao produto como a rotulagem ambiental, que atesta a implementagdo de
sistemas de gestdo ambiental e fabricagdo de produto sustentavel;
Il. Deverdo adotar processos produtivos com menor consumo de dgua e energia, contribuindo para a preservagdo dos recursos naturais.
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6.12.2. Logistica de transporte sustentdvel

I. Alogistica de entrega deverad ser planejada com rotas otimizadas, visando a redugdo das emissdes de CO, e outros poluentes, de acordo com os principios da logistica reversa e transporte sustentdvel;
I1. Sera exigido o uso de embalagens reutilizaveis ou reciclaveis, que minimizem o descarte de residuos sélidos no meio ambiente.

6.12.3. Gestdo de Residuos

I. As empresas contratadas deverdo apresentar plano de descarte responsavel para os residuos gerados durante o processo de fabricagdo, transporte e instalagdo dos mobilidrios;
Il. Devem ser adotadas praticas de gestdo adequada de residuos sélidos, conforme as normas ambientais aplicaveis, priorizando a ndo geragdo, a reutilizagdo e a reciclagem.
11I. Todos os processos e produtos deverdo atender integralmente as normas ambientais vigentes e demais regulamentos federais, estaduais e municipais aplicdveis a matéria.
IV. A comprovagdo do atendimento ao requisito de sustentabilidade, logistica de transporte sustentavel e gestdo de residuos corresponde ao certificado de rotulagem ambiental, que prevé tais atendimento.

Requisitos de Materiais, Acab e Di

6.13. Os itens compostos por estrutura metalica deverdo obrigatoriamente receber pintura eletrostatica a pd, com utilizagdo de resina a base de epoxi e poliéster, observando rigorosamente os procedimentos de preparagdo da
superficie, tratamento anticorrosivo, aplicagdo e tempo de cura, de modo a garantir desempenho, durabilidade e acabamento compativeis com as exigéncias das normas técnicas da ABNT aplicaveis.

Obrigagdes pertinentes a Lei Geral de Protecdo de Dados Pessoais (LGPD)

6.14. As partes deverdo cumprir a Lei n2 13.709, de 14 de agosto de 2018 (LGPD), quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo da licitagdo ou da contratagdo, a partir da apresentagdo da proposta no certame,
independentemente de declaragdo ou de aceitagdo expressa.

6.15. Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo com a boa-fé e com os principios do art. 62 da LGPD.
6.16. E vedado o compartilhamento com terceiros dos dados obtidos fora das hipéteses permitidas em Lei.
6.17. A Administragdo devera ser informada no prazo de 5 (cinco) dias Uteis sobre todos os contratos de suboperagdo firmados ou que venham a ser celebrados pelo Contratado.

6.18. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, é dever do Contratado elimind-los, com excegdo das hipéteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda de documentagdo
para fins de comprovagdo do cumprimento de obrigagdes legais ou contratuais e somente enquanto ndo prescritas essas obrigagdes.

6.19.E dever do Contratado orientar e treinar seus empregados sobre os deveres, requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD.

6.20. O Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente cldusula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.

6.21. O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento dessa clausula, devendo o Contratado atender prontamente eventuais pedidos de comprovagdo formulados.

6.22. O Contratado deverd prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogavel justificadamente, quaisquer informag@es acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte realizado.

6.23. Bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles que se proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro individual rastredvel de
tratamentos realizados (LGPD, art. 37), com cada acesso, data, hordrio e registro da finalidade, para efeito de responsabilizagdo, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos

em formato interoperavel, a fim de garantir a reutilizagdo desses dados pela Administragdo nas hipéteses previstas na LGPD.

6.24. O presente instrumento esta sujeito a ser alterado nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais, quando indicado pela autoridade competente, em especial a ANPD, por meio de opinides técnicas ou
recomendagdes, editadas na forma da LGPD.

6.25. Os contratos e convénios de que trata o § 12 do art. 26 da LGPD deverdo ser comunicados a autoridade nacional.

Tépico 7 - MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO

7. O objeto contratado deverd ser entregue ou prestado mediante o cumprimento das seguintes condigdes:
Prazo de entrega e prestagdo de servigo:

7.1. O prazo de entrega e montagem do objeto ou prestagdo do servigo contratado é de 30 (trinta) dias Uteis, contados a partir do recebimento da Ordem de Fornecimento (OF) ou Ordem de Servigo (OS), emitida pelo Gestor e/ou
Fiscal do Contrato.

7.1.1. Para os lotes 03, 04 e 05 a definigdo de acabamentos (cores e tecidos) ocorrera no momento da contratagdo, observando as restrigdes de padronizagdo do item 4.2.2. do Termo de Referéncia, e podera formalizar-se de duas
formas, a critério da Administragdo:

|. Prévia: No ato da emissdo da Ordem de Fornecimento, ja discriminando os cddigos e padrdes técnicos;
II. Posterior: No prazo maximo de 05 (cinco) dias tteis ap6s o recebimento da Ordem de Fornecimento pela contratada, mediante formalizagdo do Fiscal do Contrato.

7.1.1.1. Para os demais lotes, a defini¢do de cores e acabamentos é aquela previamente fixada na descri¢do de cada item (conforme item 4.2.2. do Termo de Referéncia), devendo a contratada iniciar a execugdo/fornecimento
imediatamente apds o recebimento da Ordem de Fornecimento, sem necessidade de nova mani ¢do da Administragdo.

7.1.2. O prazo global de 30 (trinta) dias Uteis ja contempla o periodo necessério para a escolha de acabamentos, ndo sendo admitida suspens&o de prazo por demora na definigdo, salvo se causada exclusivamente por omissdo da
Administragdo apds provocagdo formal da contratada.

7.1.3. Para as divisdrias piso-teto, devera ser realizada visita técnica ao local apds o recebimento da Ordem de Servigo ou de Fornecimento, com a finalidade de elaboragdo do projeto executivo final de instalagdo, o qual devera ser
submetido a aprovagdo do fiscal do contrato.

7.1.4. O prazo de entrega e instalagdo sera contado a partir da aprovagdo do referido projeto.

7.1.5. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o prazo ou cronograma de execugdo serd prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples
apostila.

Cronograma de execugdo:

7.1.6. A execugdo do objeto contratado seguira o seguinte cronograma fisico-financeiro:

CRONOGRAMA FiSICO-FINANCEIRO

MESES OU SEMANAS
ITEM PARCELAS DE ENTREGA: VALOR TOTAL (R$)

1° 20 3¢ 42 50

definido apds certame

7.1.7. Caso ndo seja possivel a entrega na data determinada, a empresa deverd comunicar as razdes respectivas com pelo menos 7 (sete) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagdo de prazo possa ser analisado,
ressalvadas situagdes de caso fortuito e forga maior.

Local de entrega ou prestagdo de servigo:

7.2. O objeto contratado devera ser entregue ou prestado no enderego apresentado no subitem 11.2. Anexo Il deste TR, em que constara a relagdo dos drgdos e das entidades participes e os seus respectivos enderegos para a prestagdo
dos servigos.

Dindmica da entrega ou prestagdo de servigo:
7.3. Os produtos a serem entregues devem ser acondicionados em embalagem apropriada, de forma segura, com os respectivos acessorios, com marca, manual, garantia e modelo impressos.
7.4. No caso de produtos pereciveis, o prazo de validade na data da entrega ndo podera ser inferior a metade do prazo total recomendado pelo fabricante.

e assisténcia técnica

7.5. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cédigo de Defesa do Consumidor).

7.5.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data do
recebimento definitivo do objeto.

30/07/2026,

https://sislog.go.gov.br/PanelAquisicao/DetalhesLicitacao?idLicitacao...

11:27



Documento https://sislog.go.gov.br/PanelAquisicao/DetalhesLicitacao?idLicitacao.

37 of 42

7.5.2. A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.
7.5.3. A garantia abrange a realizagdo da manutencdo corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.
7.5.3.1. Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo de pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

7.5.3.2. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores
aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

7.5.4. Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagdo ou substituigdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 15 dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da
Administragdo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

7.5.4.1. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

7.5.4.2. Na hipétese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisério pelo Contratante, de modo a
garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugdo dos reparos.

7.5.4.3. Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagdo de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os
reparos, ajustes ou a substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

7.6. A Administragdo podera a qualquer momento durante a vigéncia da ata ou do contrato, requerer a analise quanto aos produtos ja entregues a Administragdo para verificagdo de conformidade com a normas técnicas e com o
descritivo do termo de referéncia desta contratagdo.

Tépico 8 - MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

Responsabilidade do Fornecedor

8.1. N3o obstante o Fornecedor ser o unico responsavel pela entrega do objeto ou prestagdo de servi¢o, a Administragdo se reserva no direito de exercer a mais ampla e completa fiscalizagdo sobre o fornecimento ou prestagdo de
servigo, nos termos da legislagdo aplicavel.

8.2. O Fornecedor serd responsavel pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros em razdo da execugdo do contrato, e ndo excluira nem reduzird essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento pela
Administragdo.

Comunicagdo

8.3. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e o Fornecedor serdo realizadas por escrito, admitindo-se o uso de notificagdo ou mensagem eletrénica registrada no sistema SISLOG destinada a esse fim, realizadas pelo Gestor do
Contrato, ou seu respectivo substituto, formalmente designado.

Reunido inicial do contrato

8.4. Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera convocar o representante da empresa Fornecedora para reunido inicial para apresentagdo do Plano de Gestdo do Contrato, que conterd
informagdes acerca das obrigagGes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias para execugdo do objeto, do plano complementar de execugdo do Fornecedor, quando houver, do método de aferi¢do dos resultados e das
sangdes aplicaveis, dentre outros.

Registro de Ocorréncias

8.5. Serdo registradas todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos defeitos observados.

Gestdo e fiscalizagdo do contrato

8.6. O contrato serd acompanhado pelo Gestor e Fiscal do Contrato, ou seus respectivos substitutos, formalmente designados nos termos do Decreto estadual n° 10.216, de 14 de fevereiro de 2023, responsaveis pela fiscalizagdo,
acompanhamento e verificagdo da perfeita execugdo contratual, em todas as fases até a finalizagdo do contrato.

8.7. O Gestor do contrato coordenara a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato e serd responsével pela comunicagdo com representantes do Fornecedor, nos termos do art. 22 do Decreto estadual n°
10.216, de 14 de fevereiro de 2023.

8.8. O Gestor do contrato coordenara as atividades relacionadas a fiscalizagdo técnica, administrativa e setorial, aos atos preparatérios a instrugdo processual e encaminhard a documentagdo pertinente ao setor de contratos para a
formalizagdo dos procedimentos relativos a alteragdo, prorrogagdo ou rescisdo contratual ou para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizagdo para fins de aplicagdo de sangBes.

Fiscalizagdo Técnica

8.9. O Fiscal Técnico do contrato acompanhard a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condigdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragdo, segundo suas
atribuigbes descritas no art. 23 do Decreto estadual n° 10.216, de 14 de fevereiro de 2023.

8.10. O Fiscal Técnico acompanhara o contrato com o objetivo de avaliar a execugdo do objeto nas condigdes contratuais e, se for o caso, aferir se a quantidade, a qualidade, o tempo e o modo da prestagdo ou da execugdo do objeto
estdo compativeis com os indicadores estabelecidos no edital para o pagamento, com possibilidade de solicitar o auxilio ao Fiscal Administrativo ou Setorial, e ainda informar ao gestor do contato, em tempo habil, a ocorréncia relevante
que demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia ou a existéncia de riscos quanto a conclusdo da execugdo do objeto contratado que estdo sob sua responsabilidade.

Fiscalizagdo Administrativa

8.11. O Fiscal Administrativo do contrato acompanhard os aspectos administrativos contratuais quanto as obrigagdes previdenciarias, fiscais e trabalhistas e ao controle do contrato no que se refere a revisdes, reajustes, repactuagdes e
providéncias nas hipéteses de inadimplemento, segundo suas atribuigdes descritas no art. 24 do Decreto estadual n° 10.216, de 14 de fevereiro de 2023.

Verificagdo da manutenc&o das condig¢des de habilitagdo do Fornecedor

8.12. O Fornecedor deverd manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes por ele assumidas, todas as condigdes exigidas para a habilitagdo na licitagdo, ou para a qualificagdo, na contratagdo
direta.

8.13. Constatando-se a situagdo de irregularidade do Fornecedor, o Gestor devera notificar o Fornecedor para que, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, por motivo justo e a critério da Administragdo.

8.14. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo deverd adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual por meio de processo administrativo, assegurado ao Fornecedor o
contraditério e a ampla defesa.

8.15. Havendo a efetiva execugdo do objeto durante o prazo concedido para a regularizagdo, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato.

Tépico 9 - CRITERIOS DE MEDIGAO E PAGAMENTO

O objeto contratado sera recebido nas seguintes condigdes:
Recebimento do objeto

9.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) fiscal do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

9.1.1. A nota fiscal ou fatura ainda devera ser acompanhada pelos seguintes documentos:

a. Certiddes de regularidade fiscal e trabalhista atualizadas (Federal, Estadual, Municipal, FGTS e INSS), quando ndo constarem atualizadas no CADFOR;
b. Documento de garantia do fabricante e/ou termo de garantia contratual, quando aplicavel;

9.2. Os produtos ou servigos serdo recebidos definitivamente, no prazo de 10 (dez) dias, contados do recebimento provisério, pelo Fiscal do Contrato, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo,
mediante Termo de Recebimento Definitivo, das condigdes exigidas no Termo de Referéncia.

9.2.1. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, desde que ocorra o sobrestamento do atesto da Nota Fiscal, de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a
aferigdo do atendimento das exigéncias contratuais.

9.2.2. O Recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade do Fornecedor pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.
9.2.3. Na hipétese de o recebimento definitivo ndo ser realizado no prazo fixado sem qualquer comunicagdo ao Fornecedor, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento no dia do esgotamento do prazo.

9.2.4. No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, deverd ser observado o teor do art. 143 da Lei federal n? 14.133, de 01 de abril de 2021 comunicando-se a empresa para emissdo
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de nota fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento.

9.2.5. O prazo para a solugdo, pelo Fornecedor, de inconsisténcias na execugdo do objeto, de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragdo durante a analise prévia a liquidagdo de
despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

9.2.6. O mero recebimento sumério de produtos pela equipe de almoxarifado, com a respectiva assinatura de canhoto da nota fiscal, ndo implicard em recebimento provisério e/ou definitivo do objeto do contrato, os quais serdo
formalizados por meio de documento prdprio pelo respectivo fiscal do contrato.

Prazo para corregdo de defeitos

9.3. O responsével pela gestdo ou fiscalizagdo do contrato pode realizar verificages ou consultas para esclarecer dividas sobre o cumprimento das especificagdes dos equipamentos oferecidos, desde que isso ndo resulte na inclusdo
posterior de documentos ou informagdes que deveriam estar originalmente na proposta.

9.3.1. A empresa vencedora deve cumprir rigorosamente as normas técnicas em vigor, incluindo as NBRs pertinentes, as especificagdes e determinagdes do INMETRO e de outros drgdos certificadores e reguladores, além da legislagdo
aplicavel.

9.3.2. Os produtos descritos neste Termo devem ser novos e sem uso anterior, originais e de excelente qualidade, isentos de defeitos, imperfeicdes e quaisquer problemas que comprometam ou diminuam sua utilidade. Devem seguir
estritamente as caracteristicas especificadas e ser fornecidos nas embalagens originais dos fabricantes, adequadas para proteger o contetdo contra danos durante o transporte até o local de entrega.

9.3.3. N3o serdo aceitos, produtos recondicionados, reaproveitados, remanufaturados, e/ou falsificados e produtos com o prazo de validade vencido sujeitando a notificagdo aos 6rgdos responséveis em caso de tais ocorréncias.
Atesto da execugdo do objeto

9.4. Recebida a nota fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de 10 (dez) dias para fins de atesto da execugdo do objeto, na forma deste Tépico, nos termos do art. 42 do Decreto estadual n° 9.561, de 21 de
novembro de 2019.

9.5. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, o prazo para atesto ou liquidagdo ficara sobrestado até que o Fornecedor providencie as
medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo ap6s a comprovagdo da regularizagdo da situagdo, sem 6nus a Administragdo.

9.6. Nenhum pagamento sera efetuado ao Fornecedor enquanto perdurar pendéncia na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente.

9.7. O prazo de atesto da execugdo do objeto sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogagdo, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.
75 da Lei federal n2 14.133, de 01 de abril de 2021.

9.8. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao Cadastro Unificado de Fornecedores do Estado —
CADFOR.

9.8.1. O Fornecedor que estiver em situagdo de irregularidade junto ao CADFOR devera entregar juntamente com a nota fiscal ou documento de cobranga equivalente, os documentos que porventura estiverem vencidos para fins de
atualizagdo pelo CADFOR.

9.9. A equipe de fiscalizagdo do contrato realizara consulta ao CADFOR, bem como no Cadastro de Inadimplentes — CADIN estadual, para verificar a manutengdo das condigdes de habilitagdo.

9.9.1. Caso seja constatado que o Fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o CADFOR, este sera notificado por escrito para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, encaminhar ao Gestor do Contrato os documentos que
porventura estiverem vencidos, ou, no mesmo prazo, apresentar sua defesa.

9.9.2. Caso seja constatado que o Fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o CADIN estadual, este sera notificado por escrito para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularizar sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresentar sua defesa.

9.9.3. Os prazos referidos neste item poderdo ser prorrogados uma vez, por igual periodo, a critério da Administragdo.
9.9.4. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo comunicara a Controladoria-Geral do Estado a inadimpléncia do Fornecedor.
9.9.5. Persistindo a irregularidade, a Administragdo devera adotar as medidas necessdrias a rescisdo dos contratos em execugdo, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa, por meio de processo administrativo a ser instaurado.
9.9.6. Se o Fornecedor ndo regularizar sua situagdo no CADFOR e/ou no CADIN, e havendo a efetiva prestacdo dos servios ou o fornecimento dos bens, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo
contratual, salvo nas hipéteses em que houver indicios das infragdes administrativas previstas na Lei federal n? 14.133, de 01 de abril de 2021, caso em que a retengdo dos créditos ndo excedera o limite dos prejuizos causados a
Administragdo.
9.10. O Gestor do Contrato devera disponibilizar a nota fiscal, com seu respectivo atesto, junto as certiddes de regularidade fiscal e trabalhista ao setor financeiro, em até 3 (trés) dias apds o atesto.
Liquidagdo da Despesa
9.11. O registro da liquidagdo da despesa no Sistema Integrado de Planejamento, Orgamento e Finangas de Goids — SIAFIC devera ser realizado pelo setor financeiro em até 15 (quinze) dias apds o atesto da execugéo do objeto.
9.12. Para fins de liquidagdo, o setor financeiro devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:
a. o prazo de validade e a data da emissdo;
b. os dados do contrato e do 6rgdo ou entidade da Administragdo;
c. o periodo respectivo de execugdo do contrato;
d. o valor a pagar; e
e. eventual destaque do valor de retengdes tributdrias cabiveis.
Prazo de Pagamento

9.13. O pagamento serd realizado de forma Pontualmente, de acordo com a frequéncia de emissdo da Ordem de Servigo/Fornecimento, no valor proporcional aos quantitativos demandados e efetivamente executados no periodo.

9.14. O pagamento do objeto deverd ser realizado até 30 (trinta) dias ap6s o atesto da nota fiscal e emissdo do Termo de Recebimento Definitivo pelo Gestor do Contrato, nos termos deste Topico, respeitada a ordem cronoldgica
conforme Decreto estadual n® 9.561, de 21 de novembro de 2019.

9.15. A Administragdo somente efetuara o pagamento a proponente vencedora referente as Notas Fiscais ou documento de cobranga equivalente, estando vedada a negociag&o de tais titulos com terceiros.
9.16. O pagamento serd realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo Fornecedor.
9.16.1. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

9.16.2. Nos contratos de prestagdo de servicos com regime de dedicagdo exclusiva de mao de obra, a constatagdo de irregularidade no pagamento das verbas trabalhistas, previdenciarias ou relativas ao Fundo de Garantia do Tempo de
Servigo — FGTS ndo impede o ingresso do crédito na ordem cronolégica de exigibilidade, e a unidade contratante pode reter parte do montante devido ao Fornecedor, limitada a reteng&o ao valor do débito verificado.

9.17. Quando do pagamento, serd efetuada a retengdo tributdria prevista na legislagdo aplicavel.

9.17.1. A Contratante, ao efetuar o pagamento a Contratada, fica obrigada a proceder a reteng¢do do Imposto de Renda (IR) ao Estado de Goids com base na Instrugdo Normativa RFB n2 1.234, de 11 de janeiro de 2012, e alteragdes
posteriores.

9.18. O Fornecedor regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei complementar n? 123, de 14 de dezembro de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributério favorecido previsto na referida Lei complementar.

Reajuste em caso de atraso no pagamento

9.19. Ocorrendo atraso no pagamento em que o Fornecedor néo tenha de alguma forma concorrido para a mora, os valores devidos ao Fornecedor serdo atualizados monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a
data de sua efetiva realizagdo, mediante aplicagdo do indice de corregdo monetaria. Os encargos moratérios pelo atraso no pagamento serdo calculados pela seguinte formula:

EM=NxVpx (I /365)

Onde:

EM = Encargos moratdrios a serem pagos pelo atraso de pagamento;

N = Numeros de dias em atraso, contados da data limite fixada para pagamento e a data do efetivo pagamento;
Vp = Valor da parcela em atraso;

1 = IPCA anual acumulado (indice de Pregos ao Consumidor Ampliado do IBGE)/100.
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Do reajuste do contrato
9.20. Os pregos serdo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses contados da data do orgamento estimado. Apds este periodo serd utilizado o IPC-A (IBGE) como indice de reajustamento.

Tépico 10 - FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

10.1. Critério de Jul, Menor Prego

10.2. Forma de adjudicagdo Por Lote

10.3. Participagdo de empresas reunidas em consércio ndo é admitida a participagdo de empresas reunidas em consércio
10.4. Prazo de validade das propostas 120 dias

Tratamento diferenciado para microempresas e empresas de pequeno porte
10.5. Sera concedido tratamento diferenciado e simplificado as microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos da Lei Complementar n2 123/2006 e da Lei n? 14.133/2021.

10.5.1. Os beneficios previstos nos arts. 42 a 49 da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, para microempresas e empresas de pequeno porte, ndo serdo aplicados aos itens ou lotes cujo valor estimado seja superior a
receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte, nos termos do art. 42, § 29, inciso |, da Lei n® 14.133/2021.

10.6. N3o sera aplicada, na presente contratagdo, a reserva de cota de até 25% do objeto para a participagdo exclusiva de microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP), conforme previsdo facultativa estabelecida no art. 48,
inciso Ill, da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, regulamentado pelo Decreto Federal n 8.538, de 6 de outubro de 2015.

10.7. A decisdo fundamenta-se na incompatibilidade da divisdo do objeto licitado em parcelas especificas ou quantitativas que possam ser reservadas exclusivamente a esse segmento empresarial, sem prejuizo a eficiéncia, a
competitividade, a economicidade e a vantajosidade da contratagdo.

10.8. A natureza e a logistica de fornecimento dos bens, associadas a necessidade de padronizagdo, controle de qualidade e escala, ndo permitem a fragmentagdo da contratagdo de forma a viabilizar a reserva de lotes distintos para
ME/EPP, sem afetar a eficiéncia na execugdo contratual.

10.9. Adicionalmente, ndo se verifica concentragdo de mercado ou restrigdo concorrencial que justifique a adogdo de tal medida, tampouco se constata prejuizo a competitividade da licitagdo, uma vez que micro e pequenas empresas
poderdo participar em igualdade de condigdes com os demais licitantes, inclusive com o beneficio da preferéncia de desempate, nos termos do art. 44 da Lei Complementar n2 123/2006.

10.9.1. No que se refere as contratagdes publicas, a Lei Complementar n2 123/2006, em seu artigo 438, institui o que se convencionou denominar licitagdes diferenciadas, dispondo que:
Para o cumprimento do disposto no art. 47 desta Lei Complementar, a administragio publica:
()

11l — devers estabelecer, em certames para aquisigéo de bens de natureza divisivel, cota de até 25% (vinte e cinco por cento) do objeto para a contratagdo de microempresas e empresas de pequeno porte.”

10.9.2 Todavia, embora referido dispositivo imponha & Administragdo Publica o dever de reservar cotas em favor das microempresas e empresas de pequeno porte, tal obrigagdo ndo possui carater absoluto. A prépria Lei Complementar
n2 123/2006, em seu artigo 49, inciso lIl, estabelece excegdo a regra, nos seguintes termos:

“Art. 49. Ndo se aplica o disposto nos arts. 47 e 48 desta Lei Complementar quando:
()
11l - o tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte ndo for vantajoso para a Administrago Publica ou representar prejuizo ao conjunto ou ao complexo do objeto a ser contratado.”

10.9.3. Assim, diante da necessidade de preservagdo da padronizagdo, qualidade e uniformidade técnica do mobilidrio a ser adquirido, bem como da vantajosidade para a Administragdo Publica, justifica-se a ndo aplicagdo da reserva de
cota prevista no art. 48, inciso Ill, da referida lei, por se tratar de medida que, neste caso, poderia comprometer a coeréncia técnica e o resultado global da contratagdo.

10.9.4. A divisdo em itens comprometeria a uniformidade do conjunto de bens a ser adquirido pela Administragdo Publica, o qual deve apresentar as mesmas caracteristicas e especificagdes técnicas.
Exigéncias de habilitagdo

10.9.5. A documentacdo exigida para fins de habilitagdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdémico-financeira, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei federal n® 14.133, de 01 de abril de 2021, podera ser substituida pelo Certificado de
Registro Cadastral — CRC, do Cadastro Unificado de Fornecedores do Estado de Goias — CADFOR, conforme orientag8es gerais disponiveis no link: https://sislog.go.gov.br/.

Tépico 10 - FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

10.10. Além da documentagdo prevista para homologagdo do cadastro do fornecedor, para fins de comprovagédo da Qualificagdo Econdmico-Financeira, é exigido o Balango Patrimonial, Demonstragdo de Resultado de Exercicio e demais
demonstragdes contabeis dos 2 (dois) dltimos exercicios sociais.

10.10.1. A regular situagdo financeira serd comprovada através dos indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) iguais ou superiores a 1 (um); calculados através das seguintes fémulas:

LG = AC+RLP = Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo

PC+PNC  Passivo Circulante + Passivo N&o Circulante

SG = AT = Ativo Total

PC+PNC Passivo Circulante + Passivo No Circulante

LC = AC = _Ativo Circulante
PC Passivo Circulante

10.10.1.1. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) ou Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitagdo capital minimo OU patriménio
liquido minimo de 5% (cinco por cento) do valor total do lote ou dos lotes que a mesma esteja participando.

10.10.1.2. A exigéncia de capital minimo ou patriménio liquido minimo correspondente a 5% (cinco por cento) do valor total do lote ou dos lotes que a empresa esteja competindo justifica-se por tratar-se de percentual moderado e
proporcional ao risco econdmico da contratagdo. Tal previsdo encontra amparo no art. 69, inciso I, da Lei n2 14.133/2021, que autoriza a Administragdo a exigir capital social minimo, patriménio liquido minimo ou garantias como forma
de comprovagdo da qualificagdo econdmico-financeira, desde que tais exigéncias sejam justificadas, proporcionais e compativeis com o objeto.

10.10.1.3. O percentual de 5% atende a esses critérios, garantindo que a empresa possua capacidade econdmico-financeira minima para assumir as obriga¢des contratuais, a0 mesmo tempo em que preserva a competitividade do
certame e evita restrigdes excessivas a participagdo de potenciais fornecedores.

10.10.2. O atendimento dos indices econdmicos devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da drea contdbil, a ser apresentada pelo licitante.
10.10.3. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias de habilitagdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

10.10.4. Os documentos referidos no item 10.10. limitar-se-do ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos e deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do
Brasil para transmissdo da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

10.11. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste tépico devera ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da drea contabil, apresentada pelo fornecedor.
10.12. As microempresas ou empresas de pequeno porte, em licitagdes referentes a fornecimento de bens para pronta entrega ou locagdo de materiais, ficam dispensadas de apresentar o Balango Patrimonial previsto no item 10.10.
por determinagdo do artigo 2-A do Decreto n2 7.466, de 18 de outubro de 2011:
Art. 29-A Na habilitagéo em licitagdes referentes a fornecimento de bens para pronta entrega ou locagdo de materiais, ndo serd exigida de microempresa ou empresa de pequeno porte a apresentagdo de
balango patrimonial do ultimo exercicio social. (Acrescido pelo Decreto n® 7.804, de 20- 02-2013)

10.12.1. As microempresas e empresas de pequeno porte para usufruir do beneficio que dispde o artigo 2-A do Decreto n? 7.466, de 18 de outubro de 2011, devem enviar Declaragdo de Isengdo do Balango Patrimonial, assinada pelo
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responsavel legal da empresa ou representante com poderes outorgados para os fins de celebrar contrato, acompanhado do instrumento de procuragdo.
10.13. Caso no corpo das certiddes exigidas ndo conste o seu prazo de validade, serd considerado o prazo de 90 (noventa) dias, contado da data de sua emissdo.
Exigéncia de Programa de Integridade

10.14. O CONTRATADO, como condigdo para contratagdes que ultrapassem o valor de R$ 50.000.000,00 (cinquenta milhes de reais), e o prazo do contrato seja igual ou superior a 180 (cento e oitenta) dias, deverd apresentar
Declaragdo informando a existéncia ou compromisso de implantagdo de programa de integridade ou compliance, em conformidade com a Lei estadual n2 23.863/2025. Caso ainda ndo exista tal programa, a implementagdo devera
ocorrer no prazo de até 6 (seis) meses, contado da celebragdo do contrato, sob pena de aplicagdo das sangdes cabiveis.

Qualificagdo técnica minima exigida

10.15. A aptiddo técnico-operacional para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto desta licitagdo devera ser comprovada por meio da execugdo pretérita de servicos
similares correspondentes, no minimo, a 25% (vinte e cinco por cento) do quantitativo do respectivo lote ao qual a licitante concorre.

10.16. A exigéncia de apresentagdo de atestado de capacidade técnica do item 10.15 limitar-se-4 aos lotes que representem valor significativo da contratagdo, assim considerados aqueles cujo valor estimado seja superior a 4% (quatro
por cento) do valor total da contratagdo, sendo eles:

Lote |Valor Estimado (R$) % de Repr:asenta;ao do Total da
Contratacdo

1 RS  62.161.146,77 12,98%

2 RS  21.934.645,57 4,58%

3 RS 178.434.661,21 37,27%

5 RS 57.805.816,81 12,07%

6 RS 138.717.345,55 28,97%)

10.16.1. Desta forma os lotes 4, 7, 8, 9, 10 e 11 ficam dispensados da exigéncia de apresentagdo de atestado de capacidade técnica
10.17. O estabelecimento de quantitativos minimos para fins de comprovag&o de capacidade técnico-operacional encontra amparo na Simula n2 263 do Tribunal de Contas da Unido (TCU):

“Para a comprovagdo da capacidade técnico-operacional das licitantes, e desde que limitada, simultaneamente, as parcelas de maior relevancia e valor significativo do objeto a ser contratado,
€é legal a exigéncia de comprovagdo da execugdo de quantitativos minimos em obras ou servigos com caracteristicas semelhantes, devendo essa exigéncia guardar proporg¢do com a dimensdo e
a complexidade do objeto a ser executado.”

10.18. A exigéncia de qualificagdo técnica voltada aos lotes de valor significativo justifica-se pelo vulto financeiro e pela materialidade dessas parcelas frente ao objeto global. A comprovagdo de experiéncia pretérita em lotes de maior
impacto econdmico visa assegurar que a contratada possua solidez operacional e capacidade de mobilizagdo compativeis com a dimensao financeira do fornecimento, mitigando riscos de inexecugdo contratual que causariam prejuizo
direto e substancial ao erario.

10.19. A titulo de comprovagdo da qualificagdo técnica, o Fornecedor deve comprovar ainda:

10.19.1. Atestado(s) de capacidade técnica, emitido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove(m) fornecimento compativel em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto desta licitagdo, especialmente
de mobilidrio corporativo de padrdo equivalente;

10.19.2. Que os produtos ofertados atendem as normas técnicas pertinentes, em especial a NR-17 (ergonomia) e as normas ABNT aplicaveis ao mobilidrio de escritério (NBR 13962, NBR 13966, NBR 13967, entre outras mencionadas
neste TR), mediante apresentagdo de certificados, catdlogos técnicos ou laudos laboratoriais emitidos por entidades acreditadas;

10.19.3. Disponibilidade de estrutura logistica e operacional capaz de realizar a entrega, montagem e instalagdo dos bens no prazo definido no Termo de Referéncia, mediante apresentagdo de declaragdo formal e/ou comprovagéo de
equipe prépria ou terceirizada habilitada;

10.19.4. Garantia minima dos bens ofertados, conforme especificado no Termo de Referéncia.
10.19.5. Serdo aceitos atestados fornecidos em nome da empresa matriz ou da(s) eventual (is) empresa(s) filial (is).

10.19.6. O licitante deve disponibilizar todas as informag&es necessdrias a comprovagao da legitimidade dos atestados solicitados, por meio de cdpia do contrato que deu suporte a contratagdo com o enderego atual da contratante e
com o local onde foram prestados os servigos OU fornecidos os bens, entre outros documentos.

10.19.7. Serd aceito o somatdrio de atestados e/ou declaragdes de periodos concomitantes para comprovar a capacidade técnica.

10.19.8. As exigéncias de qualificagdo técnica e econdmico-financeira foram estabelecidas com base nas especificidades do objeto contratual, a fim de assegurar que o contratado possua a capacidade técnica e financeira necessdria
para cumprir com as obrigagdes estabelecidas. Além disso, as exigéncias foram detalhadamente justificadas, de acordo com a necessidade do objeto e as disposicdes legais pertinentes, evitando imposi¢des desnecessarias.

Visita técnica facultativa

10.20. O Fornecedor poderd vistoriar o local onde serdo entregues os bens e/ou executados os servigos até o ultimo dia Util anterior a data fixada para abertura da sessdo publica, com o objetivo de inteirar-se das condi¢Bes e grau de
dificuldade, mediante prévio agendamento de hordrio pelo telefone do érgdo contratante, limitada a realizagdo da vistoria a um interessado por vez.

10.21. O registro dessa Vistoria sera formalizado através do Anexo A - Anexo V do TR - Modelo de Declaragdo de Visita Técnica ,que devera ser assinado por um representante da empresa e outro da Administragdo Publica.

10.22. Tendo em vista a faculdade da realizagdo da vistoria, os Fornecedores ndo poderdo alegar o desconhecimento das condig8es e grau de dificuldade existentes como justificativa para se eximirem das obrigagdes assumidas ou em
favor de eventuais pretensdes de acréscimos de pregos em decorréncia da execugdo do objeto deste Termo de Referéncia. Caso opte por ndo realizar a vistoria nos locais e instalagdes referentes a este objeto, deverd ser preenchido e
assinado, pelo representante da empresa, o documento conforme Anexo B - Anexo V do TR - Modelo de Declaragdo de Visita Técnica .

10.23. A visita tem a fungdo de garantir, dessa forma, que o Fornecedor tenha pleno conhecimento da natureza e do escopo do projeto, dos servigos e dos fornecimentos, das condigBes topograficas, hidroldgicas e climaticas que
possam afetar sua execugdo; e dos materiais necessarios para que sejam utilizados durante a construgdo e dos acessos aos locais onde serdo executados os servigos.

Subcontratagdo

10.24. N3o é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

10.24.1. A vedagdo a subcontratagdo justifica-se pela necessidade de garantir o controle direto da execugdo contratual, assegurando que as obrigagbes assumidas pela contratada sejam desempenhadas por ela prépria, preservando a
qualidade, a seguranca e a regularidade na prestagdo dos servigos. A restrigdo encontra amparo no art. 121, §19, da Lei n? 14.133/2021, que permite a Administragdo limitar ou vedar a subcontratagdo quando houver motivagdo técnica

ou justificativa relacionada a natureza do objeto.

10.24.2. Considerando que a execugdo contratual demanda padronizagdo, rastreabilidade, responsabilidade direta e atuagdo técnica especifica da contratada, a subcontratagdo poderia comprometer o adequado acompanhamento, a
eficiéncia e o controle dos resultados, razdo pela qual ndo serd admitida.

Participagdo de Consércios

10.25. E prerrogativa do Poder Publico, na condigdo de CONTRATANTE, a escolha da participagéo, ou ndo, de empresas constituidas sob a forma de consércio, com as devidas justificativas, conforme se depreende da literalidade do texto
da Lei n? 14.133/2021, que em seu artigo 15 atribui & Administragdo a prerrogativa de admiss&o de consércios em licitagdes por ela promovidas.

10.26. Assim, a participagdo de consdrcios ndo sera admitida, sendo sua vedagdo justificada pelos seguintes motivos principais:

a) Execugdo integral do objeto: o fornecimento de mobilidrio por lotes, assume que uma Unica empresa assuma a responsabilidade total pela execugdo de cada lote, garantindo uniformidade e padronizagdo do servigo.
b) Facilidade na gest&o e fiscalizagdo: a atuagdo de apenas uma contratada simplifica 0 acompanhamento, a comunicagdo e o controle do cumprimento das obrigagbes contratuais.

c) Responsabilizagdo direta: evita-se a divisdo de responsabilidades entre diferentes empresas, o que reduz riscos de disputas internas e assegura maior eficiéncia na aplicagdo de sangdes, se necessario.

d) Prevencgdo de complexidades desnecessarias: a contratagdo de consorcios poderia gerar dificuldades operacionais e juridicas, especialmente em um servigo que exige resposta imediata e atuagdo coordenada.

Tépico 11 - ANEXOS DO TERMO DE REFERENCIA

11.1. Anexo | do TR - INSTRUMENTO DE MEDIGAO DE RESULTADO - IMR.

11.1.1. A avaliagdo sera baseada em indicadores, conforme a tabela abaixo:
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Indicador Descrigdo Férmula Unidade | Peso Meta
. Percentual de itens entr nform ificagBes técni 5 i
11 — Conformidade Técnica dos Itens ercentua deite s entregues conforme especificagoes tecnicas J1 = [tensem conformidade . 10 % 40% |>95%
(dimensdes, materiais, acabamento, ergonomia, etc.) Total de itens entregues
. . 12 = Entregas no prazo % 100 .
12 — Cumprimento dos Prazos de Entrega |Percentual de entregas realizadas dentro do prazo contratual ~ Total de entregas previstas % 30% |>95%
13 — Integridade Fisica dos Itens Percentual de itens entregues sem danos, riscos, amassados ou 13 = _ Itens sem avarias % 100 % 20% |> 98%
8 avarias  Total de itens entregues ° vOETER
14 - Atendimento Pés-Entrega (Garantia/ [Tempo médio de resposta para substitui¢do ou corregdo de Tempo médio de atendimento o . < 100% do
— Tempo médio de atendimento 109
Corregdes) itens defeituosos I4 Prazo maximo contratado < 100 (quanto menor, melhor) % ou dias 0% prazo

11.1.2. Para obter um indice Unico ponderado, usamos:

Calculo do indice de Medigdo de Resultado

(%) = I1 x 0,40 + I2 % 0,30 + I3 x 0,20 + I4yjustado X 0,10

11.1.2.1. Observagdo sobre 14: Como 14 mede tempo de resposta, deve ser convertido em percentual de cumprimento do prazo, ou seja, 100% ( quanto maior, melhor):

I4aj ustado = 1 00%

Percentual de atraso

11.1.3. O resultado final do IMR serd a média aritmética simples da pontuagdo obtida a partir dos indicadores observados, conforme tabela abaixo.

AVALIAGAO CONSOLIDADA

Conceito

Otimo

/Atingimento da Meta

96% - 100%

Percentual de Glosa do Valor|-

Bom Regular |[Ruim é
91% - 95%|86% - 90%(81% - 85%|< 80%
1% 2% 3,5% 5%

11.2. Anexo Il do TR: Relagio dos enderegos para entrega dos objetos nas Sedes dos Orgdos e Entidades do Estado de Goids:

ORGAOS PARTICIPES TERMO DE PARTICIPACAO ENDEREGCO DE ENTREGA
AGR 85859264 lAvenida Goids, n°305, Quadra 5, Lote 31. Bairro/Setor: Centro. Goidnia. CEP: 74005-010.
AGRODEFESA 88952272 (Termo Retificado) |Av. Lauricio Pedro Rasmussen, n°2535, Bairro/Setor: Morais. Goiania. CEP: 74620-030.
CBM-GO 88721251 (Termo Retificado) |Avenida Consolagéo, s/n, Quadra 35, Lotes 3/10/22/23. Bairro/Setor: Cidade Jardim. Goiania. CEP: 74.425-535.
CGE 89192455 (Termo Retificado) |Controladoria Geral do Estado, n°400, Bairro/Setor: Central. Goidnia. CEP: 74015-908.
DGPC 89033923 (Termo Retificado) |Av. Anhanguera, n°7364, Bairro/Setor: Setor Aerovidrio. Goidnia - GO. CEP: 74435-396.
ECONOMIA 89112688 (Termo Retificado) |Av. Ver. José Monteiro, n°2233, Bairro/Setor: Nova Vila. Goidnia. CEP: 74653-900.
EMATER 89394568 (Termo Retificado) [Rodovia R-2, Quadra Area, Lote AR-3. Bairro/Setor: Campus Samambaia. Goiania. CEP: 74690-631.
FAPEG 89027909 (Termo Retificado) |Rua Dona Maria Joana (travessa da AV. 83), n2? 150. Bairro/Setor: Setor Sul, Goiania. CEP: 74.083-140.
GOIASPREV 83801649 IAv. Primeira Radial, n2586, Bairro/Setor: Setor Pedro Ludovico. Goidnia. CEP: 74843-080.
GOINFRA 89341380 (Termo Retificado) |Av. Gov. José Ludovico de Almeida, n220, Bairro/Setor: Conj. Caicara. Goidnia. CEP: 74775-013.
JUCEG 88796136 (Termo Retificado) [Rua 259, Quadra 85A, Lote 5E, Bairro/Setor: Leste Universitdrio. Goiania. CEP: 74610-240.
PGE 88854568 (Termo Retificado) |Av. Republica do Libano, Edificio Republic Tower, n2293, Quadra D-02, Lote 20/26/28. Bairro/Setor: Setor Oeste. Goiania. CEP: 74.115-120.
PM-GO 88790740 (Termo Retificado) [Rua 115, n204. Bairro/Setor: Setor Sul. Goiania. CEP: 74.085-325.
RETOMADA 88693262 (Termo Retificado) [Praga Dr. Pedro Ludovico Teixeira (Praga Civica), n226, Bairro/Setor: Central. Goidnia. CEP: 74.015-908.
SEAD 90410838 (Termo Retificado) |Avenida Central, Quadra 07. Bairro/Setor: Setor Empresarial. Goidnia. CEP: 74593-350.
SEAPA 88771811 (Termo Retificado) |Rua 256, n252, Quadra: 117, Bairro/Setor: Leste Universitario. Goiania. CEP: 74.610-200.
SECAMI 89006675 (Termo Retificado) |Rua 82, Paldcio Pedro Ludovico Teixeira (andares diversos) n2400, Bairro/Setor: Central. Goidnia. CEP: 74015-908.
SECULT 88761240 (Termo Retificado) |Praga Dr. Pedro Ludovico Teixeira, Centro Cultural Marietta Telles Machado, n202, Bairro/Setor: Centro. Goiania. CEP: 74.003-010.
SEDS 89770753 (Termo Retificado) |Av. Anhanguera - ANEXO, n23463, Bairro/Setor: Leste Universitério. Goidnia. CEP: 74610-010.
SEDUC 88803978 (Termo Retificado) |Avenida Perimetral Norte, n210002-10090, Lote: Galp3o 8 - Almoxarifado Central da Seduc, Bairro/Setor: Empresarial. Goiania. CEP: 74583-285.
SEMAD 89708304 (Termo Retificado) |[Parque Estadual Telma Ortegal. BR 060, Km 174,5, a 2,3 Km da sede do municipio de Abadia de Goids, Bairro/Setor: Zona Rural. Abadia de Goids/GO.
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SEINFRA 86178818 Rua 05. n2 691, Qd. C-4, Lt: 16-E, St. Oeste. Goiania. CEP: 74.115-060.
SES 88798484 (Termo Retificado) [Empreendimento Goidnia Corporate Financial Center - Rua 11, n2250, Bairro/Setor: Central. Goiania. CEP: 74015-170.
sSSP 83961942 |Avenida Anhanguera, n2 7364, Bairro/Setor: Aeroviario. Goiania. CEP: 74435-396.

11.3. Anexo IV do TR (arquivo externo): Relagio de quantidade estimada dos itens para entrega dos objetos nas Sedes dos Orgéos e Entidades do Estado de Goias.
11.4. Anexo V do TR (arquivo externo): Modelo de Declaragdo de Visita Técnica.

EQUIPE DE PLANEJAMENTO RESPONSAVEL PELA ELABORAGAO DESTE TERMO DE REFERENCIA:

| Fungdo lefa Email
LESLI LOUZEIRO MACIEL Integrante Técnico 62 32019056 lesli.maciel @goias.gov.br
JUAREZ PEREIRA DE FREITAS JUNIOR Integrante Técnico 62 32018740 juarez.freitas@goias.gov.br
ISABELA DUARTE CLEMENTE Integrante Administrativo 62 91069382 isabela.clemente@goias.gov.br
ROMARIO JUNIO DOS SANTOS Integrante Administrativo 62 94431266 romario.santos@goias.gov.br
ROGERIO BERNARDES CARNEIRO Integrante Requisitante 62 32015332 rogerio.carneiro@goias.gov.br
LEONARDO BORGES SANTOS DE PAIVA Integrante Técnico 64 99735144 leonardo.paiva@goias.gov.br
ESDRAS DE FREITAS ROCHA JUNIOR Integrante Administrativo 62 32018763 esdras.rocha@goias.gov.br
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